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1 INTRODUCAO

Este documento trata-se de um Memorial, doravante designado de ”Memorial de
Atividades Académicas (MAA)” que, de acordo com a Resolucdo Normativa n°
40/CUN/2014, é uma das exigéncias para a promocdo de professores a classe E, denominada
de Professor Titular da Carreira do Magistério das InstituicGes Federais de Ensino. Conforme
as instrucdes constantes desta Resolucéo, este documento deve ter carater descritivo, analitico,
quantitativo e qualitativo, sendo no mesmo descritos fatos marcantes e méritos académicos da
trajetéria do docente. Considerando que no “Memorial de Atividades Académicas” deve ser
abordada toda a vida académica do candidato, demonstrando a sua dedicacdo ao ensino, a
pesquisa, a extensdo e a administracdo, este documento é dividido em duas partes, as quais
séo detalhadas a seguir.

Na primeira parte do Memorial descrevo e comento as atividades académicas que
considero mais significativas na minha carreira, desde o inicio do curso de Engenharia
Mecanica, em 1980, até o momento. Mais especificamente, na parte inicial do Memorial
identifico-me e apresento os principais fatos da minha formacéo profissional, tanto em nivel
de graduacdo quanto de pds-graduacdo. Na sequéncia apresento e comento as atividades de
ensino e orientacdo realizadas, novamente em nivel de graduacdo e p6s-graduacao, e descrevo
as principais atividades de producéo intelectual nas quais estive envolvido, como publicagdes,
participacbes em bancas e eventos, projetos de pesquisa e demais atividades desta natureza.
Faco também um relato das atividades de extensao realizadas e que julgo mais relevantes, nas
areas de docéncia, extensdo, atuacdo como revisor de artigos e consultor de agéncias de
fomento, assim como as atividades administrativas mais importantes com as quais estive
envolvido, como coordenacdo e estruturacdo de laboratdrios, participagdo em colegiados,
camaras, comissfes e atuacdo em parcerias internacionais. Finalmente, por considerar de
grande relevancia na minha formacdo e pela influéncia que teve na minha atuagdo como
professor e pesquisador, descrevo brevemente minhas principais experiéncias profissionais e
homenagens recebidas para, entdo, tecer as consideracfes finais acerca da minha trajetoria
académica.

Com respeito a segunda parte deste documento, apresento uma lista detalhando as
atividades realizadas, a qual estd organizada na forma de apéndices. Detalho com especial

énfase as minhas atividades de Producdo Intelectual e de Extensdo, com vistas a corroborar as



informacBes relativas a minha trajetdria profissional apresentadas na parte inicial do
documento.

Com este Memorial acerca de toda a minha carreira académica busco demonstrar, para a
banca de avaliagdo, 0 meu comprometimento para com a instituicdo na qual atuo, minha
seriedade profissional e, assim, a minha condicdo para requerer a ascensdo a Classe E, com

denominacdo de Professor Titular da Carreira do Magistério Superior.



2 IDENTIFICACAO

ROLF BERTRAND SCHROETER, brasileiro, nascido em 3 de setembro de 1961 em
Montenegro, RS. Filho de Gertrud Gisela Schroeter e Clotar Egon Schroeter. Unido estavel

com Sandra Ghizoni Kafka.

CPF: 510.631.589-15
RG: 756.889-4 (SSP-SC)
SIAPE: 1249510

Endereco Profissional: Universidade Federal de Santa Catarina
Departamento de Engenharia Mecénica
Laboratorio de Mecanica de Precisdo
Campus Universitério Trindade
88.010-970 - Floriandpolis — SC
Tel.: (048) 37214038

e-mail: rolf.schroeter@ufsc.br

Link para o Curriculo Lattes: http://lattes.cnpg.br/0607691332142819

Ingresso na UFSC: 31 de outubro de 1997

Cargo Atual: Professor Associado IV

Linhas de Pesquisa: Usinagem, Usinagem com Ferramentas de Geometria Definida, Modelagem
e Simulacdo de Processos de Usinagem, Usinagem de Ultraprecisdo, Usinagem Ecoldgica com
Reducdo ou Eliminagdo de Meios Lubrirrefrigerantes, Otimizacdo de Processos de Usinagem,

Usinabilidade de Ligas Metélicas.

Conhecimento de Idiomas: Portugués (lingua materna), Alemdo (entende, I€, escreve e fala
bem), Espanhol (entende e 1€ bem, escreve e fala razoavelmente bem), Inglés (entende e Ié bem,
escreve e fala razoavelmente bem), Francés (Ié bem, entende, escreve e fala razoavelmente

bem), Italiano (Ié e entende razoavelmente bem, escreve e fala pouco).






3 FORMACAO ACADEMICA

3.1 GRADUACAO

Decidi pelo curso de Engenharia Mecéanica ao final do ensino médio, tendo como
principal motivacdo o gosto pelas ciéncias exatas, a atracdo por motores, avides e maquinas
em geral, bem como o desejo de poder, no futuro, entender melhor o funcionamento de
diferentes sistemas mecanicos que me fascinaram desde crianca. Além disso, desde cedo tive
a oportunidade de, durante as férias escolares, passear livremente pela empresa do ramo
metal-mecéanico de um av6 engenheiro mecénico, o que teve, sem duvida, influéncia no
momento da escolha da profissdo. Na decisdo pela carreira a seguir também considero
importante o estimulo de um pai que, além de médico e apaixonado por cirurgia, € um
entusiasta da tecnologia e sempre manteve em casa uma pequena mas bem equipada oficina
mecanica, a qual os filhos tiveram acesso irrestrito desde a infancia. Assim, apesar dos muitos
interesses em diferentes areas, como esportes, literatura, filosofia, histéria e musica, o que
dificultou um pouco o processo de decisdo por uma carreira, prestei vestibular apenas para o
curso de Engenharia Mecanica, na Universidade Federal do Parana e na UDESC-Joinville.
Tendo sido aprovado entre os primeiros lugares em ambas, fiz a opcéo pela primeira, por ser &
época considerada de melhor nivel e por estar situada em uma cidade maior e que oferecia
mais oportunidades.

Ingressei no curso de Engenharia Mecanica da UFPR em mar¢o de 1980 e formei-me
em julho de 1984, apds 9 semestres de curso. Considero ter tido um desempenho académico
muito bom, visto nunca ter tido reprovacdes durante a faculdade e ter concluido o curso antes
dos 10 semestres regulamentares. A dedicacdo ao curso e 0 bom desempenho como aluno de
engenharia ndo impediram, entretanto, que ao longo dos anos de faculdade eu realizasse
diversas atividades extracurriculares, com vistas a complementar os conhecimentos tedricos
adquiridos em sala de aula. Tais atividades foram de grande valia na minha formagéo
profissional e na decisdo dos rumos a tomar apos a formatura. Neste contexto realizei estagios
na industria, cursos complementares no SENAI e cursos de idiomas, sendo que imediatamente
apos a conclusdo do curso de graduacao tive a oportunidade de realizar estagio no exterior,
pelo periodo de nove meses, nas cidades de Stuttgart e Halver, Alemanha. O contato com

atividades de pesquisa realizadas em alto nivel, no IKE - Instituto de Energia Atémica e
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Sistemas de Energia da Universidade de Stuttgart, sem duvida influenciou minha opcéo por

retornar a &rea académica, apos um periodo de atividades profissionais na industria.

3.2 MESTRADO

Havendo sido despertado meu interesse pela pesquisa durante o estagio no IKE, em
Stuttgart, cogitei pela primeira vez a continuidade dos estudos, e ainda na Alemanha inscrevi-me
no mestrado em Engenharia Mecéanica da UFSC, a ser iniciado em margo de 1985. Embora
tenha sido aceito para 0 mesmo, em virtude de um convite para prorrogar minha estadia na
Alemanha ndo pude matricular-me no mestrado. Assim, apds meu retorno ao Brasil, em maio
daquele ano iniciei minhas atividades como engenheiro mecanico na empresa Robert Bosch
Ltda. Nesta atuei durante aproximadamente dois anos como engenheiro de processo no setor de
usinagem de elementos de bombas injetoras, inicialmente em Curitiba e posteriormente em
Campinas. Considero ter sido esta uma experiéncia extremamente valiosa tanto em termos de
crescimento pessoal quanto profissional, e de grande valia nas minhas futuras atividades em
projetos conjuntos com a industria. Em virtude dos questionamentos advindos desta atividade
profissional, entretanto, e devido a minha curiosidade quanto aos aspectos tedricos que
fundamentavam a area onde atuei no inicio da carreira, ao final de 1986 inscrevi-me novamente
no mestrado em Engenharia Mecénica da UFSC, na area de Fabricacdo. Tendo sido aceito neste,
em margo de 1987 matriculei-me como aluno regular e iniciei as atividades como aluno do
POSMEC.

Apos a fase inicial de disciplinas, que exigiu uma readaptacdo a vida académica, iniciei as
atividades de pesquisa no Laboratério de Mecénica de Precisdo, na area de usinagem com
ferramentas de geometria definida e sob a orientagdo do Prof. Walter Lindolfo Weingaertner. Foi
um periodo de grande enriquecimento profissional e pessoal, que culminou com a defesa da
dissertacdo de mestrado intitulada “Alargamento de Precisdo em Aluminio Aeronautico com
Ferramentas de Gume Unico Regulavel”, em 1989, trabalho realizado com o apoio da
EMBRAER.

Durante o periodo de mestrado pude travar contato com grupos de pesquisa de alto nivel,
no Brasil e principalmente na Alemanha, e o dominio do idioma aleméo foi fundamental para
tal. Em virtude disso e por estar bem integrado a um grupo de pesquisa ainda incipiente, fui
convidado pelo meu orientador de mestrado a permanecer na UFSC como pesquisador e a

auxilid-lo na estruturagdo de um novo laboratério de pesquisa, 0 Laboratorio de Mecénica de
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Precisdo, bem como na conducéo das atividades do grupo, na funcéo de engenheiro coordenador
das pesquisas. Disto decorreu a evolugdo natural a um trabalho mais profundo e em nivel de
doutorado, embora este tipo de formacéo néo tivesse sido cogitado por mim ao final do curso de

graduacdo ou até mesmo no momento de conclusdo do mestrado.

3.3 DOUTORADO

Em funcdo das minhas atividades como engenheiro de pesquisas do novo laboratoério do
Departamento de Engenharia Mecénica da UFSC, o LMP-Laboratério de Mecéanica de
Precisdo, a evolugdo para um doutorado foi algo natural. Continuei assim minha trajetoria de
qualificacdo na mesma area de formacdo do mestrado, qual seja, a usinagem com ferramentas
de geometria definida, e novamente sob orientacdo do Prof. Walter Lindolfo Weingaertner.
Inicialmente cursei apenas algumas disciplinas como aluno de matricula isolada, mantendo
ainda como principal atividade a coordenacdo de atividades de pesquisa do LMP. Como,
entretanto, tivesse feito a opcao por atuar na incipiente area de usinagem de ultraprecisao, e
devido a falta de infraestrutura adequada para pesquisas na area, decidi por matricular-me
oficialmente no doutorado do POSMEC de forma a viabilizar minha ida & Alemanha
formalmente como aluno de pds-graduacéo.

Embora  inicialmente  minha  estadia  no IPT-Fraunhofer-Institut ~ fir
Produktionstechnologie (Instituto para Tecnologias de Producdo da Fundagdo Fraunhofer), em
Aachen, Alemanha, tivesse sido prevista para o periodo de um ano, durante o qual 0s ensaios
de usinagem de ultraprecisdo planejados para o doutorado seriam realizados utilizando-se a
infraestrutura de um dos institutos de pesquisa mais desenvolvidos nesta area em todo o
mundo, por diferentes fatores todo o restante da pesquisa foi realizado na Alemanha, em um
periodo de aproximadamente trés anos. Para isso contribuiram as seguidas enchentes na
UFSC, com a inutilizagcdo da pouca infraestrutura disponivel na area, os convites da direcéo
do IPT-Aachen para que minha estadia no instituto fosse prorrogada e a boa adaptacdo ao
ambiente de trabalho, a cidade e ao pais. Assim, quando retornei ao Brasil, em fevereiro de
1997, o trabalho de doutorado estava concluido e pude imediatamente defender a tese
“Usinagem de Ultraprecisdo de Elementos Opticos Transmissivos no Espectro Infravermelho”,
somente trés dias apds a chegada ao pais.

Com a conclusdo do doutorado em uma area na qual havia caréncia de professores para as

novas opgdes de cursos de Engenharia na UFSC (Engenharia de Automacdo e a opgéo por
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Mecéanica de Precisdo, oferecida a alunos do curso de Engenharia Mecéanica), abriu-se entdo a
possibilidade de realizacdo de concurso para professor na area de Fabricacdo do Departamento
de Engenharia Mecanica da UFSC. Com vistas a participacdo no mesmo, durante a primeira
metade de 1997 preparei-me para um eventual concurso, o que finalmente ocorreu em agosto do
mesmo ano e que, considerando minha aprovacdo em primeiro lugar, viabilizou minha

contratacdo como professor do EMC ao final de outubro de 1997.

3.4 POS-DOUTORADO

A experiéncia de realizar um estagio pos-doutoral no IWF-Institut fir
Werkzeugmaschinen und Fertigung (Instituto de Maquinas-ferramentas e Tecnologias de
Fabricacdo) da ETH-Eidgendssische Technische Hochschule Zirich (Universidade Técnica de
Zurique) foi uma das experiéncias que considero mais enriquecedoras da minha vida. No
periodo do pds-doutorado, de abril de 2007 a margo de 2008, tive a oportunidade de trabalhar
com grupos de pesquisa de alto nivel como os da ETH-Zirich e de viver em uma cidade
maravilhosa como Zurique, aliando assim as oportunidades de crescimento profissional e
pessoal. Por ser a ETH-Zirich uma universidade de alto prestigio, situada as 25 primeiras do
mundo em um ranking das 200 melhores universidades do planeta, e a qual podem ser
relacionados, direta ou indiretamente, 21 ganhadores do Prémio Nobel, vejo a oportunidade de
ter podido participar das atividades da mesma como Unica. Como além de atividades de pesquisa
do pos-doutorado fui também convidado para assumir a posicao de professor visitante, tive a
oportunidade de conhecer ainda mais profundamente a estrutura e o funcionamento de uma
universidade de alto nivel. Esta posicdo decorreu de um convite feito pelo Prof. Konrad
Wegener, supervisor do IWF, para que eu o auxiliasse nas atividades didaticas e de orientagdo de
trabalhos em nivel de graduacéo e pos-graduagao.

O plano de trabalho para o periodo em Zurique foi levado a termo conforme planejado, na
area de Modelagem e Simulagdo de Processos de Usinagem, e das atividades desenvolvidas
inicialmente em Zurique e que foram posteriormente continuadas no Brasil resultaram diversas
publicacOes, teses, disssertacdo e trabalhos de curso, boa parte sob orientagdo conjunta de
pesquisadores da ETH-Zurich e da UFSC. Assim, a parceria entre 0 LMP e o IWF, iniciada em
1998, vem sendo continuamente incrementada e trazendo excelentes resultados para todos os

envolvidos com a mesma.



4 ATIVIDADES DE ENSINO E ORIENTACAO

Em agosto de 1997 prestei o concurso publico para uma vaga de professor no
Departamento de Engenharia Mecénica da UFSC, na area de Fabricacéo, tendo sido aprovado
em primeiro lugar e tomado posse como professor desta Universidade em 31 de outubro de
1997. Embora minha inclinacdo por atividades de pesquisa sempre tivesse sido a principal
motivacao para ingressar na carreira académica, e sem ter tido preparo formal para atividades
didaticas, imediatamente apds minha posse como professor do Departamento de Engenharia
Mecanica iniciei a ministracdo de disciplinas a mim designadas. Apesar de inicialmente ndo
me considerar inclinado as atividades didaticas, empenhei-me para realiza-las com o melhor
nivel de qualidade possivel e de forma a transmitir os conhecimentos necessarios aos alunos, e
julgo ter tido bastante sucesso nisto. Evidéncia para tal sdo as oito ocasides em que fui
escolhido como professor homenageado das turms de formandos em Engenharia Mecénica e

de Materiais, bem como as trés para ser o paraninfo e, por duas ocasides, o patrono de turma.

4.1 ENSINO DE GRADUACAO NA UFSC

Desde minha contratacdo até 0 momento participei da estruturacdo e ministragdo de seis
disciplinas de graduacdo, tanto para alunos do curso de Engenharia de Automacéo quanto para
alunos de Engenharia Mecanica e Producdo Mecanica, sendo quatro disciplinas obrigatorias e
duas optativas. Segue uma rapida descricdo das mesmas, com sua designacdo, periodo
ministrado, carga horaria semanal e principais caracteristicas. Deve-se observar que no
periodo de afastamento para o estagio pés-doutoral por um ano néo tive atividades didaticas
na UFSC, mantendo ainda o contato com a docéncia, entretanto, através da ministracdo de

aulas na ETH-Zirich.

Disciplina: EMC5245 - Processos de Fabricagdo Metal-Mecénica.

Periodo ministrado: novembro de 1997 até o momento.

Carga horaria semanal: 4 horas

Descricdo: Esta foi uma disciplina obrigatoria da qual participei, em conjunto com outros
professores dos cursos de Engenharia Mecéanica e de Automacgdo, como idealizador do
conteudo e que lecionei desde meu ingresso na UFSC. A mesma foi criada visando fornecer

0s conhecimentos tedricos basicos de processos de fabricacdo metal-mecénica a alunos de
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Engenharia de Automacdo que atuardo nesta area. Trata-se de uma disciplina obrigatéria da
sexta fase do curso de Engenharia de Automacdo, e em virtude de seu amplo contetido
(fundamentos de materiais, tratamento térmico, fundicéo, conformacao, usinagem e soldagem,
entre outros), tem sua carga horéaria dividida igualmente entre trés professores. Além dos
fundamentos dos diferentes processos de fabricacdo, na disciplina abordam-se os diversos
equipamentos para a automatizacdo dos processos de fabricacdo e sdo fornecidas nocdes de

interligacdo com outros setores, como projeto, planejamento e montagem.

Disciplina: EMC5275 - Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de Geometria Definida.
Periodo ministrado: marco de 1998 até o0 momento.

Carga horaria semanal: 3 horas

Descricdo: Trata-se de uma disciplina optativa idealizada pelo Prof. Walter Weingaertner apds
seu retorno do doutorado, em meados da década de 1980, visando aprofundar os
conhecimentos tedricos da usinagem com ferramentas de geometria definida para alunos de
Engenharia Mecéanica e de Producdo Mecanica que pretendessem atuar na area de processos
de usinagem. E uma disciplina normalmente cursada nas fases finais do curso, e que aborda a
tecnologia dos processos de usinagem com ferramentas de corte de geometria definida. Mais
especificamente sdo estudados os mecanismos de formagéo de cavacos e dos mecanismos de
desgaste; apresentam-se 0s materiais de ferramentas de corte; estuda-se a influéncia do fluido
de corte sobre o processo de usinagem; sdo estudados os critérios de usinabilidade e é feita
uma analise da usinabilidade dos diferentes materiais de peca. Também € discutida
determinacdo econdmica das condig¢des de usinagem e como podem ser otimizadas operacgdes
de usinagem. A disciplina, embora optativa, € tradicionalmente ministrada a cada semestre,
em virtude da elevada procura por parte de alunos tanto dos cursos Engenharia Mecanica

quanto de Producdo Mecénica.

Disciplina: EMC5605 - Fabricagdo Experimental.

Periodo ministrado: marco de 1998 até junho de 2006.

Carga horaria semanal: 4 horas

Descricdo: Tratava-se esta de uma disciplina optativa com vistas a complementar 0s
conhecimentos praticos aos que optassem pela nova linha de Mecénica de Precisdo, ofertada a
alunos de Engenharia Mecanica. A disciplina era normalmente cursada nas fases finais do

curso, e eram desenvolvidos trabalhos laboratoriais com énfase na determinagéo de condigoes
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de usinagem otimizada e da faixa operacional de ferramentas de corte. Também estudavam-se
0s processos de usinagem com ferramentas de geometria definida, geometria ndo-definida,
processos ndo-convencionais de usinagem e projeto e construcdo de sistemas mecanicos
convencionais, de precisdo e ultraprecisdo. A avaliacdo de desempenho na disciplina seguia a
atual sistematica de trabalho de final de curso, qual seja, elaboracdo de um documento com
fundamentacéo tedrica sobre o assunto em estudo, metodologias e equipamentos empregados
para execucdo das atividades, discussdo dos resultados e defesa oral do trabalho. Com a
adoc¢do do novo curriculo do curso e a introducdo de uma disciplina obrigatoria de conclusdo

de curso (TC), a disciplina optativa Fabricacao Experimental nao foi mais ofertada.

Disciplina: EMC5240 — Introducgéo aos Processos de Usinagem.

Periodo ministrado: agosto de 2004 até o dezembro de 2004.

Carga horaria semanal: 4 horas

Descricdo: A disciplina obrigatoria em questdo é uma disciplina fundamental do curriculo de
Engenharia Mecanica e de Producdo Mecanica, e existe desde a criacdo do curso em
Engenharia Mecénica da UFSC. Com a disciplina objetiva-se fornecer aos alunos de fases
intermediarias em Engenharia Mecanica e de Producdo Mecénica os fundamentos dos
processos de usinagem em geral, as maquinas e equipamentos necessarios para tal, bem como
as aplicacOes deste tipo de processo. A disciplina vem sendo ministrada pelo Prof. Lourival
Boehs desde a década de 1980, mas em virtude de dificuldades de agenda deste durante o
segundo semestre de 2004, fui solicitado a assumir uma das turmas da mesma. Foi uma
experiéncia muito interessante e que me possibilitou o contato com alunos em um estagio
relativamente distante da conclusdo do curso, o que em virtude de minha dedicacdo as
disciplinas mais adiantadas do ciclo profissionalizante ainda néo havia ocorrido. Devido a este
contato e pela proximidade com minha linha de atuacdo na &rea de pesquisa, frequentemente o
professor responsavel pela mesma solicita minha colaboracdo para atuar na ministragdo de

algumas aulas da disciplina, o que fago com prazer.

Disciplina: EMC5210 — Laboratério em Manufatura e Metrologia.

Periodo ministrado: agosto de 2008 até 0 momento.

Carga horaria semanal: 4 horas

Descricdo: Trata-se de uma disciplina obrigatdria criada para o novo curriculo de Engenharia

Mecénica, que tem por objetivo desenvolver a capacidade dos alunos de atuar em equipe,
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através da execucdo de atividades integradas de projeto, fabricacdo, controle de qualidade,
organizacdo industrial e gerenciamento de atividades. Devido as dificuldades de montagem de
infraestrutura laboratorial para cumprir os objetivos inicialmente propostos para a disciplina,
optou-se pela adogdo de um formato inovador com emprego dos principios de Engenharia
Reversa. Ao longo do semestre letivo uma equipe de 3 a 5 alunos opta por um sistema técnico
a ser estudado; busca informagdes acerca de seu funcionamento; executa a desmontagem
técnica; escolhe quatro pecas em cuja fabricacdo tenham sido empregados pelo menos trés
diferentes processos; mede e elabora os desenhos técnicos das pecas, define seu material e
especifica tolerdncias de fabricacdo; especifica a sequéncia de processos de fabricacdo
necessarios a obtencao de cada pecga, bem como seu controle de qualidade; faz propostas de
melhoria; e define o leiaute da fabrica. Cada etapa € concluida com uma apresentacédo e defesa
oral do assunto, e ao final do semestre deve ser apresentado oralmente e de forma escrita um
relatorio técnico acerca do trabalho. Pelo seu carater multidisciplinar, normalmente de quatro
a cinco professores estdo diretamente envolvidos com a ministragdo da mesma a cada
semestre. Desde sua criacdo participei tanto da definicdo do seu conteddo como das atividades
didaticas relacionadas a mesma, sendo atualmente o Unico professor que participou de todas
as edicdes da diciplina desde o seu inicio. Pelas suas caracteristicas, considero que a disciplina
Laborat6rio em Manufatura e Metrologia trata-se de uma das mais importantes do curso, pela
sua abrangéncia de conteldo e por permitir o contato inicial com atividades tipicas de um

profissional da area de engenharia.

Disciplina: EMC5022 — Trabalho de Curso.

Periodo ministrado: agosto de 2012 até 0 momento.

Carga horéria semanal: 2 horas

Descricdo: A disciplina em questdo foi criada para fornecer aos alunos de Engenharia
Mecanica um maior contato com atividades tipicas de engenharia, com a utilizacdo de
conhecimentos obtidos ao longo do curso. Considerando que cada aluno opta por uma area na
qual pretende desenvolver seu trabalho de curso, regularmente sou envolvido com a
orientacdo de alunos matriculados na disciplina e que buscam aprofundar seus conhecimentos
na minha area especifica de atuacdo, qual seja, usinagem com ferramentas de geometria
definida e modelagem e simulagdo de processos de usinagem. Frequentemente tais alunos

desenvolvem as atividades no Laboratério de Mecéanica de Precisdo ou em instituicdes e
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empresas no Brasil e no exterior, o que permite uma formacao mais sélida ao aluno e uma

melhor preparagéo para execucado das futuras atividades profissionais.

4.2 ENSINO DE POS-GRADUACAO NA UFSC

Em nivel de pds-graduacgdo, venho ministrando desde o primeiro semestre de 1998 a
disciplina Tecnologia da Usinagem 1. Alunos de mestrado e doutorado da area de Fabricacéo e
com interesse em processos de usinagem com ferramentas de geometria definida sdo os mais
frequentes matriculados, entretanto alunos de outras areas do Programa de Pés-graduacédo em
Engenharia Mecénica da UFSC também buscam os conhecimentos desta &rea - como alunos
regulares ou como alunos ouvintes. Esta disciplina, na qual sédo estudados 0os mecanismos de
formac&o de cavacos e dos mecanismos de desgaste, os materiais de ferramentas, os critérios de
usinabilidade e os aspectos econdmicos da usinagem, entre outros topicos, permite um
aprofundamento na area de fabricac@o por remocéo de cavacos com ferramentas de geometria
definida. Com a adogéo do formato bimestral pelo POSMEC, a disciplina anteriormente ofertada
apenas no primeiro trimestre de cada ano é agora oferecida em todos o0s quatro bimestres letivos
do curso de pos-graduacdo em Engenharia Mecénica, na area de Fabricacdo. O conteldo
anteriormente ministrado em um trimestre foi dividido em dois bimestres (Tecnologia da
Usinagem 1 — parte A e Tecnologia da Usinagem 1 — parte B), de forma que alunos ingressantes
no meio do ano também possam, ja no inicio do seu curso, cursar a disciplina. A carga horéria
semanal da mesma, com a ado¢do do novo formato, foi adequada de 4h/semana para 3h/semana,
de forma que a carga horaria total foi mantida apesar da alteracdo do formato trimestral para

bimestral.

4.3 ENSINO DE GRADUACAO E POS-GRADUACAO NA ETH-ZURICH

Durante meu estagio pés-doutoral na ETH-Zirich, na Sui¢a, fui convidado a atuar
também como professor visitante, participando das atividades didaticas das seguintes trés
disciplinas: Produktionsmaschinen 1 (Maquinas-ferramentas e projeto de maquinas de
producdo), durante o semestre de primavera de 2007; Fertigungstechnik 2 (Processos de
Fabricacdo 2), durante todo o ano de 2007; e Dimensionieren 2 (Dimensionamento de
engrenagens 2), oferecida durante um semestre de 2007. As disciplinas, ministradas em

conjunto com o Prof. Konrad Wegener e Dr. Fredy Kuster, permitiram um contato mais
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proximo com o sistema de ensino suico, tanto em nivel de graduacdo quanto de poés-
graduacdo, e sem duvida representaram uma das experiéncias docentes mais significativas da
minha carreira académica. A oportunidade de ministrar disciplinas no idioma aleméo, para
alunos de alto nivel e em uma universidade com a qualidade da ETH-Zurich pode ser
considerada Unica, e me permitiu um desenvolvimento profissional e pessoal Unico. Desta
experiéncia permanecem vivas as impressdes acerca do nivel de exigéncia em termos de
cobranca de conteudo por parte do corpo docente bem como o respeito dos alunos para com 0s
professores da universidade, a seriedade na abordagem dos assuntos ministrados e a atitude

profissional com relacdo a futura carreira, ja na fase de estudos.

4.4 ORIENTACOES

Minhas atividades de orientacdo de alunos em nivel de pds-graduacao iniciaram-se em
1998, quando fui credenciado pelo Programa de Pds-Graduacdo em Engenharia Mecénica da
UFSC, na area de concentracdo de Fabricacdo e na condicdo de Docente Permanente. Desde o
meu ingresso sempre tive uma forte atuacao junto a este Programa, atuando como membro do
Colegiado Delegado do Programa praticamente durante todo meu periodo como professor do
POSMEC.

As orientagcdes ocorreram basicamente nas areas nas quais atuei mais fortemente durante
0 mestrado e o doutorado, quais sejam, o estudo dos processos de usinagem com ferramentas
de geometria definida. Mais especificamente, venho realizando orientacfes de pesquisas
acerca dos fendmenos que ocorrem durante a usinagem com ferramentas de geometria
definida, a usinagem de precisdo e ultraprecisdo, a otimizacdo de processos de usinagem, a
usinagem ecoldgica e a modelagem e simulacgdo de processos de usinagem, entre outros temas.

Como orientador de alunos em nivel de doutorado posso listar 12 orientacfes e
coorientacdes desta natureza, das quais 2 como orientador principal de trabalhos ja concluidos
ou a serem defendidos ainda em 2014, e 4 como orientador principal de trabalhos ainda em
desenvolvimento. Além disso, atuei como coorientador de 6 teses ja concluidas, sendo que 3
destas foram defendidas na Suica, na ETH-Zirich, e orientadas em conjunto com o Prof.
Konrad Wegener, professor da ETH e diretor do IWF-Instituto de Maquinas-ferramentas e
Tecnologias de Fabricacdo da Universidade Técnica de Zurique.

Em termos de orientacdes e coorientacGes de mestrado, até 0 momento estive envolvido

na orientacdo de 33 trabalhos deste tipo, sendo que em 24 dissertaces j& defendidas atuei
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como orientador principal, e em 6 outros trabalhos assumi o papel de coorientador. Além
disso, atualmente 3 trabalhos de mestrado sob minha orientagcdo encontram-se em andamento.

A exigéncia de elaboracdo de Trabalhos de Conclusdo de Curso (TC) é relativamente
recente no curso de Engenharia Mecénica da UFSC. Devido a isso, somente em 2010 iniciei a
orientacdo de alunos neste tipo de trabalho, embora anteriormente houvesse orientado
atividades desta natureza para alunos de outros cursos. Neste tipo de atividade contabilizo até
0 momento 19 orientacOes e coorientagdes, 16 das quais como orientador principal de
trabalhos ja concluidos, bem como 2 trabalhos de conclusdo de curso em orientacdo conjunta
com professores de universidades alemas, como a RWTH-Aachen e a HTW-Berlin.
Atualmente um aluno de engenharia mecanica sob minha orientagdo desenvolve seu Trabalho
de Curso na RWTH-Aachen, Alemanha.

Além das orientagdes ja citadas, durante todo o meu periodo de docéncia na UFSC
sempre busquei orientar atividades complementares aos alunos, as quais considero de extrema
importancia & formacdo dos futuros profissionais. Dentre estas podem ser citadas 11
orientacdes de estagio de docéncia, atividade prevista para alunos em nivel de pos-graduacéo
e que desejem um maior contato com atividades de ensino; 74 orientacBes de estagio
profissionalizante, boa parte das quais de alunos realizando estdgio em empresas ou institutos
de pesquisa no estrangeiro, como Alemanha, Suica e outros paises. Adicionalmente posso
citar a orientacdo de pelo menos 85 alunos em atividades de iniciacdo cientifica ao longo
destes 17 anos como professor do Departamento de Engenharia Mecénica, sendo que boa
parte dos alunos foram bolsistas de programas de fomento, assim como alunos financiados por
projetos com a industria. Adiconalmente, em virtude da caréncia de formas de financiamento,
também orientei varios graduandos interessados em atividades praticas na condicdo de
voluntérios.

Para maiores detalhes acerca de detalhes referentes as minhas atividades de ensino e

minhas orienta¢des vide Apéndice A.
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5 ATIVIDADES DE PRODUCAO INTELECTUAL

A seguir descrevo as atividades de producdo intelectual que considero de maior
relevancia dentre as realizadas durante minha trajetria académica. Neste contexto séo
relacionados os livros e capitulos de livros decorrentes de minhas atividades de ensino e
pesquisa, artigos publicados em congressos e revistas, material didatico elaborado, projetos de

pesquisa e demais atividades correlatas.

5.1 PUBLICACOES

Em virtude de uma caréncia de literatura técnica na area de usinagem de ligas de
aluminio, e considerando o aumento substancial no emprego de pecas executadas neste tipo de
material pela industria, a empresa Alcan Aluminio do Brasil solicitou, através de um projeto
de extensdo, a elaboracdo de material didatico na area a ser disponibilizado a clientes da
mesma. Deste projeto resultou a edigdo do livro “Tecnologia de Usinagem do Aluminio e suas
Ligas“, escrito em coatoria com Prof. Walter Weingaertner, em 1990, e distribuido
nacionalmente pela Alcan Aluminio do Brasil. A publicacdo do mesmo foi de grande
importancia para divulgacdo do LMP-Laboratério de Mecénica de Precisdo da UFSC como
um dos laboratorios de pesquisa de maior importancia na area de usinagem de materiais
metélicos no Brasil.

Além do livro anteriormente citado, fui convidado a participar da elaboracdo de dois
capitulos de livros contribuindo com temas do meu cotidiano de trabalho e pesquisa,
relacionados a area de usinagem de ultraprecisdo e usinagem ecoldgica. O capitulo de minha
autoria em um primeiro tratou de “Forcas na Usinagem de Ultraprecisao®, no livro “Usinagem
de Ultraprecisdo*, organizado pelo Prof. Arthur José Vieira Porto, da USP de Séo Carlos, cuja
publicacdo ocorreu em 2004. O segundo capitulo de livro, escrito em parceria com Varios
colegas da area de Usinagem Ecoldgica, foi denominado de “Fluidos de corte em usinagem®,
tendo sido publicado no livro “Tecnologias Avancadas de Manufatura“, em 2005.

Em termos de publicagdes, considero importantes também as seguintes decorrentes das
minhas atividades académicas: a dissertacdo de mestrado “Alargamento de Precisdo em
Aluminio Aeronautico com Ferramentas de Gume Unico Regulavel®, de 1989, com a qual
obtive a titulacdo de Mestre em Engenharia Mecénica; a tese de doutorado “Usinagem de

Ultraprecisdo de Elementos Opticos Transmissivos no Espectro Infravermelho®, de 1997; e a
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monografia elaborada especificamente como exigéncia para participar do concurso de
Professor Adjunto da UFSC, denominada de “Tendéncias da Tecnologia de Usinagem com
Ferramentas de Diamante Monocristalino no Final do Século XX, apresentada em 1997
juntamente com a documentacéo de inscri¢do para 0 concurso.

Embora reconheca a grande importancia da divulgacdo dos resultados obtidos a partir
das atividades de pesquisa realizadas durante uma vida académica, principalmente na forma
de artigos cientificos, nos primeiros anos como professor e pesquisador do Departamento de
Engenharia Mecénica da UFSC minha producdo cientifica foi relativamente esporadica.
Contribuiram para a relativa escassez de publicacbes no periodo inicial como professor o
acumulo de atividades didaticas, de atividades relacionadas & estruturagdo e participacao ativa
na organizacdo e administracdo de um novo laboratério de pesquisa, 0 LMP-Laboratoério de
Mecanica de Precisdo da UFSC, bem como a participagdo em diversas atividades relacionadas
ao funcionamento do Departamento de Engenharia Mecanica e do Programa de Pds-graduacéo
em Engenharia Mecénica, como colegiados, cAmaras e comissdes. Em virtude da priorizagéo
deste tipo de atividade profissional, juntamente com o fato de minha formacao em pesquisa ter
sido em grande parte realizada na Alemanha na década de 1990, quando neste pais a pesquisa
nas areas de engenharia aplicada a problemas da industria era considerada mais relevante do
que a pesquisa de carater puramente académico a ser divulgada em revistas cientificas, fez
com que eu pouca énfase colocasse na publicacdo de artigos em revistas cientificas. Minha
produtividade anual nos primeiros anos como professor do EMC foi, portanto, relativamente
baixa neste quesito. Nos Ultimos anos, entretanto, motivado pelas pressées de agéncias de
fomento, em especial a crescente exigéncia em relagdo a produtividade imposta pela CAPES
aos Programas de Poés-graduacdo, bem como as exigéncias do proprio POSMEC para
credenciamento neste Programa, passei a dar maior énfase a publicacdo de artigos técnicos
cientificos, em congressos da area e, principalmente, em revistas de importancia reconhecida
na area. Neste aspecto contabilizo até o momento 14 artigos em revistas indexadas e 39
artigos em revisas nao-indexadas.

Com relacgdo a artigos em congressos, até 0 momento publiquei, como autor principal ou
coautor, 88 artigos em congressos nacionais e internacionais, com énfase para as participacdes
no COBEM-Congresso Brasileiro de Engenharia Mecéanica, COBEF-Congresso Brasileiro de
Engenharia de Fabricacdo e CONEM-Congresso Nacional de Engenharia Mecénica, dentre

outros eventos do género. Posso tambem listar 74 participacbes em publicacbes como
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orientador de iniciacdo cientifica e 56 relatorios técnicos de atividades, sendo estas
principalmente relativas a projetos com a industria.

Além das publicacbes em congressos e revistas, ao longo da vida académica busquei
elaborar material didatico na minha &rea de atuacdo, bastante carente de literatura de bom
nivel em portugués. Entre apostilas, traducbes de livros, jogos de transparéncias e demais
materiais de suporte as aulas listo 23 materiais que foram disponibilizados a alunos nos
diferentes niveis de formagdo. A maioria do material didatico desenvolvido foi
disponibilizada em portugués, como o material usado como suporte didatico para aulas
ministradas na UFSC e em cursos oferecidos para a industria, como por exemplo as empresas
Renault do Brasil, Metalurgica Riosulense, Andreas Stihl Moto-serras, Tritec, Rudolph
Usinados de Precisdo, Acoforja etc. Também elaborei, entretanto, material didatico em
espanhol, empregado em curso de especializagdo ministrados na Universidade de
Cochabamba, Bolivia; em alemao, para aulas ministradas na ETH-Zrich, Suica; e em inglés,

para apoio a palestras técnicas ministradas em diferentes ocasies.

5.2 PROJETOS DE PESQUISA

Ao longo da minha trajetéria como professor e pesquisador da UFSC tive
aproximadamente 15 participacfes em Projetos de Pesquisa, algumas delas ao longo de varios
anos, sendo que no momento dois projetos de pesquisa ja submetidos aguardam a emisséo de
um parecer. Como participacfes mais relevantes destaco as atuagdes nos seguintes projetos de
pesquisa:

e PADCT-Programa de Apoio ao Desenvolvimento Cientifico e Tecnoldgico, cujo programa
objetivou ampliar, melhorar e consolidar a competéncia técnico-cientifica nacional no &mbito de
universidades, centros de pesquisas e empresas. No caso especifico da area de Mecanica de
Precisdo, o programa buscou suprimir lacunas no atendimento deste campo, através de acdes de
grande amplitude. Buscou também reforcar a infraestrutura de apoio e servicos essenciais a
operacdo do setor, fortalecer ligagdes entre o esforco de desenvolvimento de ciéncia e tecnologia
e 0 setor produtivo, bem como organizar as a¢fes nesta area de atuagdo, de modo a contribuir
para reforcar a mesma.

e RHAE-Mecénica de Precisdo, programa que surgiu da necessidade de implementacdo de
mecanismos voltados para a capacitacdo tecnologica de Recursos Humanos visando o

desenvolvimento tecnoldgico nacional na area de mecanica de precisdo. Com 0 apoio deste
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programa o LMP-Laboratério de Mecanica de Precisdo da UFSC, ao qual estou vinculado desde
a conclusdo do meu mestrado, apresentou grande incremento na sua capacidade de
desenvolvimento de pesquisas na area em questao.

e IFM-Instituto Fabrica do Milénio, cujos objetivos foram a proposi¢éo, o desenvolvimento e a
disseminacdo de mecanismos para 0 aumento da competitividade e do conhecimento cientifico e
tecnologico das indUstrias de manufatura, especialmente as de bens de capital, instaladas no pais.
e RECOPE-Rede de Cooperacdo Metal-mecanica, criada com vistas a facilitar o contato e a
troca de experiéncias entre pesquisadores de todo o pais atuantes em atividades de pesquisa e
desenvolvimento na area metal-mecanica. Atraves desta rede foi aprimorada a capacidade de
colaboracdo de instituicdes de pesquisa para incremento em tecnologias de fabricagdo e
aprimoramento de pesquisa na area.

e FINEP Fundo Verde Amarelo, sob cuja designacdo encontraram-se varios programas de
estimulo a interacdo entre Universidade e Empresa para apoio a inovacgdo, através dos quais
foram desenvolvidos projetos com empresas como a Renault do Brasil, a Metalurgica
Riosulense e a Tupy Fundicéo, entre outros.

e Projeto KT18081.1 “Modellierung und Beurteilung des Prozesses Bohren mit Spiralbohrern
durch Ableitung aus Daten und Modellerweiterung des Zerspanungsprozesses Drehen*
(IWF/ETH-Zrich), projeto no qual atuei durante meu periodo na ETH-Zirich, na Suica. O
objetivo do projeto foi o de modelar processos de usinagem no sentido de aumentar a
compreensdo dos mesmos, de forma a fornecer maior competitividade a industria suiga.

e Projeto CNPq “Simulagdo do processo de remogdo em regime dlctil de materiais duros e
frageis”, desenvolvido em parceria com vdrios professores do Departamento de Engenharia
Mecéanica da UFSC, como o Prof. Walter Weingaertner, o Prof. Orestes Alarcon e o Prof.
Marcio Fredel. O objetivo do projeto foi a busca pela compreensdo das condi¢des de usinagem
gue permitissem a retirada de materiais de comportamento fragil, como ceramicas, no regime
ductil.

e Projeto EMC-CERTI “Anéis Diamantados”, no qual foi estudado o processo de corte de
pedras com ferramentas de diamante.

e Projeto “Modelagem e Simulagdo de Processos de Usinagem — Andlise de Esfor¢os no
Brochamento e de Cavacos no Gume Transversal de Brocas Helicoidais”, vigente até o presente
momento e que visa obter um maior conhecimento acerca de fendmenos que ocorrem durante
processos de usinagem como o brochamento e a furagdo com brocas helicoidais, com vistas a

modelagem e simula¢&o dos mesmos.
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Além dos projetos anteriormente listados submeti ao longo de 2014 os seguintes projetos,
para 0s quais ainda nao foi emitido parecer:

e Solicitacdo de Bolsa de Produtividade em Pesquisa — PQ/CNPq. Anélise da Influéncia da
Microgeometria de Ferramentas de Corte sobre Esforcos e Tensfes Residuais com Vistas a
Modelagem e Simulacdo da Usinagem. Submetido em julho de 2014. Em anélise.

e Submissdo de Projeto de Pesquisa Universal MCTI/CNPQ/Universal 14/2014 - Faixa B - até
R$ 60.000,00. ContribuicGes ao torneamento de materiais endurecidos com ferramentas de
metal-duro de gréos ultrafinos. Submetido em junho de 2014. Em andlise.

Adicionalmente, ao longo dos meus anos como professor e pesquisador na UFSC venho
submetendo regularmente projetos de pesquisa a 6rgdos de fomento que vem sendo, em sua
grande maioria, indeferidos sob a alegacdo de falta de recursos para o financiamento, e ndo por
alguma deficiéncia técnica. Tal fato evidencia a progressiva dificuldade para a obtencdo de

recursos visando o suporte a atividades de pesquisa.

5.3 DEMAIS ATIVIDADES DE PRODUCAO INTELECTUAL

Embora a importancia do depésito de patentes seja indiscutivelmente uma grande
motivacdo para pesquisadores, até 0 momento participei da elaboracéo e submissdo de apenas
uma patente, depositada em conjunto com colegas da area de Engenharia e de Odontologia,
intitulada de “Dispositivo para teste da capacidade de reproducdo de detalhes de materiais
odontologicos®. Tal caréncia de producdo neste quesito pode ser explicada pela grande
dificuldade, tanto burocratica quanto financeira, para realizar tal atividade.

Além das atividades comentadas anteriormente, realizei varias em outros campos de
producdo intelectual, sendo que maiores detalhes acerca das minhas realizagdes neste aspecto

podem ser encontrados no Apéndice B.






6 ATIVIDADES DE EXTENSAO

6.1 PROJETOS DE EXTENSAO

Dentre as principais atividades de extensdo por mim desenvolvidas ao longo dos anos
como professor e pesquisador da UFSC, considero relevantes os 21 cursos de formacdo na
industria dos quais participei como professor e que foram, em boa parte, organizados por
mim. Dentre os mais significativos encontram-se os cursos de formagdo oferecidos a
engenheiros, técnicos e operadores de maquinas da empresa Renault do Brasil, de Sdo José
dos Pinhais/PR. Com estes cursos a empresa objetivava, ainda na fase de instalagdo de sua
unidade de producdo de motores no Brasil, uma maior preparacdo técnica dos seus
funcionarios. Com o mesmo objetivo foram oferecidos cursos de formagdo em usinagem a
funcionarios das empresas Tritec Motors, em Campo Largo/PR, Andreas Stihl Moto-serras
Ltda., em S&o Leopoldo/RS e a Ac¢oforja — Industria de Forjados S.A, em Santa Luzia/MG.
Através destes cursos de formacao foi possivel um maior contato com a realidade da industria
brasileira, com evidentes aportes de conhecimento tanto para o lado da Universidade quanto
das empresas envolvidas com os projetos.

Outro projeto de extensdo interessante foi o curso de especializagdo oferecido pelo
Departamento de Engenharia Mecanica da UFSC a docentes da Universidad Mayor de San
Simon, de Cochabamba, Bolivia, através de um convénio de cooperacdo firmado entre esta
universidade e a UFSC. A ministracdo de aulas em espanhol, para alunos de elevado nivel
técnico, foi uma experiéncia desafiadora e enriquecedora.

Além dos projetos associados a atividades de formacdo ja mencionados, tive
participacdo ou atuei na coordenacdo de mais de 30 atividades de extensdo, dentre as quais
considero mais relevantes os projetos com as empresas ou instituigdes Gerdau S.A, Infresa
Comercial Ltda, Hergen S.A., Forjas Taurus S.A., Fraunhofer-IPT Aachen, Mercedes-Benz do

Brasil, American Tool, Bosch Ltda, Embraco e Metalurgica Riosulense, entre outras.
6.2 REVISAO DE ARTIGOS E PARECERES COMO CONSULTOR (Ad Hoc)
Também como atividades de extensdo cito as revisdes de artigos técnico-cientificos

submetidos a diferentes revistas e congressos. Durante minha vida profissional tornou-se uma

rotina realizar a revisao de artigos, atividade que considero muito importante para a tramitacao
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dos trabalhos e regularidade de publicacdo das revistas, e com a qual a qualificacao técnica do
revisor & seguramente incrementada. Neste aspecto posso contabilizar a revisdo de
aproximadamente 70 artigos, em veiculos ou eventos como a RBCM-Revista Brasileira de
Ciéncias Mecénicas, 0 CONEM-Congresso Nacional de Engenharia Mecénica, a Revista
Materials Research, o COBEF-Congresso Brasileiro de Engenharia de Fabricacdo, o
COBEM-Congresso Brasileiro de Engenharia Mecanica, a Revista Ciéncia e Engenharia, a
Revista Matéria e 0 JBSMSE-Journal of the Brazilian Society of Mechanical Sciences and
Engineering, entre outros meios.

Durante minha carreira académica realizei também aproximadamente 30 pareceres para
agéncias de fomento, como CAPES e CNPq, do qual fui bolsista de produtividade nivel 2 de
2010 a 1013. Estes pareceres envolveram a avaliacdo de projetos de pesquisa submetidos
dentro dos diversos editais abertos pelo CNPq, assim como anélise de pedidos de bolsas de
produtividade, pos-doutorado e apoio para particicdo em eventos.

Adicionalmente as atividades de extensdo ja relatadas, atuei em diversos outras de

natureza semelhante, cujo detalhamento pode ser verificado no Apéndice C.



7 PARTICIPACAO EM BANCAS E EVENTOS

7.1 PARTICIPACAO EM BANCAS

Com respeito a participacdo em bancas de trabalhos de conclusdo, até 0 momento fui
membro de 23 bancas de doutorado, 79 bancas de mestrado e 22 bancas de exames de
qualificacdo para doutorado. Estes trabalhos foram defendidos principalmente em programas de
pds-graduacdo da UFSC, nos cursos de Engenharia Mecénica, de Materiais e de Automagcéo,
mas também contabilizo vérias participacdes em bancas desta natureza em outras
universidades, no Brasil e na Suica. Dentre as mais relevantes cito a UFU-Universidade
Federal de Uberlancia, a USP-Universidade de Sao Paulo, a UNICAMP-Universidade
Estadual de Campinas, a UTFPR-universidade Tecnoldgica do Parana e IST-SOCIESC de
Joinville, bem como a ETH-Zdirich, na Suica.

Além das bancas anteriormente citadas, considero relevantes as 81 participagdes em
bancas de projetos para mestrado do POSMEC, 2 participacfes em bancas de trabalhos de
conclusédo de curso de alunos do curso de Engenharia Mecanica e Materiais da UFSC, bem
como as 7 participacdes como membro de banca em concursos publicos, para professor
efetivo ou substituto em instituicdes como UFSC-Universidade Federal de Santa Catarina, a
FURG-Universidade Federal do Rio Grande e a UFRGS-Universidade Federal do Rio Grande

do Sul (maiores detalhes séo apresentados no Apéndice D).

7.2 PARTICIPACAO EM EVENTOS

No meu periodo de atividades como professor e pesquisador da UFSC tive a
oportunidade de participar de 27 eventos nacionais e internacionais, cCOmo congressos,
simposios e seminarios, nos quais apresentei trabalhos na forma de p6sters e oralmente ou tive
participacdo apenas como ouvinte. Destaco como principais eventos nacionais minha
participacdo periddica em edicdes do COBEF-Congresso Brasileiro de Engenharia de
Fabricacdo, do COBEM-Congresso Brasileiro de Engenharia Mecénica, do CINTEC-Congresso
de Inovacdo Tecnologica da Sociesc, do CIRP-College Internacional pour la Recherche em
Productique, do Simpdsio de Mecanica de Precisdo/SP, do Seminéario Internacional de
Automacdo e Tecnologias Aplicadas, do POLI-USINA/USP e do Coloquio de

Usinagem/UFU, entre outros. Em varios eventos, além de trabalhos apresentados, tive
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também a oportunidade de ministrar varias palestras técnicas. Adicionalmente as palestras
apresentadas em eventos, fui convidado com certa regularidade a ministrar palestras em
empresas e institui¢des, entre as quais destaco as apresentadas sobre a tecnologia de usinagem
de ultraprecisdo ministradas no Instituto de Energia Atdmica da Suica (Paul Scherer Institut-
Suica) e no Fertigungstechnisches Kolloquium, na ETH-Zirich (para maiores informacdes
vide Apéndice D).



8 ATIVIDADES ADMINISTRATIVAS

8.1 COORDENACAO DE LABORATORIOS

Imediatamente apds meu ingresso na UFSC, e tendo sido lotado no LMP-Laboratorio de
Mecénica de Precisdo, paralelamente as minhas atividades didaticas, de pesquisa e de extenséo
assumi responsabilidades relativas a estruturacdo, organizacao e administracao deste laboratdrio.
O LMP, um laboratério do Departamento de Engenharia Mecénica da Universidade Federal de
Santa Catarina de grande projecdo nacional e internacional, foi criado em 1990 por seu
idealizador, Prof. Walter Lindolfo Weingaertner. Sua criacdo se deu devido a necessidade de
modernizacdo da estrutura do curso de Engenharia Mecénica, aproveitando-se o0 conhecimento e
a experiéncia adquiridos no antigo USIMAQ-Laboratério de Maquinas-ferramentas. No
Laboratorio de Mecanica de Precisdo vem sendo desenvolvidas pesquisas tecnoldgicas na area
de usinagem convencional com ferramentas de geometria definida e ndo-definida, voltadas a
fabricacdo convencional, de precisdo e ultraprecisdo, bem como na area de usinagem com
processos ndo-convencionais, com énfase nos processos que empregam a tecnologia LASER.
Também séo desenvolvidas atividades na area de projeto e construcdo de maquinas-ferramentas
de ultraprecisdo, equipamentos para ensaios de fadiga, elementos de maquinas como mancais
aerostaticos e dispositivos metroldgicos, entre outros temas de pesquisa.

Como & época da criacdo do LMP eu havia concluido o mestrado na area de mecanica de
precisdo, e devido ao meu anseio de continuar exercendo atividades de pesquisa, fui convidado
pelo Prof. Walter Weingaertner para assumir a posi¢do de Engenheiro de Pesquisa, incialmente
como bolsista de Desenvolvimento Tecnoldgico e posteriormente contratado pela FEESC-
Fundacgdo do Ensino de Engenharia. Nesta condi¢éo participei ativamente da estruturacdo deste
novo laboratério, assumindo boa parte da carga administrativa necessaria ao funcionamento do
mesmo. Assim, mesmo sem ter inicialmente tido oficialmente um cargo de coordenacgéo,
considero que de fato executei este tipo de atividade. Apds meu afastamento para o doutorado e
posterior contratagdo como professor da UFSC, assumi oficialmente a fungéo de supervisor do
LMP durante o periodo no qual o Prof. Walter Weingaertner tornou-se chefe do Departamento
de Engenharia Mecanica, no inicio de 1998. Com seu retorno a supervisdo do LMP apés o
periodo na chefia de departamento continuei participando ativamente da coordenacdo de

atividades do mesmo, concentrando entdo minha atuacdo principalmente nas areas ligadas a
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usinagem convencional, de precisdo e de ultraprecisdo com ferramentas de geometria definida,

bem como na modelagem e simulacgdo de processos de usinagem.

8.2 COMISSOES, CAMARAS E COLEGIADOS

Ao longo da minha carreira académica participei ativa e constantemente de atividades
relacionadas a administracdo e ao funcionamento do Departamento de Engenharia Mecanica, do
Programa de Po6s-graduagdo do EMC, do Centro Tecnoldgico e da Administracdo Central da
UFSC. Neste tipo de atividade enquadro as muitas comissGes de sele¢do para ingresso no
mestrado e no doutorado do POSMEC das quais fui membro, varias comissdes com objetivo de
regulamentar e atualizacdo as normas, regimentos, resolucdes e outros instrumentos legais
necessarios ao funcionamento do POSMEC, comissdes para revalidacdo de diplomas obtidos em
outras universidades, prioritariamente universidades estrangeiras, processos administrativos e
disciplinares, comissdes de sindicancia e comisséo de bolsas, entre outras atividades de natureza
similar.

Em 1998 fui eleito membro do Colegiado Delegado do Programa de Po6s-graduacdo em
Engenharia Mecéanica da Universidade Federal de Santa Catarina, atividade a qual venho
desenvolvendo praticamente ininterruptamente até o momento. Apenas por ocasido de meu
afastamento por um ano para meu estagio pds-doutoral em Zurique deixei de exercer esta
funcdo, tendo-a retomado imediatamente ap6s o retorno ao Brasil, em 2008. Com minha elei¢do
para representante da area de Fabricacdo no POSMEC, minha atuacdo no colegiado do Programa
foi intensificada, principalmente apds ter sido designado membro da Comisséo de Bolsas. Este
grande envolvimento com o Programa de Po6s-graduacdo do EMC desde minha entrada como
professor deste Departamento muito contribuiu para meu conhecimento acerca do
funcionamento do Programa, do Departamento de Engenharia Mecénica e da UFSC, e tenho a
conviccdo de ter contribuido significativamente para a instituicdo atraves das muitas
participacbes em comissOes e colegiados dos quais participei durante todos 0s anos como
professor da instituicdo a qual pertenco.

Outras atividades de extensdo que considero importantes foram as participacoes,
inicialmente como membro e posteriormente como presidente, da Camara Setorial de Extensao
do Departamento de Engenharia Mecanica da UFSC, de 1999 a 2004, como membro do Comité
Organizador do 11l COBEF — Congresso Brasileiro de Engenharia de Fabricagdo, de 2003 a
2005, e membro do Comisséao de Planejamento do POSMEC desde 2008, entre outras.
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8.3 PARCERIAS INTERNACIONAIS

Desde minha entrada na UFSC como professor do EMC venho atuando fortemente no
estabelecimento e manutengdo de parcerias internacionais com universidades e institutos
estrangeiros de alta qualidade. Com isto viabilizou-se uma intensa troca de experiéncias e
intercdmbio entre alunos, pesquisadores, técnicos e professores com algumas das instituicdes de
maior renome internacional na minha area de atuacdo. Como as mais significativas podem ser
listadas a ETH Zrich - Eidgendssische Technische Hochschule Zirich (Suica), a RWTH Aachen
- Rheinisch-Westfaelische Technische Hochschule Aachen (Alemanha), o IPT Aachen -
Fraunhofer-Institut flr Produktionstechnologie IPT (Alemanha), a HTW Berlin - Hochschule
fir Technik und Wirtschaft, de Berlin (Alemanha), TU-Kaiserslautern — Institute for
Manufacturing Engineering & Production Management — (Alemanha), dentre outras

instituicdes.


http://www.ethz.ch/index_EN
http://www.htw-berlin.de/
http://www.htw-berlin.de/




9 DEMAIS ATIVIDADES PROFISSIONAIS

9.1 ESTAGIOS PROFISSIONAIS

Ao longo de minha graduacdo busquei o aprimoramento profissional através de varios
estagios, de maneira a complementar a formacdo obtida durante o curso de Engenharia
Mecénica. Dentre os mais relevantes cito os realizados no SENAI/PR, nas areas de torneamento,
ajustagem mecanica, soldagem e mecénica de automaoveis, cada um com duragdo aproximada de
60h. Nos periodos de férias fui também estagiario de empresas como a Maquinas Schreiner
S.A., que atuava no ramo da fundicdo e construcdo de maquinas para olarias, em Santa Cruz do
Sul/RS, e na firma HOH-Bombas e Méaquinas Industriais S.A., fabricante de bombas e maquinas
especiais, em Blumenau/SC, tendo cada um dos estagios duracdo aproximada de 160 h.

No ultimo ano de faculdade iniciei um estagio na Rede Ferroviaria Federal S.A., na area
de projeto e nacionalizacdo de componentes de maquinas de Via Permanente, em Curitiba/PR,
cuja duracéo aproximada foi de 350 h. Imediatamente ap06s a conclusdo do curso de Engenharia
Mecénica na UFPR iniciei um estdgio de 800 h no IKE - Institut fir Kernenergetik und
Energiesysteme der Universitat Stuttgart (Instituto para Energia Nuclear e Sistemas de Energia
da Universidade de Stuttgart), na area de soldas especiais, como soldagem por difusdo, feixe de
elétrons e LASER, em Stuttgart, Alemanha. Neste e no estagio seguinte, realizado na firma
Heinrich Jung & Sohn, do ramo de forjaria, em Halver, também na Alemanha, com duracao de
160 h, pude ao longo de quase um ano travar intenso contato com a cultura e a tecnologia
alemds. Desta experiéncia retornei com um dominio praticamente perfeito do idioma aleméo e

uma visdo de mundo que muito me foi importante na minha futura vida profissional.

9.2 ATIVIDADES COMO ENGENHEIRO MECANICO

Imediatamente apds meu retorno dos estagios realizados na Alemanha iniciei os trabalhos
como Engenheiro de Planejamento Técnico na firma Robert Bosch Ltda., na area de
planejamento de processos, controle e otimizagdo da usinagem de componentes de bombas
injetoras Diesel. O emprego foi obtido ja na cidade de Stuttgart, Alemanha, sede mundial da
empresa Robert Bosch e que buscava engenheiros com bons conhecimentos de alemado para
atuarem em suas filiais brasileiras. Iniciei minhas atividades como funcionério desta empresa na

unidade de Curitiba/PR imediatamente apos o retorno ao Brasil, mas em virtude na necessidade
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de pessoal técnico para realizar a transferéncia das linhas de fabricacdo de bombas injetoras da
cidade de Campinas/SP para Curitiba/PR, fui realocado por um ano para a primeira. Apos este
tempo, e com a transferéncia da linha de producdo concretizada, retornei a unidade de origem,
onde atuei por praticamente mais um ano, antes de desligar-me da empresa para ingressar no
mestrado em Engenharia Mecéanica da UFSC.

O periodo de atividades na industria foi, embora arduo, extremamente interessante pela
quantidade de conhecimentos adquiridos. Estes, juntamente com os posteriormente obtidos
através das atividades realizadas durante o mestrado e doutorado, permitiram uma visdo geral da
minha area de atuacdo e formaram a base para a realizacdo dos muitos projetos conjuntos com a
industria, durante meu periodo de atividades como professor e pesquisador. Também em termos
de ensino a seguranca com respeito aos aspectos técnicos na area de usinagem que a atuacdo na
industria forneceu é digna de nota e que considero essencial para o desenvolvimento da minha

carreira como professor de Engenharia Mecanica.

9.3 ATIVIDADES COMO ENGENHEIRO DE PESQUISA

No periodo de 1989 a 1994 fui Assistente de Pesquisa e Engenheiro de Pesquisa e
Desenvolvimento do Laboratério de Mecénica de Precisdo da Universidade Federal de Santa
Catarina, na area de usinagem convencional e de precisdo com ferramentas de geometria
definida. Como atividades principais desenvolvi pesquisa e desenvolvimento na area de
usinagem convencional, de preciséo e ultraprecisao, coordenacdo de convénios de pesquisa com
a induastria, coorientacdo de trabalhos académicos, coordenagdo de atividades do LMP,
atividades de ensino em cursos de graduacdo e pos-graduacao, sob a supervisao do Prof. Walter
Weingaertner.

Durante o periodo de doutorado na Alemanha, assumi a posicao de Assistente de Pesquisa
no IPT-Fraunhofer-Institut flr Produktionstechnologie (Instituto para Tecnologias de Producéo
da Fundacdo Fraunhofer), em Aachen, Alemanha. Nesta atividade desenvolvi, paralelamente as
atividades relacionadas a minha tese, a coordenacdo de trabalhos de pesquisa de alunos de
graduacdo, bem como fui responsavel pela execucdo de trabalhos na area de usinagem de
ultraprecisdo encomendados pela indudstria. Nestas atividades, assim como nas relacionadas ao

meu doutorado, atuei sob a superviséo do Prof. Wilfried Konig e do Prof. Fritz Klocke.



10 HOMENAGENS

Como um reconhecimento de minhas atividades docentes considero de grande importancia
as oito ocasides em que fui professor homenageado das turmas de formandos em Engenharia
Mecénica e de Materiais, as trés vezes nas quais fui escolhido para o papel de paraninfo da
turma de formando e as duas ocasides em que tive o privilégio de ser o patrono da turma. Listo a
seguir a natureza e as datas destas homenagens.

e Professor homenageado pela turma de formandos em Engenharia Mecanica: 1998/2, 2001/1,
2002/1, 2003/1, 2004/2, 2010/2 e 2012/2.

o Professor homenageado pela turma de formandos em Engenharia de Materiais de 2009/1.

e Paraninfo da turma de formandos em Engenharia Mecanica de 2011/1, 2012/1 e 2013/1.

e Patrono da turma de formandos em Engenharia Mecénica de 2011/2 e 2013/2.






11 CONSIDERACOES FINAIS

Durante minha trajetoria como professor do Departamento de Engenharia Mecénica ao
longo de 17 anos busquei sempre agir com seriedade, responsabilidade e comprometimento
com as metas do Departamento, do Programa de Pds-graduacéo e a Universidade a qual estou
vinculado. Nesta fungdo tive contato com muitos alunos, servidores, professores e membros
da comunidade, e tenho a convicgdo de ter realizado meu trabalho com elevado nivel de
qualidade. Para tal contei com a colaboracdo dos colegas de Departamento, de Centro e de
Instituicdo, assim como dos servidores, pesquisadores e alunos em varios niveis de formacao.
Tenho também a certeza de que muito mais do que consta neste documento poderia ter sido
escrito sobre minha carreira académica, entretanto acredito ter abordado aqui os principais
aspectos desta minha caminhada como docente e pesquisador.

Nas minhas atividades ao longo dos anos na UFSC desenvolvi as atribuicdes proprias de
um docente universitario, quais sejam, 0 magistério no ensino superior, tanto em nivel de
graduacdo quanto de pds-graduacdo, a pesquisa cientifica e a extensao universitaria. Além
disso, creio ter contribuido significativamente para o funcionamento do Departamento ao qual
pertenco, ao Programa de Pds-graduacdo ao qual estou vinculado e a instituicdo a qual
pertenco, a UFSC, através das muitas participagdes em comissdes, colegiados e camaras,
atividades que sem davida tornaram mais ampla minha compreensao da Universidade.

Embora a elaboracdo de um Memorial de Atividades Académicas seja, pela sua propria
natureza, uma atividade com caracteristicas com as quais um pesquisador da area tecnoldgica
ndo estd familiarizado, a mesma possibilitou o resgate de um passado que possivelmente ndo
teria ocorrido ndo fosse a exigéncia de apresentacdo de tal documento. Assim, apesar da
dificuldade para descrever de forma condensada toda uma vida académica, ao final desta
tarefa vejo a realizacdo da mesma com satisfacéo.

Como conclusdo deste documento e, por assim dizer, desta reflexdo acerca de toda uma
vida profissional, tenho a convicgéo de ter feito um bom trabalho e de sempre buscar atingir
um nivel mais elevado como profissional e pessoa. Desta forma, julgo ser merecedor da
promogdo a Classe E, com denominagdo de Professor Titular da Carreira do Magistério

Superior.






APENDICE A — Detalhamento das Atividades de Ensino e Orientacéo

Disciplinas de Pds-graduacdo Ministradas na UFSC

[1] EMC6314 - Tecnologia da Usinagem I, 4 h/semana, em 98/1, 99/1, 00/1, 01/1, 02/1, 03/2,
04/1, 05/1, 06/1, 08/2, 09/1, 10/1, 11/1, 12/1 e 13/1. Curso de Pds-graduagdo em Engenharia
Mecanica, nivel mestrado/doutorado.

[2] EMC410043 - Tecnologia da Usinagem | — parte A. 3 h/semana, em 14/1 (1. bimestre).
Curso de Pds-graduacdo em Engenharia Mecanica, nivel mestrado/doutorado.

[3] EMC410059 - Tecnologia da Usinagem | — parte A. 3 h/semana, em 14/1 (2. bimestre).

Curso de Pés-graduacdo em Engenharia Mecanica, nivel mestrado/doutorado.

Disciplinas de Graduacao Ministradas na UFSC

[1] EMC5245 - Processos de Fabricacdo Metal-Mecéanica, 4 h/semana (entre trés professores),
em 97/2, 98/2, 99/2, 00/1, 00/2, 01/1, 01/2, 02/1, 02/2, 03/1, 03/2, 04/1, 05/1, 05/2, 06/1, 06/2,
08/2, 09/1, 09/2, 10/1, 10/2, 11/1, 11/2, 12/1, 12/2, 13/1, 13/2 e 14/1. Curso de Engenharia de
Automacéo.

[2] EMC5275 - Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de Geometria Definida, 3
h/semana, em 98/1, 98/2, 99/1, 99/2, 00/1, 00/2, 01/1, 01/2, 02/1, 02/2, 03/1, 03/2, 04/1, 04/2
05/1, 05/2, 06/1, 06/2, 08/2, 09/1, 09/2, 10/1, 10/2, 11/1, 11/2, 12/1, 12/2, 13/1, 13/2 e 14/1.
Curso de Engenharia Mecénica.

[3] EMC5605 - Fabricacdo Experimental, 4 h/semana, em 98/1, 98/2, 99/1, 99/2, 00/1, 00/2,
01/1, 01/2, 02/1, 02/2, 03/1, 03/2, 04/1, 04/2, 05/1, 05/2, 06/1 e 06/2. Curso de Engenharia
Mecanica.

[4] EMC5240 — Introdugdo aos Processos de Usinagem, 4 h/semana, em 04/2. Curso de
Engenharia Mecénica e Engenharia de Producdo Mecénica.

[5] EMC5210 — Laboratorio em Manufatura e Metrologia, 4 h/semana, em 08/2, 09/1, 09/2,
10/1, 10/2, 11/1, 11/2, 12/1, 12/2, 13/1, 13/2 e 14/1. Curso de Engenharia Mecanica e
Engenharia de Produgdo Mecanica.

[6] EMC5022 — Trabalho de Curso — 2 h/semana, em 12/2, 13/1, 13/2 e 14/1. Curso de

Engenharia Mecanica.
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Disciplinas de Graduacéo e Pds-graduacdo Ministradas na ETH-Zirich

[1] Produktionsmaschinen 1 — Fruhlingsemester 2007 — 4 h/aula (Maquinas-ferramentas e
projeto de maquinas de producéo)

[2] Fertigungstechnik 2 — Frihlingsemester 2007 — 6 h/aula (Fabricacdo de engrenagens)

[3] Dimensionieren 2 — Frihlingsemester 2007 — 4 h/aula (Dimensionamento de
engrenagens).

[4] Fertigungstechnik 2 — Herbstsemester 2007 — 8 h/aula (Fresamento).

Orientacao e coorientagdo de doutorado

[1] TEIXEIRA, Cleiton Rodrigues. Reducéo e Eliminagao de Fluidos de Corte nos Processos de
Usinagem com Ferramentas de Geometria Definida. UFSC, Floriandpolis/SC. Tese de
doutorado em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, dezembro
de 2001. Coorientacdo. Com orientacdo de Prof. Walter Weingaertner.

[2] POLLI, Milton. Analise da Estabilidade Dinamica do Processo de Fresamento a Altas
Velocidades de Corte. UFSC, Floriandpolis/SC. . Tese de doutorado em Engenharia
Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, fevereiro de 2005. Coorientag&o.
Com orientacao de Prof. Walter Lindolfo Weingaertner.

[3] BOEIRA, Angelo Marcos Gil. Modelagem e Simulag&o das Forcas na Furagdo com Brocas
Helicoidais. UFSC, Floriandpolis/SC. Tese (tese em Engenharia Mecanica) -
Universidade Federal de Santa Catarina e ETH, Zurique/Suica (doutorado sanduiche),
junho de 2010.

[4] VARGAS, Guilherme Evangelista. Analyse und Simulation des Prozesses Honraumen von
geharteten Innenprofilen mit Diamantwerkzeugen. ETH, Zurique/Suica. Tese de
doutorado em Engenharia Mecéanica — ETH-Zurique, julho de 2010. Coorientagdo. Com
orientacdo do Prof. Konrad Wegener.

[5] WYEN, Carl Frederik. Rounded cutting edges and their influence in machining titanium.
ETH, Zurique/Suica. Tese de doutorado em Engenharia Mecéanica — ETH-Zurique,
setembro de 2011. Coorientacdo. Com orientacao do Prof. Konrad Wegener.

[6] JOCHUM, Nicolas. Zerspanung ultraharter Keramik am Beispiel einer dreigliedrigen
Zahnbrucke. ETH, Zurique/Suica. Tese de doutorado em Engenharia Mecéanica — ETH-

Zurique, novembro de 2012. Coorientagcdo. Com orientacdo do Prof. Konrad Wegener.
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[7] SOUZA, Dilson José Aguiar de. Influéncia da Microgeometria do Gume e da Classe de
PCBN no Corte Ortogonal de Aco-rapido Fabricado por Metalurgia do Pé. UFSC,
Florianopolis/SC. Tese de Doutorado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal
de Santa Catarina, marco de 2013. Coorientagdo. Com orientagdo do Prof. Walter
Weingaertner.

[8] GONCALVES, Daniel Amoretti. Analise Tedrico-Experimental dos Esforcos no
Brochamento Helicoidal. UFSC, Florianopolis/SC. Tese em andamento (tese em
Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2010. A ser defendida
em 2014.

[9] BOING, Denis. Contribui¢des ao Torneamento de Materiais Endurecidos com Ferramentas
de Metal-duro de Gréaos Ultrafinos. UFSC, Floriandpolis/SC. Tese em andamento (tese
em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2012. A ser
defendida em 2016.

[10] CORREA, Janaina Geisler. Analise dos Mecanismos de Desgaste em Ferramentas de
Corte durante o Torneamento de Acos Inoxidaveis Aplicados na Inddstria do Petrdleo.
UFSC, Florianépolis/SC. Tese em andamento (tese em Engenharia Mecanica) -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2014. A ser defendida em 2018.

[11] EBERSBACH, Felipe Gustavo. Analise tedrico-experimental da furacdo do aco maraging
com emprego de métodos de inteligéncia artificial. UFSC, Floriandpolis/SC. Tese em
andamento (tese em Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa Catarina,
2014. A ser defendida em 2018.

[12] BLODORN, Rodrigo. Andlise do Método do Furo Cego para Medicdo de TensGes
Residuais. UFSC, Florianopolis/SC. Tese em andamento (tese em Engenharia Mecanica)
- Universidade Federal de Santa Catarina, 2014. A ser defendida em 2018.

Orientacdo e coorientagio de mestrado

[1] DA SILVA FILHO, Mariano Saraiva. Avaliacdo de Estratégias e Parametros de Usinagem
na Fabricacdo de Cavidades de Moldes de Injecdo através de Sistemas CAD/CAM.
UFSC, Florianopolis/SC. Dissertagdo de mestrado em Engenharia Mecénica -
Universidade Federal de Santa Catarina, junho de 2000. Coorienta¢gdo. Com orientacdo

de Prof. Carlos Henrique Ahrens.
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[2] DIAS, Alexandre Magno de Paula. Avaliacdo Ambiental de Fluidos de Corte Utilizados em
Processos Convencionais de Usinagem. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de
mestrado em Engenharia Sanitaria - Universidade Federal de Santa Catarina, hovembro
de 2000. Coorientagdo. Com orientacdo de Prof. Sebastido Roberto Soares e
coorientacdo de Prof. William Gerson Matias.

[3] MUHLE, Henrique Briiggman. Mandrilamento com Cabegotes de Excentricidade Regulavel
e Sistema de Balanceamento. UFSC, Florianopolis/SC. Dissertacdo de mestrado em
Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, dezembro de 2000.
Coorientacdo. Com orientacdo de Prof. Walter Weingaertner.

[4] MACEDO, Sérgio Moreno. Anélise de Forgas no Fresamento de Topo Convencional e com
Altas Velocidades de Corte. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado em
Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, marco de 2001. Com
co-orientacdo de Prof. Walter Weingaertner.

[5] DE CASTRO, Pablo Ricardo Amarante. Aspectos Tecnoldgicos da Usinagem a Seco e com
Quantidade Minima de Fluido de Corte na Furacdo com Broca Helicoidal. UFSC,
Florian6polis/SC. Dissertagdo de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade
Federal de Santa Catarina, julho de 2001. Coorientacdo. Com orientacdo de Prof. Walter
Weingaertner.

[6] VALLE, Pablo Deivid. Avaliacdo da Influéncia da Minimizacéo e Eliminacéo do Fluido de
Corte no Processo de Fresamento de Topo Reto. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacao
de mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina,
fevereiro de 2001.

[7] MARKUS, Walmir. Aspectos Tecnoldgicos da Minimizacdo e Eliminacdo do Fluido
deCorte no Processo de Torneamento com Insertos de Metal Duro Revestidos com TiN.
UFSC, Florianopolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecéanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, dezembro de 2001.

[8] SCHRAMM, Cristiano Rafael. Fresamento de Roscas em Ligas de Magnésio. UFSC,
Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade
Federal de Santa Catarina, dezembro de 2001. Coorientagdo. Com orientacdo de Prof.
Walter Lindolfo Weingaertner e coorientagdo do Prof. Franz Tikal, TU-Kassel,
Alemanha.

[9] OLIVEIRA, Alan Costa de. Programacéo de Estratégias de Fresamento a Altas Velocidades
(HSM) na Manufatura de Moldes e Matrizes através de Sistemas CAM. UFSC,
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Florianopolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade
Federal de Santa Catarina, marco de 2002. Coorientacdo. Com orientacdo de Prof. Carlos
Henrique Ahrens.

[10] BOEIRA, Angelo Marcos Gil. Modelagem e Simulag&o do Fresamento Externo Excéntrico
de Virabrequins. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia
Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, dezembro de 2002. Com co-
orientacdo do Prof. Joel Martins Crichigno Filho.

[11] KRATOCHVIL, Rafael. Fresamento de Acabamento com Altas Velocidades de Corte em
Eletrodos de Grafita Industrial. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado em
Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, marco de 2004. Com
co-orientacdo do Prof. Jefferson de Oliveira Gomes.

[12] MANGONI, Cristian. Determinagdo Tedrico-experimental de Forgas e Anélise Dindmica
por Elementos Finitos no Fresamento Frontal de Pecas com Baixa Rigidez. UFSC,
Florian6polis/SC. Dissertagdo de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade
Federal de Santa Catarina, junho de 2004. Com co-orientacdo do Prof. Paulo de Tarso
Rocha de Mendonga.

[13] MOCHIZUKI, Sérgio Satoshi. Analise do Fresamento Frontal de Ferro Fundido Cinzento
com Base em Resultados de Forca e Desgaste no Torneamento. UFSC,
Florianopolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade
Federal de Santa Catarina, dezembro de 2004.

[14] CAMPQS, Daniel Del Valle. Anélise Teorico-experimental da Deflexao de Ferramentas no
Fresamento de Topo. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia
Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, dezembro de 2004.

[15] BASTOS, Cleyzer Marcondes. Modelagem e Simulagdo do Processo de Torno-
Brochamento de Virabrequins. UFSC, Florianopolis/SC. Disserta¢cdo de mestrado em
Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, fevereiro de 2005.

[16] BORILLE, Anderson. Anélise do Processo de Alargamento em Ferro Fundido Cinzento
GG25. UFSC, Florianopolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, margo de 2005. Com co-orientagédo do Dr.
Rodrigo Lima Stoeterau.

[17] CASTILLO, Willian Jefferson Gonzélez. Furacdo Profunda do Ferro Fundido Cinzento
GG25 com Brocas de Metal-duro com Canais Retos. UFSC, Florianopolis/SC.
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Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa
Catarina, marco de 2005. Com co-orientagdo do Dr. Rodrigo Lima Stoeterau.

[18] DE ALMEIDA, Leonardo Braggion. Avaliacdo Comparativa entre Ensaios de
Usinabilidade de Curta e Longa Duragdo em Acos de Baixo e Médio Teor de Carbono.
UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, maio de 2005. Com co-orientagdo do Prof.
Walter Lindolfo Weingaertner.

[19] ANDRADE, Céssio Luis de. Furagdo de Ferro Fundido Vermicular. UFSC,
Florianopolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade
Federal de Santa Catarina, novembro de 2005. Com co-orientagdo do Prof. Jefferson de
Oliveira Gomes.

[20] OLIVEIRA, Guilherme Souza de. Fresamento em 5-Eixos Simultdneos de Pas de
Compressores de Turbinas a Gas em TiAl6V4. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de
mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, margo de
2006. Com co-orientacao do Prof. Jefferson de Oliveira Gomes.

[21] BERTOL, Helton Claudio. Sistematica de Otimizag&do para Fresamento Frontal com Base
na Sistematizacdo das Variaveis Relacionadas ao Processo. UFSC, Floriandpolis/SC.
Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa
Catarina, fevereiro de 2007.

[22] GODINHO, Allan Frederico Esteves. Analise do Mandrilamento de Cilindros de Blocos de
Motor em Ferro Fundido Vermicular com Diferentes Concep¢des de Ferramentas.
UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, abril de 2007.

[23] BOSSARDI, Jalio Celso dos Santos. Analise Comparativa dos Meios Lubri-refrigerantes
na Furacdo do Ferro Fundido Vermicular com Brocas Helicoidais de Metal-duro
Revestidas com TiAIN. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertagdo de mestrado em
Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, setembro de 2008. Com
coorientacdo da Profa. Salete Martins Alves.

[24] GONCALVES, Daniel Amoretti. Modelagem e Simulagéo das Forgas no Brochamento.
UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertagdo de mestrado em Engenharia Mecanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, novembro de 20009.

[25] PINTO, Giuliano Terenzi de Bessa. Analise da Influéncia da Geometria de Brocas

Especiais na Furacdo de Chapas Finas Aeronduticas. UFSC, Florianopolis/SC.
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Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa
Catarina, setembro de 2010. Com coorientacdo do Prof. Jefferson de Oliveira Gomes.

[26] FERREIRA, Mauricio Climaco. Analise Comparativa entre Alargamento com Ferramenta
de Gume Unico Regulavel e Mandrilamento em Ferro Fundido Nodular GGG50. UFSC,
Florianopolis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade
Federal de Santa Catarina, setembro de 2011.

[27] MONMA, Alexandre. Bancada para Ensaios com Vistas a Modelagem e Simulacéo de
Forcas de Brochamento. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado em
Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, dezembro de 2012.

[28] MORENO, Diego Alejandro Neira. Validacdo de um Dispositivo de Interrupcéo Sdbita da
Furacdo com Brocas Helicoidais para Andlise da Raiz de Cavacos. UFSC,
Florian6polis/SC. Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecéanica - Universidade
Federal de Santa Catarina, abril de 2013.

[29] EBERSBACH, Felipe Gustavo. Otimizagdo dos Tempos e Custos do Fresamento Frontal
de Ferro Fundido Cinzento GG25. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertacdo de mestrado
em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, margo de 2014.

[30] PIMENTEL, Ricardo. Melhoria do Processo de Furacédo de Ferro Fundido Cinzento com
Brocas Helicoidais de Metal-duro. UFSC, Floriandpolis/SC. Dissertagdo de mestrado
em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, junho de 2014.

[31] BLODORN, Rodrigo. Estudo do Furo e do Processo de Furacio Empregado no Método
do Furo Cego para Medicdo de Tensdes Residuais. UFSC, Floriandpolis/SC.
Dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecéanica - Universidade Federal de Santa
Catarina, agosto de 2014.

[32] TAMURA, Mariana Tiemi. Otimizacdo do Processo de Furo Cego. UFSC,
Floriandpolis/SC. Dissertagdo em andamento (mestrado em Engenharia Mecanica) -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2014. A ser defendida em 2016.

[33] CAMARGO, Jhonatan. Usinagem Dura. UFSC, Florianopolis/SC. Dissertacdo em
andamento (mestrado em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal de Santa
Catarina, 2014. A ser defendida em 2016.
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Orientacdo e coorientacdo de trabalhos de concluséo de curso

[1] HAFELE, Annette. Modulare Simulation von Prozess und Maschine im CNC-Gesteuerten
Drehprozess zur Untersuchung des Einflusses bedeutender Prozessparameter auf die
Zerspankrafte. Diplomarbeit - RWTH-Aachen / LMP-UFSC, Floriandpolis/SC. Marco
de 2007. Coorientagdo. Com orientacdo de Prof. Fritz Klocke.

[2] MORAES, Wagner Alberto de. Commissioning and Test of an Ultrasonic Assisted Grinding
Spindle. UFSC, Floriandpolis/SC. TCC em Engenharia de Automacdo e Controle -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2009.

[3] TROMBETTA, Felipe Favareto. Desenvolvimento de um Quick Stop Device para Furagéo
com Brocas Helicoidais. UFSC, Florianopolis/SC. TC em Engenharia Mecanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2010.

[4] DALBOSCO, Misael. Estudo das Influéncias Operacionais nos Resultados de Medic¢des por
Tomografia Computadorizada. UFSC, Floriandpolis/SC. TC em Engenharia Mecénica -
Universidade Federal de Santa Catarina, Dezembro 2010.

[5] BURG, Silvio José. Projeto de um Dispositivo de Parada Subita para Processos de
Furacdo. UFSC, Floriandpolis/SC. TC em Engenharia Mecanica - Universidade Federal
de Santa Catarina, 2010.

[6] PARASKI, Henrique von. Modelagem e Simulacdo do Processo de Brochamento Externo e
Desenvolvimento Inicial de uma Bancada de Testes. UFSC, Florianépolis/SC. TC em
Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2011.

[7] ZWIRTES, Cristian. Andlise da Influéncia do Processo de Serramento na Preparacdo de
Amostras para o Estudo da Raiz do Cavaco na Furacéo com Brocas Helicoidais. UFSC,
Florianopolis/SC. TC em Engenharia Mecéanica - Universidade Federal de Santa
Catarina, 2011.

[8] SOCHA, Rodrigo Otavio. Analise dos Fatores Influentes no Torneamento do Encaixe
Acabado em Carcacas de Motores Elétricos Industriais. 2 UFSC, Floriandpolis/SC. TC
em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2012.

[9] CESCONETTO, Alice Casagrande. An Experimental Analisys of Burr Formation in Micro-
End-Milling. UFSC, Florianopolis/SC. TC em Engenharia Mecanica - Universidade
Federal de Santa Catarina, 2012.
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[10] BUTTNER, Henning. Grundlagenuntersuchung zum Vollbohren mit Hochleistungs-
werkzeugen. Bachelorarbeit - HTW-Berlin / LMP-UFSC, Floriandpolis/SC. Agosto de
2012. Coorientacdo. Com orientacdo de Prof. Roland Heiler.

[11] BLODORN, Rodrigo. Furagdo Profunda de Acgos Bainiticos com Brocas Helicoidais.
UFSC, Florianopolis/SC. TC em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa
Catarina, 2012.

[12] SELL, Felipe. Contribuicdes ao Emprego dos Modelos de Forca nos Gumes Principais na
Furagdo com Brocas Helicoidais. UFSC, Floriandpolis/SC. TC em Engenharia Mecénica -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2013.

[13] DA SILVA, Mariana Veras Ayres. Estudo Experimental dos Esfor¢os no Brochamento
Linear. UFSC, Floriandpolis/SC. TC em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de
Santa Catarina, 2013.

[14] SALVALAGIO, Luiz Fernando. Andlise de tensdes de uma brocha helicoidal por método
dos elementos finitos. UFSC, Florianépolis/SC. TC em Engenharia Mecéanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2013.

[15] PEREIRA, Fabricio. Anélise da furacdo de carcagas de ferro fundido cinzento GG 25 com
brocas helicoidais visando a otimizacdo do processo. UFSC, Floriandpolis/SC. TC em
Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2013.

[16] MANFIO, Vinicius Ferigollo. Analise das causas e mecanismos de desgaste de insertos de
metal duro no fresamento de ferro fundido cinzento GG 25. UFSC, Floriandpolis/SC. TC
em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2013.

[17] MACHADO, Estevam Miscow. Analyses of the cutting and ploughing forces and surface
roughness in a turning process with a wiper insert and its modeling. UFSC,
Florianopolis/SC. TC em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina,
2013.

[18] SBRAVATI, Bruno. Study of a method for laser beam welding of diamond wire saws.
UFSC, Florianopolis/SC. TC em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa
Catarina, 2014.

[19] WILVERT, Thiago. Modelagem e Simulagdo de Esforgos no Brochamento Helicoidal.
UFSC, Florianopolis/SC. TC em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa

Catarina, 2014. Em andamento.
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Orientacdo de estagio de docéncia

[1] Walmir Markus, EMC5275 — Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de Geometria
Definida. 1. Semestre de 2000.

[2] Pablo Deivid Valle, EMC5275 — Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de Geometria
Definida. 2. Semestre 2000.

[3] Pablo Amarante de Castro, EMC5275 — Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de
Geometria Definida. 2. Semestre de 2000.

[4] André Jodo de Souza, EMC 5605 — Fabricacdo Experimental. 2. Semestre de 2001.

[5] Angelo Marcos Gil Boeira, EMC 5605 — Fabricacio Experimental. 2. Semestre de 2001.

[6] Fabio Wagner Pinto, EMC 5605 — Fabricacdo Experimental. 1. Semestre de 2002.

[7] André Jodo de Souza, EMC 5275 — Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de
Geometria Definida. 2. Semestre de 2002.

[8] Marco Paulo Guimardes, EMC 5605 — Fabricacdo Experimental. 1. Semestre de 2003.

[9] Daniel del VValle Campos, EMC 5605 — Fabricacdo Experimental. 1. Semestre de 2003.

[10] Rafael Kratochvil, EMC 5605 — Fabrica¢do Experimental. 1. Semestre de 2003.

[11] Angelo Marcos Gil Boeira, EMC5275 — Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de

Geometria Definida. 2. Semestre de 2009.

Orientacdo de estagio curricular

[1] Cristiano Rafael Schramm. Institut fiir Produktionstechnik und Logistik. Kassel. 1. Semestre
de 1998. Engenharia Mecanica.

[2] Mércio Ricardo Castelani. IPT-Aachen. 2. Semestre de 1998. Engenharia Mecénica.

[3] Klaus Stefan Schliicking. IPT-Aachen. 2. Semestre de 1998. Engenharia Mecanica.

[4] Pablo Deivid Valle. VAMA Industrial Ltda. Joinville. 2. Semestre de 1998. Engenharia
Mecénica.

[5] Rochester Gabriel Pitone Franco. IPT-Aachen. 1. Semestre de 1999. Engenharia Mecanica.

[6] José Steil Neto. IPT-Aachen. 1. Semestre de 1999. Engenharia Mecanica.

[7] Alexandre Faria Lemos. Bel Leon Huidrodindmica Ltda. Criciima. IPT-Aachen. 1. Semestre
de 1999. Engenharia Mecanica.

[8] Gilberto César Albrecht. IPT-Aachen. 1. Semestre de 2000. Engenharia Mecénica.

[9] Helton Claudio Bertol. IPT-Aachen. 1. Semestre de 2000. Engenharia Mecanica.
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[10] Jodo Rodrigo Ferreira de Medeiros. WZL-Aachen. 1. Semestre de 2000. Engenharia
Mecanica.

[11] Loreno Buss. WZL-Aachen. 1. Semestre de 2000. Engenharia Mecanica.

[12] Cristian Mangoni. IPT-Aachen. 2. Semestre de 2000. Engenharia Mecéanica.

[13] Rafael Kratochvil. IPT-Aachen. 2. Semestre de 2000. Engenharia Mecénica.

[14] Ercio Massirer Junior. IPT-Aachen. 2. Semestre de 2000. Engenharia Mecénica.

[15] Silvio Pawlina de Campos. WZL-Aachen. 1. Semestre de 2001. Engenharia Mecanica.

[16] Cleyzer Marcondes Bastos. WZL-Aachen. 1. Semestre de 2001. Engenharia Mecénica.

[17] Sérgio Satoshi Mochizuki. WZL-Aachen. 1. Semestre de 2001. Engenharia Mecanica.

[18] Cristian Mangoni. IPT-Aachen. 1. Semestre de 2001. Engenharia Mecanica.

[19] Daniel Del Valle Campos.

[20] Thiago Rausch. WZL -Aachen. 1. Semestre de 2001. Engenharia Mecanica.

[21] Régis Henrique Gongalves e Silva. IPT-Aachen. 2. Semestre de 2001. Engenharia
Mecanica.

[22] Gustavo Jansen. LMP-UFSC. 3. Trimestre 2001. Engenharia de Materiais.

[23] Marco Paulo Guimardes. LMP-UFSC. 1. Semestre 2002. Engenharia Elétrica.

[24] Carlos Francisco do Amaral de Moura. LMP-UFSC. 1. Trimestre 2002. Engenharia de
Materiais.

[25] Ivo Mamoru Tatibana. WZL-Aachen. 2. Semestre de 2001. Engenharia Mecénica.

[26] Carlos Bohmer. Rudolph Usinados de Precisdo. 1. Semestre de 2002. Engenharia
Mecanica.

[27] Marcel Matias Pontes. Rudolph Usinados de Precisdo. 1. Semestre de 2002. Engenharia
Mecanica.

[28] Wagner Barbosa Angelo. Hidrodinamica Ltda. 1. Semestre de 2002. Engenharia Mecanica.

[29] Pierre Escande. LMP. 2. Semestre de 2002. Engenharia Mecénica. Convénio com INSA
de Rouen.

[30] Evandro Luis Rotta. Rudolph Usinados de Precisdo. 2. Semestre de 2002. Engenharia
Mecanica.

[31] Eduardo Weingartner. Renault do Brasil. 2. Semestre de 2002. Engenharia Mecanica.

[32] Jodo Carlos Winck Junior. Renault do Brasil. 1. Semestre de 2003. Engenharia Mecéanica.

[33] Felipe Tadeu Barata de Macedo. WZL-Aachen. 2. Semestre de 2003. Engenharia

Mecanica.
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[34] Allan Frederico Castilho Esteves Godinho. IPT-Aachen. 2. Semestre de 2003. Engenharia
Mecanica.

[35] David Carlos Domingos. Ultraprecision Laboratory — Cranfield - UK. 1. Semestre de
2005. Engenharia Mecénica.

[36] Stefan Haertel. Ingeneric Components — Aachen - Alemanha. 1. Semestre de 2005.
Engenharia Mecanica.

[37] Adriano Boaron. IPT-Aachen. 2. Semestre de 2005. Engenharia Mecéanica.

[38] Augusto Emmel Selke. IPT-Aachen. 2. Semestre de 2005. Engenharia Mecanica.

[39] Victor de Oliveira Gomes. ZEN-Brusque. 1. Semestre de 2006. Engenharia Mecanica.

[40] Denilson Rogério Beiler. Uni-Dresden. 1. Semestre de 2006. Engenharia Mecanica.

[41] Mathias Kirsten. DECOMA Carplast GmbH. 2. Semestre de 2006. Engenharia Mecéanica.

[42] Ederson Niezer. ETH-Ziirich. 2. Semestre de 2006. Engenharia Mecanica.

[43] Bruno Pires. Schlumberger. 2. Semestre de 2006. Engenharia Mecanica.

[44] Diego Palma. Tupy Fundicdes S.A. 1. Semestre de 2008. Engenharia Mecanica.

[45] Ricardo Knoblauch. ETH-Zirich. 1. Semestre de 2008. Engenharia Mecéanica.
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Bericht 6. Sitzung, Zurich, Schweiz. 17/08/2007. 77 p

[55] WEGENER, K., KUSTER, F., SCHROETER, R. B., MARGOT, R., BOEIRA, A. M. G.

Modellierung und Beurteilung des Prozesses Bohren mit Spiralbohrern durch
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Ableitung aus Daten und Modellerweiterung des Zerspanungsprozesses Drehen.
Bericht 7. Sitzung, Zirich, Schweiz. 12/11/2007. 81 p

[56] KUSTER, F., SCHROETER, R. B. Schwingungsmessungen an der Abrichteinheit der
Magerle-Profilschleifmaschine bei Scintilla in St. Niklaus. Bericht des Besuches bei
Scintilla AG, St. Niklaus, Schweiz. 11/12/2007. 72 p

Material didatico

[1] SCHROETER, R. B. Processos de Fabricacdo Metal-Mecéanica. Apostila, 91 p.

[2] SCHROETER, R. B. Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de Geometria Definida.
Apostila, 195 p.

[3] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Introdugdo aos Processos de Usinagem
e Ferramentas de Corte. Apostila, 60 p.

[4] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Processos de Usinagem e Ferramentas
de Corte — Nivel 1, Parte 1. Apostila Renault, 129 p.

[5] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Processos de Usinagem e Ferramentas
de Corte — Nivel 1, Parte 2. Apostila Renault, 210 p.

[6] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. M6dulo 5 — Manufactura/CAM — Parte 1
- Procesos de Maquinado y Herramientas de Corte. Apostila CAE, 450 p.

[7] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Usinabilidade dos Materiais Metalicos.
Apostila Renault, 113 p.

[8] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Tecnologia da Usinagem com
Ferramentas de Corte de Geometria Definida — parte 1. Traduzido e adaptado por Prof.
Dr. Eng. Rolf Bertrand Schroeter e Prof. Dr.-Ing. Walter Lindolfo Weingaertner do livro
“Fertigungsverfahren — Drehen, Bohren, Frasen”, de Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c.mult. Wilfried
Kdnig e Prof. Dr.-Ing. Fritz Klocke. 349 p. 2001

[9] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Tecnologia da Usinagem com
Ferramentas de Corte de Geometria Definida — parte 2. Traduzido e adaptado por Prof.
Dr. Eng. Rolf Bertrand Schroeter e Prof. Dr.-Ing. Walter Lindolfo Weingaertner do livro
“Fertigungsverfahren — Drehen, Bohren, Frisen”, de Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c.mult. Wilfried
Konig e Prof. Dr.-Ing. Fritz Klocke. 203 p. 2001.

[10] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Processos de Fabricacdo Metal-
Mecanica, Parte 2 - Tecnologia da Usinagem. Apostila, 205 p. 2002.
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[11] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Tecnologia da Usinagem — Modulo 1 —
Fundamentos da Usinagem. Apostila Tritec, 103 p. 2002.

[12] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Tecnologia da Usinagem — Modulo 2 —
Ferramentas de Corte. Apostila Tritec, 88 p. 2002.

[13] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Tecnologia da Usinagem — Mddulo 3 —
Usinabilidade de Materiais Metalicos. Apostila Tritec, 114 p. 2002.

[14] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Tecnologia da Usinagem — Modulo 4 —
Meios Lubri-refrigerantes e Determinacdo de Condigdes Econdmicas da Usinagem.
Apostila Tritec, 63 p. 2002.

[15] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Tecnologia da Usinagem — Mddulo 5 —
Fresamento, Furacéo, Alargamento e Rosqueamento. Apostila Tritec, 158 p. 2002.

[16] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Curso de Formagdo em Motores de
Combustéo Interna — Mddulo 13 — Tecnologia da Usinagem. Apostila Stihl, 191 p. 2002.

[17] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Introdugdo aos Processos de
Usinagem, Parte 1. Apostila, ... p. 2004.

[18] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Curso de Formag&o em Processos de
Usinagem - Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de Geometria Definida, Parte 1.
Apostila, 347 p. 2005.

[19] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L., STOETERAU, R. L. Curso de Formacéo
em Processos de Usinagem - Maquinas-ferramentas e Processos de Usinagem com
Ferramentas de Corte de Geometria Definida, Parte 2. Apostila, 291 p. 2005.

[20] SCHROETER, R. B., WEGENER, K. Produktionsmaschinen 1 — Transparéncias de aulas
“Werkzeugmaschinen-bauformen 1 e “Projektierung von Produktionsanlagen”. 82 p. 2007.

[21] SCHROETER, R. B., WEGENER, K. Fertigungstechnik 2 - Transparéncias de aulas
“Bearbeitung von Verzahnungen”. 163 p. 2007.

[22] SCHROETER, R. B., WEGENER, K. Dimensionieren 2 - Transparéncias de aulas
“Verzahnungen”. 120 p. 2007.

[23] SCHROETER, R. B., WEGENER, K. Fertigungstechnik 1 — Transparéncias de aulas
“Frasen und Formfrasen”. 255 p. 2007.
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Patentes

[1] Titulo: DISPOSITIVO PARA TESTE DA CAPACIDADE DE REPRODUCAO DE
DETALHES DE MATERIAIS ODONTOLOGICOS.
Depositante: Kosmann, C.; Zani, I. M.; Stoeterau, R. L.; Schroeter, R. B.
Tipo: Modelo de Utilidade.
Inventores: Kosmann, C.; Zani, I. M.; Stoeterau, R. L.; Schroeter, R. B.
N. do pedido: MU8203247-5
Protocolo N#.: 00 26 08 — INPI.
Classificagdo: A61C 13/38



APENDICE C - Detalhamento das Atividades de Extensdo

Atividades de Docéncia

[1] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, Sdo José dos Pinhais. 14 h (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
Nov. 2000.

[2] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, Sdo José dos Pinhais. 14 h (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
Dez. 2000.

[3] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, S&o José dos Pinhais. 14 h (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner). 8/9
Fev. 2001.

[4] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, Sdo José dos Pinhais. 14 h (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
22/23 Fev. 2001.

[5] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, S8o José dos Pinhais. 14 h (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
15/16 Mar. 2001.

[6] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, Sdo José dos Pinhais. 14 h (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
29/30 Mar. 2001.

[7] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, Sdo Jose dos Pinhais. 14 h (dividido com Dr. Rodrigo Stoeterau). 21/22 Jun. 2001.

[8] Mbdulo 5 — Manufactura/CAM — Parte 1. Maestria en CAE, Convénio UMSS-HvU-
UFSC. Cochabamba, Bolivia. 35 h. Jul. 2001.

[9] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 2. Empresa Renault do
Brasil, S&o José dos Pinhais. 14 h (dividido com Dr. Rodrigo Stoeterau). 30/31 Ago. 2001.

[10] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do

Brasil, Séo José dos Pinhais. 14 h. 27/28 Set. 2001.

[11] Usinabilidade dos Materiais Metalicos. Empresa Renault do Brasil, Sdo José dos Pinhais.

7 h. 20 Fev. 2002. (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
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[12] Usinabilidade dos Materiais Metalicos. Empresa Renault do Brasil, Sdo José dos Pinhais.
7 h. 21 Fev. 2002. (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
[13] Usinabilidade dos Materiais Metalicos. Empresa Renault do Brasil, Sdo José dos Pinhais.
7 h. 28 Fev. 2002 (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
[14] Usinabilidade dos Materiais Metalicos. Empresa Renault do Brasil, Sdo José dos Pinhais.
7 h. 1 Mar. 2002 (dividido com Prof. Walter Lindolfo Weingaertner).
[15] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, S&o José dos Pinhais. 14 h. 13/14 Jun. 2002. (dividido com Prof. Milton Polli).
[16] Processos de Usinagem e Ferramentas de Corte — Nivel 1, Parte 1. Empresa Renault do
Brasil, Sdo Jose dos Pinhais. 14 h. 20/21 Jun. 2002. (dividido com Prof. Milton Polli).
[17] Fundamentos da Usinagem. Empresa Tritec Motors, Campo Largo. 4 h. 19 Jul. 2002.
[18] Ferramentas de Corte. Empresa Tritec Motors, Campo Largo. 4 h. 2 Ago. 2002.
[19] Meios Lubri-refrigerantes e Determinacdo de Condi¢Ges Econdmicas da Usinagem.
Empresa Tritec Motors, Campo Largo. 6 h. 12/13 Set. 2002.
[20] Formacdo de Recursos Humanos na Area de Usinagem. Empresa Andreas Stihl Moto-
serras Ltda. 8 h. 11/12 Out. 2002.
[21] Formacdo de Recursos Humanos na Area de Usinagem. ACOFORJA — IndUstria de
Forjados S.A. 1-4 Fev. 2005. 60 h. Com remunerag&o.

Projetos de Extensdo

[1] Andlise da Usinabilidade de Acos de Corte Livre (Gerdau S.A.). Nov. 1997 a Ago. 1998.
16 h / més, em média. Sem remuneracao.

[2] Avaliacdo de forcas e desgaste no fresamento de rasgos com fresas de topo de ago rapido
(Infresa Comercial Ltda). Out. 1998. 4 h. Sem remunerag&o.

[3] Andlise da Exequibilidade da Fabricacdo de Furos com Alta Qualidade Superficial em
Acrilico através dos Processos de Mandrilamento e Alargamento (Hergen S.A.) Nov.
1998. 4 h. Sem remuneracao.

[4] Potenciais de Otimizacdo da Usinagem de Titanio (Forjas Taurus S.A.). Jul. 1999. 4 h,
Sem remuneracéo.

[5] Pesquisa de Fornecedores, Concorrentes e Locais para Montagem de uma Empresa de
Bombas de Agua e Oleo para Automoveis. (Fraunhofer-IPT). Jul. 1999. 4 h. Sem

remuneracéo.



93

[6] Identificacdo de Potenciais de Implementacdo de Usinagem a Seco na Fabricacdo de Motores

da Mercedes-Benz do Brasil. Ago. 1999. Sem remuneracao.
[7] Estudo Comparativo de Desempenho de Brocas DIN 338 (American Tool). Set.-Nov.
1999. 24 h. Sem remuneracao.

[8] Formagao de Recursos Humanos na Area de Usinagem (Renault do Brasil). Out. 2000 até
0 momento. 14 h/més, em média. Com remuneragéo.

[9] Mddulo 5 — Manufactura/CAM — Parte 1. Maestria en CAE, Convénio UMSS-HvU-UFSC
(Cochabamba, Bolivia). Jul. 2001. 35 h. Com remunerag&o.

[10] Estudo da Usinabilidade de Acos ABNT 4340 Modificados, Beneficiados para 40 HRc,
empregando Ferramentas de Corte (Brocas) de A¢o-rapido (Bosch Ltda). Set.-Out. 2001. 16
h. Sem remuneracao.

[11] Diagnostico de Causa de Fratura em Brocas de Metal-duro (Renault do Brasil). Out. 2001.
8 h. Com remuneracao.

[12] Anélise de Processos de Fabricacdo na Fabrica de Motores da Renault do Brasil — fase 1.
Mai.-Jun. 2002. 16 h. Com remuneracao.

[13] Formagdo de Recursos Humanos na Area de Usinagem (Tritec Motors). Jul.-Set. 2002.
24 h. Com remuneracao.

[14] Anélise de Processos de Fabricacdo na Fabrica de Motores da Renault do Brasil -

prorrogacao. Jul.-Set. 2002. 8 h. Com remuneracéao.

[15] Analise de Processos de Fabricacdo na Fabrica de Motores da Renault do Brasil — fase 2.

Set. 2002 a Jan. 2003. 64 h. Com remuneracao.

[16] Formacdo de Recursos Humanos na Area de Usinagem. Empresa Andreas Stihl Moto-

serras Ltda. 11/12 Out. 2002. 8 h. Com remuneracao.

[17] Desenvolvimento de Processos e Ferramentas para a Usinagem de Pecas de
Compressores Herméticos em Aluminio Silicio. Embraco. 1 de Set. 2002 a 30 de Nov.
2002. 1 h/semana. Com remuneracao.

[18] Otimizacdo do Processo de Furagdo e Acabamento de Guias de Valvulas. Metallrgica
Riosulense — Finep Verde Amarelo. 15 de Jan. 2003 a 15 de Dez. 2004. 2 h/semana. Sem
remuneracao.

[19] Aprimoramento de Tecnologias em Processos de Fabricagdo Vinculados a Fabricagéo de

Motores Automotivos. Renault — Finep Verde Amarelo. Fev. 2003 a Jan. 2005. 192 h.

Com remuneragéo.
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[20] Aprimoramento de Tecnologias em Processos de Fabricacdo Vinculados a Fabricagéo de
Motores Automotivos. Renault — Finep Verde Amarelo. Fev. 2005 a Jan. 2007. ... h. Com
remuneracéo.

[21] Formagdo de Recursos Humanos na Area de Usinagem. ACOFORJA — IndUstria de
Forjados S.A. 1-4 Fev. 2005. 60 h. Com remuneracéo.

[22] Apoio Tecnoldgico para o Desenvolvimento de Projetos de Pesquisa sobre Materiais de
Usinabilidade Melhorada. Tupy — Finep Verde Amarelo. Agosto 2005 a Julho 2007. 192
h. Sem remuneracao.

[23] Projeto BAGECRIM “Development of strategies/methods to enhance the accuracy and
traceability of computer tomography in production measurements” (com Gustavo e
Schneider). 2009. Sem remuneracéo.

[24] Projeto BAGECRIM “LMP-IWF Cooperation Research on Micromanufacturing and
Micromachining” (com Guigo). 2009. Sem remuneragéo.

[25] Projeto EMC-CERTI “Anéis Diamantados” - Ferramentas de diamante e corte de pedras
(Orestes, Klein, Walter, ...) a 1/3/2009 a 31/7/2009. Com remuneracao.

[26] Reviséo de artigos para congressos e revistas técnico-cientificas. 40h. 1/5/2010 a 30/4/2011.
Sem remuneracao.

[27] Ministragdo da palestra “A Modelagem e Simulagdo como Ferramenta para Compreensao
e Otimiza¢do da Usinagem” no POLI-USP 2011 — Workshop em Tecnologia de Usinagem
e visita a 13. FEIMAFE — Feira Internacional de Maquinas-ferramenta e Sistemas de
Manufatura. 8h. 24/5/2010 a 25/5/2011. Sem remuneracao.

[28] Membro de Banca de Concurso Publico para Selecdo de Professor Adjunto UFSC.
12/4/2012 a 20/4/2012. 56h (vide concursos).

[29] Revisdo de artigos para congressos e revistas técnico-cientificas. 40h. 01/05/2012 a
30/04/2013. 40h. Sem remuneracao.

[30] Elaboragdo de pareceres técnicos e revisdo de artigos para congressos e revistas. 60h.
01/08/2012 a 31/07/2013. Sem remuneracao.

[31] Analise do Processo de Usinagem de Carcacas de Ferro Fundido Visando a Otimizagéo
de Tempos e Custos. Projeto Rudolph Usinados S.A. 200h. 1/5/2012 a 31/3/2014. Sem
remuneracao.

[32] Participagdo em defesa de tese, discussdo de projetos, visitas técnicas, supervisdo de

estagios curriculares. 72h. 24/11/2012 a 7/12/2012. Sem remuneragao.
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[33] Discussao de projetos, elaboracdo de propostas de projetos, realizacdo de palestras. 60h.
5/9/2013 a 5/12/2013. Sem remuneragao.

[34] Participagdo no XVII Simposio de Usinagem da UFU e ministragdo da palestra “A
Pesquisa em Usinagem no LMP/UFSC” no simpésio em questdo. 16h. 5/12/2013 a
6/12/2013. Sem remuneracao.

[35] Revisdo de artigos para congressos e revistas técnico-cientificas. 40h. 01/05/2013 a
30/04/2014. 40h. Sem remuneracao.






APENDICE D - Detalhamento das Participacdes em Bancas e Eventos

Participacéo em bancas de doutorado

[1] SALES, Wisley Falco. Determinacdo das Caracteristicas Refrigerantes e Lubrificantes de
Fluidos de Corte. UFU, Uberlandia/MG. Abril 1999. Tese (doutorado em Engenharia
Mecanica) - Universidade Federal de Uberlandia, 1999.

[2] MORA, Fabio Arturo Rojas. Fabricacdo de Implantes Ortopédicos a Partir da Usinagem de
Osso Humano. UFSC, Floriandpolis/SC. Dezembro 2000. Tese (doutorado em
Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2000.

[3] GOMES, Jefferson de Oliveira. Fabricacdo de Superficies de Forma Livre por Fresamento
no Aco Temperado DIN 1.2083, nas Liga de Aluminio AMP 8000 e na Liga de Cobre
(Cu-Be). UFSC, Florian6polis/SC. Maio 2001. Tese (doutorado em Engenharia
Mecanica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2001.

[4] GOMES, Jodo Jorge de Faria. Identificagdo em Processo de Mecanismos de Desgaste de
Rebolos. UFSC, Florianopolis/SC. Junho 2001. Tese (doutorado em Engenharia
Mecanica) - Universidade de S&o Paulo, Campus de Séo Carlos, 2001.

[5] AMORIM, Fred Lacerda. Tecnologia de Eletroerosdo por Penetracdo da Liga de Aluminio
AMP 8000 e da Liga de Cobre CuBe para Ferramentas de Moldagem de Materiais
Plasticos. UFSC, Florianépolis/SC. Junho 2002. Tese (doutorado em Engenharia
Mecanica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2002.

[6] ZEILMANN, Rodrigo Panosso. Furacdo da Liga de Titanio TiAl6V4 com Minimas
Quantidades de Fluido de Corte. UFSC, Floriandpolis/SC. Marco 2003. Tese (doutorado
em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2003.

[7] ECKHARDT, Moacir. Relacionamento de Microestrutura/Propriedades Mecanicas na
Furacdo por Escoamento de Ac¢os de Baixo Carbono. UFSC, Floriandpolis/SC. Outubro
2003. Tese (doutorado em Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa
Catarina, 2003.

[8] LUCAS, Eliene de Oliveira. Desenvolvimento de um dispositivo Quick-stop e sua aplicacao
no estudo da formacéao do cavaco na usinagem do ferro fundido nodular ferritico. UFSC,
Florianopolis/SC. Dezembro 2003. Tese (doutorado em Engenharia Mecanica) -

Universidade Federal de Santa Catarina, 2003.



98

[9] RAMOS, Carlos Alberto Domingos. Usinabilidade de Acos Inoxidaveis para Moldes
Termopléasticos. UFU, Uberlandia/MG. Agosto 2004. Tese (doutorado em Engenharia
Mecanica) - Universidade Federal de Uberlandia, 2004.

[10] PEREIRA, Milton. Metodologia de Projeto para Sistemas Mecénicos de Precisao
Configuraveis. UFSC, Florianopolis/SC. Setembro 2004. Tese (doutorado em
Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2004.

[11] SOUZA, André Jodo de. Aplicacdo de Multisensores no Prognostico da Vida da
Ferramenta de Corte em Torneamento. UFSC, Floriandpolis/SC. Setembro 2004. Tese
(doutorado em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2004.

[12] BALDO, Crhristian Raffaelo. Desenvolvimento de Estratégias para Promover o Uso da
Incerteza de Medicdo no Contexto Industrial da Metrologia por Coordenadas. UFSC,
Floriandpolis/SC. Dezembro 2008. Tese (doutorado em Engenharia Mecénica) -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2008.

[13] XAVIER, Fabio Antonio. Estudo dos Mecanismos de Desgaste em Ferramentas de Nitreto
de Silicio aplicadas no Torneamento de Ferros Fundidos Vermicular e Cinzento. UFSC,
Floriandpolis/SC. Mar¢o 2009. Tese (doutorado em Engenharia Mecanica) -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2009.

[14] MEOLA, Tatiana. Proposta de uma Metodologia Baseada em Analise Modal Operacional
para Monitoramento de Fim de Vida de Ferramentas de Corte. UFU, Uberlandia/MG.
Dezembro 2009. Tese (doutorado em Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de
Uberlandia, 2009.

[15] VARGAS, Guilherme Evangelista. Analyse und Simulation des Prozesses Hartrdumen von
gehérteten Innenprofilen mit Diamantwerkzeugen. ETH, Zurique/Suica. Tese (doutorado
em Engenharia Mecénica) — ETH-Zurique, julho de 2010.

[16] KAPP, Walter Antonio. Desenvolvimento de uma Roseta Optica Difrativa para Medigo de
Nanodeslocamentos, Deformagdes e Tensdes. UFSC, Floriandpolis/SC. Agosto 2010.
Tese (doutorado em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal de Santa Catarina,
2010.

[17] CRUZ, Felipe Barreto Campelo. Modelagem, Controle e Emprego de um Robd em
Processos de Usinagem. UFSC, Florianopolis/SC. Setembro 2010. Tese (doutorado em

Engenharia Mecanica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2010.



99

[18] WYEN, Carl. Rounded cutting edges and their influence in machining titanium. ETH,
Zurique/Suica. Tese (doutorado em Engenharia Mecénica) — ETH-Zurique, setembro
2011.

[19] TEIXEIRA, Jaime Domingos. Processamento e Caracterizacdo de Vitroceramica do
Sistema Li,O-ZrO,-SiO, (LZS) Aplicada em Ferramenta de Corte. UFSC,
Floriandpolis/SC. Maio 2012. Tese (doutorado em Engenharia de Materiais) -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2012.

[20] NARDELLI, Vitor Camargo. Melhoria do Desempenho Metrologico Tomografia
Computadorizada por Raios X por meio da Sele¢do Sistematica dos Parametros de
Configuracdo. UFSC, Floriandpolis/SC. Julho 2012. Tese (doutorado em Engenharia de
Materiais) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2012.

[21] JOCHUM, Nicolas. Zerspanung ultraharter Keramik am Beispiel einer dreigliedrigen
Zahnbricke. ETH, Zurique/Suica. Tese (doutorado em Engenharia Mecénica) — ETH-
Zurique, novembro 2012.

[22] SOUZA, Rafael Goncalves de. Estudo da Retificacgdo com Ponta Unica de Grace
Porcelanato no Regime Fragil. UFSC, Floriandpolis/SC. Agosto 2013. Tese (doutorado
em Engenharia de Materiais) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2013.

[23] TURAZI, Almir. Metodologia de Avaliagdo do Grau de Degradacao e Rejuvenescimento
de Superligas a Base de Niquel. UFSC, Florian6polis/SC. Outubro 2014. Tese

(doutorado em Engenharia de Materiais) - Universidade Federal de Santa Catarina, 2014.

Participacéo em bancas de mestrado

[1] VILLAROEL , Juan Carlos Castillo. Analise Comparativa entre a Furacdo com Brocas para
Furos Curtos de Insertos Reversiveis e Brocas Helicoidais. UFSC, Florianopolis. Julho
1991. Dissertagdo (mestrado em Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa
Catarina, 1991.

[2] ECKHARDT, Moacir. Utilizacio de Alargadores de Gume Unico Reguléavel para Obtencéo
de Furos de Precisdo. UFSC, Floriandpolis/SC. Margco 1993. Dissertagdo (mestrado em
Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 1993.

[3] BERTALAN, Claudio. Retificagdo com Rebolos de Nitreto de Boro Clbico em Maquinas-
Ferramentas Convencionais. UFSC, Floriandpolis/SC. Abril 1997. Dissertacdo (mestrado

em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 1997.
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[4] MODESTO, Flavia Andréia. Usinagem a Verde de Ceramica Avancada. UFSC,
Floriandpolis/SC. Setembro 1997. Dissertacdo (mestrado em Engenharia Mecanica) -
Universidade Federal de Santa Catarina, 1997.
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Universidade Federal de Santa Catarina, 2005.

[46] BENAVENTE, Julio César Ticona. Um Sistema para o Projeto e Fabricacdo Remota de
Pecas Prismaticas via Internet. UFSC, Florianopolis/SC. Novembro 2005. Projeto de
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Universidade Federal de Santa Catarina, 2006.

[52] CALDEIRA, Pedro Firmino. Levantamento das Propriedades a Fadiga de Valvulas de
Descarga de Compressores Herméticos. UFSC, Floriandpolis/SC. Novembro 2006.
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mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2008.

[58] OLIVEIRA, Tiara Pimentel de. Juntas Dissimilares entre A¢os P91 e DIN 14MoV6.3 —
Efeitos das Variaveis de Soldagem e Tratamento Térmico. UFSC, Florianopolis/SC.
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para Aplicagdes de Elevada Produtividade. UFSC, Florianopolis/SC. Novembro 2009.
Projeto de dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de
Santa Catarina, 2009.
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[64] MACHADO, Davi de Souza. Estudo do Ancoramento de Diamante em Compositos de
Matriz Metalica. UFSC, Florian6polis/SC. Novembro 2010. Projeto de dissertagdo de
mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2010.

[65] PEREIRA, Fernando de Souza. Influéncia do Enxofre e Manganés no Torneamento em
Alta Velocidade de Corte do Ferro Fundido Cinzento FC250 com Ferramentas a Base
de Nitreto de Silicio. UFSC, Florianopolis/SC. Novembro 2010. Projeto de dissertacdo
de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2010.

[66] LIMA NETO, Rui Acécio. Fabricacdo e Caracterizagdo de Ceramicas Celulares de
Carbeto de Silicio para Queimadores Porosos Radiantes. UFSC, Florianopolis/SC.
Novembro 2010. Projeto de dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2010.

[67] PISTORELLO, Roberto Angelo. Sistematica de Projeto de Sistemas de Refrigeracio por
Canais Conformados Aplicados a Insertos de Resina Epoxi para Moldes Hibridos de
Injecdo. UFSC, Floriandpolis/SC. Novembro 2010. Projeto de dissertagdo de mestrado
em Engenharia Mecéanica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2010.

[68] AGUIAR, Alexandre de Souza Paula. Sistemas internos abastecimento de linhas de
montagem mixadas. UFSC, Floriandpolis/SC. Novembro 2011. Projeto de dissertacao
de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2011.

[69] GONZALEZ, David Manuel Ochoa. Avaliacdo Experimental de um Método de Geracéo
de Trajetdrias Toroidais para Fresamento de Cavidades 2%2D. UFSC, Florian6polis/SC.
Novembro 2011. Projeto de dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecéanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2011.

[70] KOPROWSKI, Stefan. Retificacdo de Materiais de Dificil Usinabilidade com Pontas
Abrasivas Montadas. UFSC, Florianépolis/SC. Novembro 2011. Projeto de dissertacao
de mestrado em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2011.

[71] DO ROSARIO, Jefferson Jean. Fabricacio de Ceramicas Porosas a Base de Mulita e
Avaliagdo de seu Desempenho em Queimadores Porosos Radiantes. UFSC,
Florianopolis/SC. Novembro 2011. Projeto de dissertacdo de mestrado em Engenharia
Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2011.

[72] HARTMANN, Eduardo Morel. Bancada Automatizada com Pardmetrois de Injecédo
Flexivel para Ensaios e Desenvolvimento de Motores Diesel. UFSC, Floriandpolis/SC.
Novembro 2012. Projeto de dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica -

Universidade Federal de Santa Catarina, 2012.
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[73] GARCIA, Andrés Felipe Gonzélez. Desenvolvimento de Stents de Polimeros
Bioabsorviveis com Farmaco. UFSC, Florianopolis/SC. Novembro 2012. Projeto de
dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa
Catarina, 2012.

[74] GERMANOVICX, André Alexei. Desenvolvimento de Gradientes Funcionais através da
Fusdo Seletiva a Laser para Aplicacbes em Moldes de Injecdo. UFSC,
Florianopolis/SC. Novembro 2012. Projeto de dissertacdo de mestrado em Engenharia
Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2012.

[75] PIGOZZO, Ivan Olszanski. Soldagem TIG orbital de paredes espessas: aprimoramento de
equipamento e procedimentos focando produtividade. UFSC, Florian6polis/SC.
Novembro 2013. Projeto de dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2013.

[76] SILVEIRA, Claudio Abilio. Desenvolvimento de um posicionador aplicavel a processos
de fabricacdo 2D e 3D. UFSC, Floriandpolis/SC. Novembro 2013. Projeto de
dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa
Catarina, 2013.

[77] DECKER JR., Claudio. Comparacdo dos leiautes funcional, celular e celular virtual
utilizando planos de processos com alternativas por meio de simulagédo e projeto de
equipamentos. UFSC, Floriandpolis/SC. Novembro 2013. Projeto de dissertacdo de
mestrado em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2013.

[78] VIVIANI, Alberto Bonamigo. Desenvolvimento da correcdo automatica da trajetoria de
soldagem através da tecnologia de medicdo a laser. UFSC, Florian6polis/SC.
Novembro 2013. Projeto de dissertacdo de mestrado em Engenharia Mecénica -
Universidade Federal de Santa Catarina, 2013.

[79] KLOPPEL, Luiz Felipe. Desenvolvimento de um sistema de monitoramento baseado em
fotodiodo para o processo de ablacdo a laser de camadas de metal sobre substrato
polimérico. UFSC, Florian6polis/SC. Julho 2014. Projeto de dissertacdo de mestrado
em Engenharia Mecénica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2014.

[80] MELO, Leonardo. Andlise e qualificacdo da distribuicdo de particulas em feixe de po
metélico para o processo de deposicdo de metais a laser. UFSC, Florianopolis/SC.
Julho 2014. Projeto de dissertagdo de mestrado em Engenharia Mecénica -

Universidade Federal de Santa Catarina, 2014.
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[81] SILVA, Caué Corréa da. Comportamento em Fluéncia de Compdsitos de Matriz de
Aluminio Reforcados com Fibras Longas de Carbeto de Silicio. UFSC,
Florianopolis/SC. Setembro 2014. Projeto de dissertagdo de mestrado em Engenharia

Mecanica - Universidade Federal de Santa Catarina, 2014.

Participacéo em bancas de trabalhos de concluséo de curso

[1] PEREIRA, Carlos Henrique Selle. Correlagdo Inicial entre Dureza e Mecanismos de
Desgaste em Altas Temperaturas. UFSC, Florianopolis/SC. TCC em Engenharia de
Materiais - Universidade Federal de Santa Catarina, 2010.

[2] SCHWEITZER, Luis Guilherme. Comportamento do Desgaste de Ferramentas de
Diamantadas Galvanicas na Retificagdo por Coordenadas de C/SiC. UFSC,
Florianopolis/SC. TCC em Engenharia Mecanica - Universidade Federal de Santa
Catarina, 2012.

Participacdo como membro de banca em concursos publicos

[1] Membro de Banca no Concurso Publico para Selecdo de Professor Adjunto. FURG —
Universidade Federal do Rio Grande. Departamento de Engenharia de Materiais e
Construcdo, area de Engenharia Mecanica. 21/1/2002 a 23/1/2002.

[2] Membro de Banca no Concurso Publico para Sele¢do de Professor Substituto. UFSC —
Universidade Federal de Santa Catarina. Departamento de Engenharia Mecéanica.
4/7/2005 a 8/7/2005.

[3] Membro de Banca no Concurso Puablico para Selecdo de Professor Substituto. UFSC —
Universidade Federal de Santa Catarina. Departamento de Engenharia Mecanica.
19/7/2006 a 24/7/2006.

[4] Membro de Banca no Concurso Pablico para Selecdo de Professor Substituto. UFSC —
Universidade Federal de Santa Catarina. Departamento de Engenharia Mecénica.
18/7/2008.

[5] Membro de Banca para elaboracdo de prova do Concurso Publico para Selecéo de Servidor
Técnico — Nivel Engenheiro Mecanico. UFSC — Universidade Federal de Santa Catarina.

Departamento de Engenharia Mecénica. 17/5/2009.
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[6] Membro de Banca no Concurso Publico para Selecdo de Professor Adjunto. UFRGS —
Universidade Federal do Rio Grande do Sul. Departamento de Engenharia Mecanica,
area de Engenharia Mecanica. 2/9/2009 a 5/9/2009. Prof. Arnaldo Ruben Gonzalez
(presidente), UFRGS, Prof. Rolf Bertrand Schroeter, UFSC, Prof. Rodrigo Panosso
Zeilmann, UCS.

[7] Membro de Banca no Concurso Publico para Selecdo de Professor Adjunto. UFSC —
Universidade Federal de Santa Catarina. Departamento de Engenharia Mecanica, area de
Engenharia Mecanica/Metrologia Dimensional. Edital 130/DDPP/2011. 15/4/2012 a
20/4/2012. Prof. Arcanjo Lenzi (presidente - UFSC), Prof. Rolf Bertrand Schroeter
(UFSC), Prof. Meinhard Sesselmann (UFMG), Prof. José Leonardo Noronha (UNIFEI),
Prof. Joel Martins Crichigno Filho (UDESC).

Participacdo em congressos, simp0sios e seminarios

[1] 10. COBEM - Congresso Brasileiro de Engenharia Mecénica, Rio de Janeiro, 1989.

[2] 2. Simposio de Mecénica de Precisdo, S&o Paulo, 1990.

[3] 4. Congresso de Engenharia MACKENZIE, Sdo Paulo, 1991.

[4] 12. COBEM - Congresso Brasileiro de Engenharia Mecénica, Brasilia, 1993.

[5] 1. Forum Técnico do Plastico. Sapucaia do Sul, 27-29/10/1999.

[6] 15. COBEM - Congresso Brasileiro de Engenharia Mecénica, Aguas de Linddia, 22-
26/11/1999.

[7] CONEM2000 - Congresso Nacional de Engenharia Mecénica, Natal, 7-11/8/2000.

[8] 1. COBEF - Congresso Brasileiro de Engenharia de Fabricagdo, Curitiba, 2-4/4/2001.

[9] CINTEC2001 — Congresso Internacional de Novas Tecnologias. Joinville, 2001.

[10] 2. COBEF - Congresso Brasileiro de Engenharia de Fabricacdo. Uberlandia, 18-21/5/2003.

[11] Seminéario Internacional de Automacdo e Tecnologias Aplicadas. Caxias do Sul, 16-
16/6/2004.

[12] 3. COBEF - Congresso Brasileiro de Engenharia de Fabricagdo. Joinville, 12-15/4/2005.

[13] 38" CIRP — International Seminar on Manufacturing Systems. Florianépolis, 16-
18/5/2005.

[14] XVIII COBEM - Congresso Brasileiro de Engenharia Mecanica, Ouro Preto, 7-
11/11/2005.

[15] Swissmem Industrietag. Zirich, Suica. 28/06/2007



[16] Fertigungstechnisches Kolloquium ETH - Trends bei der Priifung von
Werkzeugmaschinen. Zirich, Suiga. 27/09/2007.

[17] ] Fertigungstechnisches Kolloquium ETH - Hartfeinbearbeitung. Zirich, Suica.
11/10/2007.

[18] ] Fertigungstechnisches Kolloquium ETH - Ultraprézisionsbearbeitung.
Fertigungstechnisches Kolloquium ETH, 22/11/2007. Zirich, Suica.

[19] ] Fertigungstechnisches Kolloquium ETH - Sub-pum-Maschinen. Zirich, Suica.
06/12/2007.

[20] ] Fertigungstechnisches Kolloquium ETH - Virtual Reality (VR). Zirich, Suica.
20/12/2007.

[21] ] Fertigungstechnisches Kolloquium ETH - CNC- Steuerungen. Zirich, Suica.
10/01/2008.

[22] Symposium ETH — Inspire. Simulation von Werkzeugmaschinen. Zirich, Suica.
15/01/2008.
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[23] 5. COBEF - Congresso Brasileiro de Engenharia de Fabricacdo. Belo Horizonte, MG, 14-

17/4/2009.

[24] COBEM 2009 - Congresso Brasileiro de Engenharia Mecénica. Gramado, RS, 15-

20/11/2009.

[25] 6. COBEF - Congresso Brasileiro de Engenharia de Fabricacdo. Belo Horizonte, MG, 12-

15/4/2011.

[26] POLI-USINA 2011 — Workshop em Tecnologia de Usinagem. Escola Politécnica da USP

- Universidade de S&o Paulo. Séo Paulo, SP. 25/5/2011.
[27] 17. Colbquio de Usinagem — UFU. Uberlandia/MG. 5 e 6/12/2013.

Palestras ministradas

[1] SCHROETER, R. B. Usinagem de Ultraprecisdo de Materiais Duros e Frageis - 1.

Workshop Brasileiro sobre Inovagdes em Processos de Usinagem. Programa Recope, Rede

Metal-Mecanica, Sub-rede de Processos de Usinagem. 5/11/1998, Campinas, SP.

[2] SCHROETER, R. B. Tendéncias da Usinagem de Ultraprecisdo - 1. Forum Técnico do

Plastico. CEFET/RS, 28/11/1999, Sapucaia do Sul, RS.

[3] SCHROETER, R. B. Introdugéo aos Processos de Usinagem - Disciplina “Seminarios 2”,

EMC/LABMAT. 27/11/2000, Florianopolis, SC.


http://www.iwf.mavt.ethz.ch/Web/D/Veranstaltungen/Ausschreibungen/hs07/Programm_27_09_07.pdf?Language=D
http://www.iwf.mavt.ethz.ch/Web/D/Veranstaltungen/Ausschreibungen/hs07/Programm_27_09_07.pdf?Language=D
http://www.iwf.mavt.ethz.ch/Web/D/Veranstaltungen/Ausschreibungen/hs07/Programm_11_10_07.pdf?Language=D
http://www.iwf.mavt.ethz.ch/Web/D/Veranstaltungen/Ausschreibungen/hs07/Programm_22_11_07.pdf?Language=D
http://www.iwf.mavt.ethz.ch/Web/D/Veranstaltungen/dummy?Language=D
http://www.iwf.mavt.ethz.ch/Web/D/Veranstaltungen/dummy?Language=D
http://www.iwf.mavt.ethz.ch/Web/D/Veranstaltungen/dummy?Language=D
http://www.iwf.mavt.ethz.ch/Web/D/Veranstaltungen/dummy?Language=D
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[4] SCHROETER, R. B. Desenvolvimentos na Tecnologia de Usinagem com Diamante
Monocristalino - CINTEC 2001 — Congresso Internacional de Novas Tecnologias.
13/9/2001, Joinville, SC.

[5] SCHROETER, R. B. Aspects of Ultraprecision Machining on LMP-UFSC — Sala de
Conselhos da Universidade de Liverpool. Novembro de 2002, Liverpool, Inglaterra.

[6] SCHROETER, R. B. Desenvolvimentos na Usinagem de Ultraprecisdo. Seminario
Internacional de Automacao e Tecnologias Aplicadas. Centro Tecnologico de Mecatronica
SENAL. 16 e 17/6/2004, Caxias do Sul, RS.

[7] SCHROETER, R. B. Aspectos da Usinagem de Materiais de Engenharia. Curso
Preparatorio do Programa de P6s-graduacdo em Engenharia de Materiais da Universidade de
Caxias do Sul. 14/10/2005, Caxias do Sul, RS.

[8] WEGENER, K. SCHROETER, R. B., RUTTIMANN, N. Modellierung der
Zerspanprozesse. Vortrag am FHNW-Koloquium 2007. Brugg, Schweiz. 21/11/2007.

[9] SCHROETER, R. B. Ultraprazisionszerspanung mit monokristallinem Diamant —
Grundlagen, Anwendungen und Perspektiven. Fertigungstechnisches Kolloquium ETH.
22/11/2007. Ziirich, Suica.

[10] SCHROETER, R. B. Technologie der Ultraprazisionszerspanung mit monokristallinen
Diamantwerkzeugen. Vortrag PSI — Paul Scherer Institut. 18/3/2008. Villigen, Suica.

[11] SCHROETER, R. B. A Modelagem e Simulacdo como Ferramenta para Compreensao e
Otimizagao da Usinagem. Workshop POLI-USINA 2011-USP, 25/5/2011. So Paulo/SP.

[12] SCHROETER, R. B. Escrita de DissertacGes e Teses - Dicas para Melhorar. POSMEC-
UFSC, 25/9/2013. Floriandpolis/SC.

[13] SCHROETER, R. B. A pesquisa no Laboratorio de Mecanica de Precisdo da UFSC. 17.
Coloquio de Usinagem — UFU, 5/12/2013. Uberlandia /MG.

[14] SCHROETER, R. B. Dicas para Escrever. POSMEC-UFSC, 22/9/2014.
Florianopolis/SC.



APENDICE E — Comprovantes das Principais Atividades

A seguir sdo apresentados os comprovantes de algumas das atividades de maior
relevancia. Os dados constantes deste documento podem ser complementados através de
consulta ao meu curriculo Lattes, no endereco http://lattes.cnpq.br/0607691332142819, ou
através da documentacdo constante dos processos de progressdo funcional, disponibilizados

pelo EMC e CTC para as bancas avaliadoras deste concurso.
Teses, dissertacOes e monografias publicadas
[1] SCHROETER, R. B. Alargamento de Precisdo em Aluminio Aeronautico com Ferramentas

de Gume Unico Regulavel. Floriandpolis, UFSC, 1989. 113 p. Dissertacdo (mestrado em

Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 1989.
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[2] SCHROETER, R. B. Usinagem de Ultraprecisdo de Elementos Opticos Transmissivos no
Espectro Infravermelho. Floriandpolis, UFSC, 1997. 194 p. Tese (doutorado em

Engenharia Mecénica) - Universidade Federal de Santa Catarina, 1997.

[3] SCHROETER, R. B. Tendéncias da Tecnologia de Usinagem com Ferramentas de
Diamante Monocristalino no Final do Século XX. Florianopolis, UFSC, 1997. 77 p.
Monografia para concurso publico para Professor Adjunto - Universidade Federal de
Santa Catarina, 1997.

PENDWCIAS (1A TRCNOLDGM OF USIAGE COM FERRAMENTAS
S DOV TE SONOCAS TALING MO FINAL DO SECLE0 XX
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Livros e Capitulos de Livros

[1] WEINGAERTNER, W. L., SCHROETER, R. B. Tecnologia de Usinagem do Aluminio e
suas Ligas. 1. ed. Séo Paulo: Alcan Aluminio do Brasil, 1990. 80 p.

Tecnologia
de Usinagem
do Aluminio
e suas Ligas

Tornear » Fresar « Furar » Serrar

[2] PORTO, A., JASINEVICIUS, R. G., SCHROETER, R. B. et al. Forcas na Usinagem de
Ultraprecisdo (capitulo 5, p. 57-87). In: Usinagem de Ultraprecisdo . Capitulo de livro.
RiMa Editora. ISBN: 85-86552-79-8. 2004. 276 p.
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[3] OLIVEIRA, J. F. G., COELHO, R. F., DINIZ, A. E., SILVA, M. B.,, MOMBRU, R,
SCHROETER, R. B. et al. Fluidos de corte em usinagem (capitulo 3, p. 47-64). In:

Tecnologias Avancadas de Manufatura — Colecdo Fabrica do Milénio — volume 1
(demais autores:). Capitulo de livro. Editora Novos Talentos. ISBN: 05-2424, CDD-
670. 2005. 169 p.
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Artigos em periodicos indexados

[1] SCHROETER, R. B., CRICHIGNO FILHO, J. M., BOEIRA, A. Influence of Theoretical
Chip Thickness on External Milling of Crankshafts. Ciéncia & Engenharia (Science &
Engineering Journal) - ISSN 0103-944X, 2004.

[2] WEINGAERTNER, W. L., SCHROETER, R. B., POLLI, M. L. Evaluation of the High
Speed End Milling Dynamic Stability. Ciéncia & Engenharia (Science & Engineering
Journal) - ISSN 0103-944X. COBEF2003 — Edicdo Especial: p. 15-19, 2004.
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[3] CRICHIGNO FILHO, J. M., TEIXEIRA, C. R., SCHROETER, R. B. Prediction of the
cutting tool edge position and orientation accuracy through error synthesis of spindle
elements. Proceedings of the | MECH E Part B Journal of Engineering Manufacture —
ISSN 09544054. Volume 219, Numero 6, Junho 2005.

Prediction of the cutting (ool edge position
und orlentation accuracy through error
synthesis of spindle dlements

[4] WEINGAERTNER, W. L., SCHROETER, R. B., POLLI, M. L., GOMES, J. O.
Evaluation of High-Speed End-Milling Dynamic Stability Through Audio Signal

Measurements. Journal of Materials Processing Technology 179 (2006).
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[5] SCHROETER, R. B., KRATOCHVIL, R., GOMES, J. O. High-Speed Finishing Milling
of Industrial Graphite Electrodes. Journal of Materials Processing Technology 179
(2006). p. 128-132. ISSN: 0924-0136. COBEF2005 — Edicédo Especial.
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[6] SCHROETER, R. B., CRICHIGNO FILHO, J. M., BASTOS, C. M. Simulation of the
Main Cutting Force on Turn-broaching Processes of Crankshafts. International
Journal of Machine Tools & Manufacture 47 (2007) 1884-1892. ISSN: 0890- 6955.
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[7] BOSSARDI, J.C.S., ANDRADE, C.L.F., ALVES, S.M., SCHROETER, R.B. Analysis of
Drilling Compacted Graphite Iron with Carbide-Coated Helical Drills using Different
Cutting Fluids. In: Journal of Manufacturing Technology Research, Volume 2, Issue
%, pp. 215-230. 2010 Nova Science Publishers Inc. ISSN: 1943-8095.

ANALYSIS OF DRILLING COMPACTED GRAPHITY
TRON WITH CARBIDE-COATED HELICAL DRILLS
USING DIFFERENT CUTTING FLUIDS
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tvdrade’, Rolf Bertrand Schrveter’ and Suiete Marsims Alves
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[8] BOEIRA, A.M.G., MARGOT, R., KNOBLAUCH, R., KUSTER, F., SCHROETER, R.B.,
WEGENER, K. Contributions to the Modeling of Forces in Drilling with Twist Drills.
In: The Journal of Machining and Forming Technologies, Volume 3, Issue 1/2, pp. 3-
18. 2011 Nova Science Publishers Inc. ISSN: 1947-43609.
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[9] ALVES, S.M., ANDRADE, C.L.F., BOSSARDI, J.C.S., SCHROETER, R.B. Influence of
EP Additive on Tool Wear in Drilling of Compacted Graphite Iron. In: Journal of the

Brazilian Society for Mechanical Sciences and Engineering, April-June 2011. Vol.
XXXIV, No. 2. p. 197-202. ISSN: 0924-0136.
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[10] ALARCON, O., CHIAMULERA, C., EVANGELISTA, L. L., FERNANDES, F. G,,
FREDEL, M. C., SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Characterization of
Silicon Carbide Grit for Fickerts Used in Porcelain Tile Honing And Polishing
Process. In: Advanced Materials Research Vol. 325 (2011) pp 548-554. 2011.
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[11] POLLI, M. L., GOMES, J. O., WEINGAERTNER, W. L., SCHROETER, R. B. Analysis
of high-speed milling dynamic stability through sound pressure, machining force and
tool displacement measurements. Proceedings of the Institution of Mechanical
Engineers, Part B: Journal of Engineering Manufacture 0954405412460128, first
published on September 25, 2012. ISSN: 0954-4054 (B1).
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[12] VARGAS, G. E., KUSTER, F., SCHROETER, R.B., WEGENER, K. Simulation of the
Hone Broaching Process with Diamond Tools. In: Journal of the Brazilian Society for
Mechanical Sciences and Engineering. Publisched online: 22 August 2013. 9p.
Formato fisico: Volume 36, Issue 2 (2014), Page 325-333. ISSN: 0924-0136 (B1).
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[13] SOUZA, D. J. A, WEINGAERTNER, W. L., SCHROETER, R. B., TEIXEIRA, C. R.
Orthogonal Hard Turning of High Speed Steel Hardened Sintered Inserts with PCBN
Tools. Aceito para publicacdo no Journal of the Brazilian Society for Mechanical
Sciences and Engineering. Em 3/2014 ISSN: 0924-0136 (B1).
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[14] GONCALVES, D. A., SCHROETER, R. B. Modeling and Simulation of The Geometry
and Forces Associated with the Helical Broaching Process. Submetido ao Journal of
Manufacturing Science and Engineering. ISSN: 0022-1817 (B1).
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