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1.3 PROGRAMA DE ATIVIDADES

Objetivo do estagio: Aprender a fazer protétipagem com impressora 3D, Router
CNC e Laser CNC.

Objeto(s) do estagio: Prot6tipos realizados por meio de CNC’s de acordo com a
demanda do laboratorio.

Programa de atividades (PAE): Prototipagem rapida com CNC.

1.4 SITUACAO ENCONTRADA

Resumo da situacao da empresa em relacao ao Design: Sendo um laboratério
de pesquisa em design, possui muitos profissionais e estudantes da area,
possibilitando discussodes, aprendizado e crescimento profissional

O que foi abordado no estagio: aprendizagem em relacdo ao uso da impressora
3D, Router CNC e Laser CNC. Organizacao de ferramentas da area de trabalho.

Atuacao na area grafica: uso de interfaces relacionados com as maquinas
utilizadas na prototipagem.

Atuacao na area informatizada (midias): Os softwares utilizados até o momento
foram: Pronterface, Simplify3D, 3D builder, ArtCAM, Mach3Mill e SolidWorks.

1.5 ESTRUTURA PARA REALIZACAO DO ESTAGIO

Infra-estrutura fisica disponibilizada: O laboratério fica na sala 136 do bloco A
do CCE, possui divisorias onde cada maquina tem seu local de uso.

A localizacao do Design na estrutura organizacional da empresa: O design é o
foco do laboratorio.

O local, na estrutura organizacional da empresa, (diretoria, departamento, etc)
onde foi realizado o estagio: Na area de prototipagem

Data do inicio do estagio: 20/08/2019



Data de encerramento do estagio: 05/12/2019

Carga horaria diaria: 4h
Horario diario do estagio (entrada e saida):

Flexivel, manhas: 09h 13h e tardes: 14h - 18h.

1.6 ORIENTADOR DO ESTAGIARIO
Nome: Luiz Fernando Goncalves de Figueiredo
Formacao e cargo: Pos-Doutorado em Tecnologia Ambiental, é professor efetivo

da Universidade Federal de Santa Catarina e coordena o NASDESIGN-Ntcleo de
Abordagem Sistémica do Design.

A seguir uma copia do TCE e do PAE referente ao estagio
(anexar na proéxima pagina)
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UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA CATARINA

DEPARTAMENTO DE INTEGRAGAO ACADEMICA E PROFISSIONAL
Enderego: 2° andar do prédio da Reitoria, Rua Sampaio Gonzaga, s/n®, Trindade - Florianépolis
Fone +55 (48) 3721-9446 / (48) 3271-9296 | hitp://portal.estagios.ufsc.br | dip.prograd@contato.ufsc.br

TERMO DE COMPROMISSO DE ESTAGIO OBRIGATORIO - TCE N° 2020960

O(A) Diretor(a) do Departamento de Integragéo Académica e Profissional - DIP, Prof.(a) Alexandre Guilherme Lenzi de Oliveira, o(a)
Coordenador(a) de Estagios do Curso, Prof.(a) Andre Luiz Sens, representantes da Universidade Federal de-Santa Catarina - UFSC,
CNPJ 83.899.526/0001-82, como concedente e como instituicdo de ensino, respectivamente, e o(a) estagiério(a) Larissa Mayara
Kanzaki, CPF 079.732.969-21, telefone (48) 3344-1045, e-mail larissakanzaki@hotmail.com, regularmente matriculado(a) sob nimero
15201616 no Curso de Design na forma da Lei n® 11.788/08, da Resolugdo 014/CUn/11 e das normas do Curso, acertam o que segue:

Art. 1%

Art. 2%

Art. 3%

Art. 4%

Art. 5%

Art. 6%

O presente Termo de Compromisso de Estagio (TCE)
esta fundamentado no Projeto Pedagdgico do Curso
(PPC) e vinculado a disciplina EGR7198 - Estigio
(360h/a)

O(A) Prof.(a) Luiz Fernando Gongalves de Figueiredo,
da area a ser desenvolvida no estagio, atuard como
orientador(a) para acompanhar e avaliar o cumprimento
do Programa de Atividades de Estagio (PAE), definido em
conformidade com a area de formagdo do(a)
estagiério(a).

A jornada semanal de atividades sera de 20.00 horas
(com no maximo 8.00 horas diarias), a ser
desenvolvida na UFSC, no(a) NAS DESIGN, de
20/08/2019 a 05/12/2019, respeitando-se horarios de
obrigagdes académicas do estagidrio e tendo como
supervisor(a) o(a) Luiz Fernando Gongalves de
Figueiredo.

O(A) estagiario(a), durante a vigéncia do estégio, estara
segurado(a) contra acidentes pessoais pela apélice N°
1245 da seguradora Gente Seguradora S.A. (CNPJ
90.180.605/0001-02).

O estagiario(a) devera elaborar relatério, conforme
descrito no Projeto Pedagégico do Curso, devidamente
aprovado e assinado pelas partes envolvidas.

O estagidrio devera informar a unidade concedente em
caso de abandono do curso.

Art, 7°;

Art. 8%

Art. 9°:

Art. 10%

Art. 11°%

Art. 127

O estagio podera ser rescindido a qualquer tempo por
meio de Termo de Rescis&o, observado o recesso do qual
frata o artigo 9° deste TCE.

O(A) estagiério(a) realizara o presente estagio sem
remuneracao.

O(A) estagiario(a) tem direito a 9 dias de recesso, a ser
exercido durante o periodo de realizacédo do estégio,
preferencialmerite durante férias escolares, em periodo(s)
acordado(s) entre o(a) estagiario(a) e o(a) supervisor(a).
Caso o estagio seja interrompido antes da data prevista, o
numero de dias sera proporcional e devera ser usufruido
durante a vigéncia do TCE ou pago em pectinia ao
estudante apds sua resciséo.

O(A) estagiério(a) nao tera, para quaisquer efeitos, vinculo
empregaticio com a UFSC, desde que observados os
itens deste TCE.

Cabera ao(a) estagidrio(a) cumprir o estabelecido no PAE
abaixo; conduzir-se com ética profissional; respeitar as
normas da UFSC, respondendo por danos causados pela
inobservancia das mesmas, e submeter-se & avaliacao de
desempenho.

As partes, em comum acordo, firmam o presente TCE em
4 vias de igual teor.

PROGRAMA DE ATIVIDADES DE ESTAGIO (PAE) do TCE N° 2020960
Durante a vigéncia do TCE, o(a) estudante desenvolvera as seguintes atividades:
PROTOTIPAGEM RAPIDA COM CNC;

Local e Data:

20/08/2019 14:02
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Alexandre Guilherme Lenzi de Oliveira - Diretor(a) do DIP -

- PROGRAD - UFSﬁ /7

Orientador(a) e

E£CR/!

R/CCE/UFSC
2 0120 19/(CF de 15/03/2019

Andre Luiz Sens - Coord. Estégios do Curso - UFSC

Lop Goen Mejar< L(M‘b«[/u

SeTIC - Superintendéncia de Governanca Eletrénica e Tecnologia da Informagéo e Comunicagéo

Larissa Mayara Kanzaki - Estagiério(a)

Pégina: 1 de 1
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2.1 QUADRO CONTENDO:

a) Cronograma com as atividades (projetos) nos quais houve a
participacao do estagiario (preferencialmente relacionando as datas ou periodos
de realizacao);

b) Tarefas (estabelecidas no PAE) desempenhadas pelo estagiario em
cada atividade (projeto) e as horas de trabalho para cumprimento de cada tarefa

c¢) Se necessario, uma relacdo complementar de atividades nao
relacionadas diretamente ao PAE que tenham consumido parcela de tempo
representativa em relacao a carga horéaria do estagio.

Semana/Més Atividade desenvolvida

32 / AGOSTO Aprender como funciona a impressora 3D e os softwares dela
42 / AGOSTO Fazer teste com a impressora 3D GRABER i3

SETEMBRO Analisar e organizar ferramentas disponiveis no laboratério

12 / OUTUBRO até | Aprender como funciona Router CNC e os softwares dela
22 / OUTUBRO Prototipagem com a Router CNC

32 / OUTUBRO até | Prototipagens com a impressora GT MaX 3D Core A3
32 / NOVEMBRO

12/ NOVEMBRO | Assistir o funcionamento da Laser CNC

22 | NOVEMBRO | Perfuracao de placa com furadeira de bancada
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2.2 APRESENTACAO DE CADA ACAO

a) ACAO 1: Aprender como funciona a impressora 3D e os softwares dela

Briefing: Ver o que é necesséario fazer para imprimimir algo na impressora 3D

Piblico-alvo: Eu

Equipamentos utilizados: Computador e impressora 3D GRABER i3.

Anotagoes de procedimentos.

13



2.2 APRESENTACAO DE CADA ACAO

a) ACAO 2: Fazer teste com a impressora 3D GRABER i3

Briefing: Ver o que é necesséario fazer para imprimimir algo na impressora 3D

Piblico-alvo: Eu (experiéncia de aprendizado) e colega de laboratério.

Fazendo parte do procedimento de colocar o filamento.

14



Testantando impressao.
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Verificando modelagem no software 3D

700 mm
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Configurando a modelagem no software Simplify 3D para poder imprimir
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Peca de teste para um (PCC) Projeto de Conclusao de Curso, camada base
do objeto para evitar que a pega desgrudasse da mesa.

Objeto impresso e com a camada de base retirada.
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2.2 APRESENTACAO DE CADA ACAO

a) ACAO 3: Analisar e organizar ferramentas disponiveis no laboratério

Briefing: Reunir ou separar objetos e ferramentas de acordo com funcionalidade
ou por tipo de material.

Publico-alvo: Usuarios do Laboratoério
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Ferramentas reorganizadas e identificadas.
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Itens reorganizados e identificados.

19



20

EREE | GRS Y. R
Itens reorganizados e identificados.



Itens reorganizados e identificados.
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2.2 APRESENTACAO DE CADA ACAO
a) ACAO 4: Aprender como funciona Router CNC e os softwares dela

Briefing: Fazer uma prototipacado rapida para um projeto de conclusao de curso.

Piblico-alvo: Aluna do design

Anotagoes de procedimentos.
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Material ainda sendo fresado.
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Segunda parte também foi fresada.
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Terceira parte também sendo fresada.
A montagem e finalizagao do protétipo ficou responsavel pela aluna.
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2.2 APRESENTACAO DE CADA ACAO
a) ACAO 5: Prototipagens com a impressora GT MaX 3D Core A3.

Briefing: Fazer uma prototipacdo rapida para projetos de conclusdo de curso
com a impressora 3D e para as necessidades do laboratério.

Piblico-alvo: Alunos de design e equipe do laboratoério.
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Configurando a modelagem no software Simplify 3D para poder imprimir.
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A modelagem nao foi impressa por inteiro, pois no meio do processo o rolo
de filamento travou. Foi avaliado que todas as modelagens que viriam a ser
impressas com esse filamento que estava com um rolo com pouco material,
podendo ocasionar uma nova parada caso nao fosse vigiado e girado com
uma certa frequéncia.
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Depois a modelagem foi impressa novamente, desta vez por inteira.



Foto comparando a modelagem concluida com a modelagem interrompida.
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Configurando a modelagem no software Simplify 3D para poder imprimir.

Modelagem sendo impressa.
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Impressdo de modelagem concluida.

As duas ultimas modelagens impressas na impressora 3D.
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Outra modelagem sendo impressa.

W\ N

L “ e \\\“‘\\\ R
TS

AR A

Impressdo cancelada, pois percebeu-se que nao estava imprimindo do jeito
ideal. Mais tarde foi descoberto que é necessario alterar uma configuragao
no “movimento - Z Offset” para 2.100 antes de fazer qualquer impresséo.
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Configurando a modelagem no software Simplify 3D para poder imprimir.

Impressao de modelagem concluida.
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Nota-se algumas falhas na camada superior dessa pega. Ao configurar a pega
espelho, foi acrescentada mais uma camada para dar melhor acabamento.
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Comparagdo entre as duas pegas impressas com configuragdes diferentes.
A peca esquerda possui imperfeicdes na camada superior, enquanto a pega
direita estd lisa.
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Bico da impressora entupiu e precisou ser desobstruida com uma agulha
apropriada enquanto o bico estava aquecido.
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Desobstrugéo foi concluida com sucesso.
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Configurando modelagem no software Simplify 3D para poder ser impressa.

Impressao de modelagem concluida.
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Peca concluida e com suportes retirados apds impressdo finalizada.
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Configurando modelagem no software Simplify 3D para poder ser impressa.

Impressdo de modelagem concluida.
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Impressao de modelagem concluida.
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2.2 APRESENTACAO DE CADA ACAO
a) ACAO 6: Assistir o corte & Laser CNC

Briefing: Ver o que é necessério fazer corte a Laser CNC

Piblico-alvo: alunos de design

Anotagoes de procedimentos.

Malha sendo cortada pelo Laser.
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2.2 APRESENTACAO DE CADA ACAO
a) ACAO 7: Perfuracéo de placa com furadeira de bancada

Briefing: Utilizar a furadeira de bancada para furar uma placa nos locais
necessarios

Publico-alvo: equipe do laboratério

Furando a placa.
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3.1 A SITUACAO PARA A REALIZACAO DO ESTAGIO FOI SATISFATORIA? EM QUE
E COMO?

Sim, pois me possibilitou aprender a fazer coisas que nao havia aprendido em sala
de aula.

3.2 QUAIS FORAM O0S PRINCIPAIS PONTOS POSITIVOS E 0S NEGATIVOS DO
ESTAGIO?

Os pontos positivos sdo os conhecimentos adquiridos. Como ponto negativo,
foi ndo ter aprendido a dominar algumas outras ferramentas que o laborratério
possui.

3.3 AS ABORDAGENS CONCEITUAIS, 0S METODOS E AS TECNICAS UTILIZADAS NO
ESTAGIO FORAM COERENTES COM 0 QUE FOI ESTUDADO NO CURSO? QUAIS AS
CONVERGENCIAS? QUAIS AS DIVERGENCIAS?

As técnicas utilizadas foram coerentes, estando de acordo com o0s projetos de
produto e de embalagem.

3.4 COMO E EM QUE ESSE ESTAGIO CONTRIBUIU PARA SUA FORMACAOQ?
Contribuiu por meio de relacdes com a equipe do laboratério, possibilitando
novas reflexdes sobre o design e suas areas de atuacao.

3.5 QUAIS 0S CONHECIMENTOS TEORICOS E TEORICO-PRATICOS ADQUIRIDOS NO
CURSO QUE FORAM DIRETAMENTE UTILIZADOS?

Conhecimento pratico com relacao as procedimentos realizados com maquinas
que nao havia manipulado ainda, apenas visto de forma mais te6rica em projetos.

3.6 QUE CONHECIMENTOS PRESUMIDAMENTE DA AREA DE DESIGN FORAM
NECESSARIOS E NAO FORAM ESTUDADOS NO CURSO?
Nao me recordo de ter necessitado de algum.

3.7 EM ESCALA DE 0 A 10, QUE VALOR RESUMIRIA, NA SUA OPINIAO, A
CONTRIBUICAO DO ESTAGIO PARA SUA FORMACAQ?

10, pois acrescentou em muito minha formacao tanto na parte profissional, como
também na pessoal.
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p \F Unlweuidadr‘ Federal de Santa Catarina
ﬂlll, CCE Centro de Comunicagio o Depressio
et e Departamenta de Fepressio Gritica

Conunk wan e Expressan Curso de Design s T
a8 Aanrs 14t smin

Carta de Avaliagao de Estagio - Supervisor / Empresa Concedente

‘ vz A P . — ‘
Nome da Empresa Concedente: _!s lag Ao ‘VW'----J"M 2, 1.&':1.‘- e L"'__-r_-..rﬁ-, N RIOPRST R

Estagidrio! Lewgeryy Muszire ko ’L""l('

¥ i L] 3
Area do Estagio: .« - SC ;I Xood \o
Periodo de realizacio do estagio: L2/ 6412514 -051 /14
Supervisor de Estagio: Lu}, wa‘.hg)a bg"\l’__Ll'\.l-&; de ‘\- e e dz

n

p= ~
Contatodo Supervisor de Estagio (fone/e-mail): | \:g e vl e

1. Iniciativa e auto-determinacso: proposta efou apresentagio de agdes | 2 2|31415/6/7/819] 10
[T |

indepedentes de solicitacges: |

2. Qualidade das tarefas: organiza¢do, clareza e precisio no desenvolvi- 1j2:3 I 45
mento das atividades conforme padroes estabelecidos pela empresa: oy !___ |

3. Criatividade: capacidade de sugerir, projetar e executar modificacies i"' 2 4 i x
0u novas propostas: | !

4. Dinamismo: Agilidade frente s situagdes apresentadas: T2i3i475]

5. Resiliéncia: Capacidade de adequar o comportamento/conduta a
circunstincias adversas ou mudancas: L 1

1
6. Interesse: Envolvimento na solugio de problemas, disposicio na busca 112/3/4]5
de alternativas e conhecimentos para a execugdo de tarefas propostas:

-
N

w
«

7. Relacionamenta interpessoal: facilidade de relacionamento/comuni-
cacdo com os demais componentes da equipe de trabalho, | I

8. Cooperago: pré-disposi¢3o 3 colabarar com a equipe na resolugao de 112 ‘ 3/4/5
tarefas: |

9. Discplina e responsabilidade: comprometimento com horrios, iiii'_:"_ 6|
prazos, cumprimente de regras e normas da empresa: L

10. resultado: rendimento apresentado em relagao as atividades solicita- 1123 I 4!5
das ao desenvolvimento:

Outras Consideragdes:

? \
fovewgolbe  zernimi I e
Cidade Data smiatura do sy perwmrae\
dente,
r/‘—-t—-/-“—(:—n———_ "
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CCE

) Cenlro de
Comunicagia e [xpressin

Centro de Comunicagio ¢ Lxpressdo
Departamento de Expressdo Grafica
Curso de Design

Universidade Federal de Santa Catarina

Carta de Avaliacio de Estdgio - Professor Orientador/Avaliador

Estagidrio: Lo oo N\n_\,p.w | T

Nome do Prof, Orientador/Avaliador: Lyia Ji“‘“ o C"-"‘N VES M t“«'- .5

LL@LU‘. obee bv

E-mail do Prof. Orientadar/Avaliador:

Data da entraga do Relatdrio para a amlla;rm e ot / bl / Loty

a auxlliar a auallagin

carta deve ser preenchida pelo(a) Prof.(a) Orlentador(a) a partir da disponibilizacdo do Relatdrio Final
de Estagio pelofa) aluna(a) orientado(a). Os itens abaixo dizem respeito aos guesitos padrdes deste |
‘documento, Para auxiliar na avaliagio, ofa) Prof.(a) Orientador(a) pode encontrar recomendagdes e um i
delo de relatu;w padriio no seguinte link, na aba “Manual do Prof. Orientador”:

1. Relatdrio - Conteddo: Preenchimento adequade das seqdes do
relatério, ortografia, organizacdo textual e grafica.

[1]2]3]a][s5]6|7[89/10]

1%

2. Relatério - Projetos: Apresentac3o adequada das imagens dos proje-.
tos desenvolvidos.

{11253‘4;s|5f1l3-|-9]1u_L

LLT T

[

[ []

3. Conhecimento aplicado: A demonstracdo do uso de conhecimentos
técnicos e praticos adequadas no desenvolvimento dos projetos.

1{2 3]als]6][7[8]9]10
[ [

4. Objetivos Alcangados: Se o aluno cumpriu, do ponto de vista académico e

[1T273T4is76T7]8] 5 10

profissional, objetivos propastos pelos projetos desenvolvidas. | | | 1 [ | | I E (A
5. Prazo: Entrega do relatdrio com o prazo minimo de uma semana para ! 1-'[ 2] E \. 1 : 5.6 7 1 8|
a avaliagio. I | | I | ‘ ] l
T172]3[4]5 6/7]/8/ 910
o dl I 4 I it -
[ wean [TT 11T
Outras Consideracd

Tl e mopdie 26111 /2914

It B

Cidade Data

7
o

Assinatura do M&‘G}u Obrigatorio
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