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CHEGARAM OS PROFESSORES BRASILEIROS'AQOS ESTADOS UNIDOS

No Boletim de maio demos a noticia do embar-
que dos professores brasileiros para os Estados Unidos,
onde foram fazer cursos de especializagdo. Agora ja
podemos anunciar a boa viagem que fizeram aqué-
les professores ,bem como dar alguns informes sobre
a recepcao dos mesmos naguele pais amigo. Assim e
que no dia 14 de maio, o Governador do Estado de
Connecticut, James L.
Mc Conaughy, recebeu
os 40 professores, ha-
vendo-lhes dirigido as
seguintes palavras : "Em
nome do povo de Con-
necticut, toca-me dizer
que estamos Nao apenas
satisfeitos em receber-
vos como convidados,
mas sentimo-nos parti-
cularmente honrados
com esta distincao. Dis.
seram-me gue escolhes
ram o Estado de Con-
necticut para realizacao
de vosso projeto ndo so
devido ao grande niime-
ro de indastrias aqui
existente, mas igualmen-
te devido a ser o nosso
sistema de escolas téc--
nicas e profissionais o
melhor dos Estados Uni-
dos. Enguanto permanecerdes agui, espero encon-
trar-vos freglientemente e vos prometo que o Con-
necticut Inter-American Center, a Connecticut De-
velopment Comission ¢ nosso Department of Edu-
cation estardo a vossa inteira disposigdo, tornando
vossa permanéncia neste Estado a mais proveitosa
possivel. Desejamos ajudar-vos a aprender e a tor-

O Governador vecehe

nar vossa visita do maior proveito para todos. Esta-
mos todos as vossas ordens'.

Logo apods essa saudaciio, o Sr. Ernest Buckup,
coordenador do grupo de professores, féz entrega ao
Governador de uma bandeira brasileira, oferta dos
visitantes. 0 Governador expressou sinceros agrade-
cimentos e disse gque levaria a bandeira para sua
casa, onde ficaria em ex-
posicio. Depois das ce-
rimdnias oficiais na sala
do Governador, os brasi-
leiros visitaram a Cama-
ra dos Representantes e
dai foram aos escritorios
do Inter-American Cen-
ter no prédio do Govér-
no do Estado. Ali foram
presenteados com varias
publicagdes sobre Con-
necticut, a fim de se fa-
miliarizarem mais facil-
mente com a vida do
Estado. Antes da visita
dos professores ao Capi-
tolio, foram os mesmos
brindados com uma re-
cep¢io e com um almo-
¢o oferecido pelo Inter-
American Center, tendo
comparecide a ambas
as homenagens wvarios

membros da administracac do Estado. Frederick P.
| Grimley, Diretor do Centro, presidiu as cerimonias,
| onde varios oradores fizeram uso da palavra: Willard
| B. Rogers, Presidente da Connecticut Development

Comission; Albert 1. Prince, Presidente da State

Board of Education; Dr. Alonzo G. Grace, Secreta-

( Continua na pdgina 11)

a bandeira brasileira
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RODAS DENTADAS

Prof. TEBYRICA

As rodas dentadas ou engrenagens constituem
um dos principais Orgaos das maguinas e da meca-
nica em geral.

Aqui, neste resumo, examinaremos os mais im-
portantes elementos indispensaveis a determinagdo
dos dados de construgao.

Classificacdo — As rodas dentadas podem ser
classificadas em dois grupos :

a) segundo a posi¢io geométrica dos eixos, nos
quais sio montadas;

b) segundo a posi¢io geométrica da face e do
plano do dente, com relagéo ao eixo de ro-
tacao da roda.

No caso a temos as rodas cilindricas com dentes
retos; no caso b, rodas cbnicas e roda cilindrica com
dentes helicoidais.

|
Rodas de resisténcia e de velocidade — Tendo ‘

vista as exigéncias do calculo e da construcdo, as |
rodas dentadas se agrupam em rodas de resisténcia |
ou de forca e em rodas de velocidade ou de trabalho; |
as primeiras destinam-se 2 transmissio de forgas com |
baixa velocidade periférica; as segundas, a transmis- |
sio de um trabalho continuo com velocidade peri- |
férica bastante alta. |

Velocidade periférica — No calculo de uma roda
dentada € de importincia fundamental o conheci-
mento da velocidade periférica que a mesma vai de- |
senvolver. Essa velocidade é dada pelo numero de |
metros que um ponto qualquer da circunferéncia pri-
mitiva da roda percorre num segundo. |

Chamando Dp o didmetro em mm da circun-
feréncia primitiva; n o nimero de rotagdes por mi-
nuto; V a velocidade periférica em metros por segun-
do; pi que é igual a 3,1416, tem-se:

Dp X pi X n
A

60 > 1000

| ¢Oes nao superior a 950 = 1000,

DE OLIVEIRA

A velocidade periférica admissivel para as rodas
dentadas varia com os diferentes materiais com gue

' sao construidas as rodas e também com a proporg¢ao

usada para os dentes e o acabamento déstes. A tabela
abaixo pode ser consultada para a escolha da velo-
cidade periférica admissivel; os nimeros sio valores
médios.

Classificagio As duas rodas Metal delta, Rodas calgadas
da rodao em f fundido bronze, ago com eoure, fibra

Velocidade periférica em m/seq.

‘ 8 . 1D

Engrenagem 1 o 18 20 - 25
Tola e conica : -

=T . —— _|_
Parafuse sem méximo: 3 - 4

fim e roda

Material — O emprégo do material para a cons-
tru¢io da roda € subordinado a velocidade periférica
da mesma. Usa-se o ferro fundido para velocidade
nao superior a 9,5 = 10 e para um numero de rota-
Para as engrena-
gens conicas a velocidade pode ser maior, entre

| 14 = 15 e o numero de rotacdes pode ir até 1400.

Para maiores velocidades, o metal delta, o bronze
fosforoso ¢ o ago podem ser usados.

Dimensoes do dente e esférco que pode supor-
tar — As duas principais dimensdes a serem determi-
nadas sd3o: a espessura e a largura do dente. Essas

' dimensdes sdo calculadas segundo o esférgo que o

dente vai suportar e, sabendo-se que V representa a
velocidade periférica, calcula-se F pela formula

N . 75
v

F=
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0S EXAMES VESTIBULARES NO ENSINO
INDUSTRIAL — (Continuagdo da pdg. 5)

por onde podemos observar a diversidade de grau de
instru¢do primaéria existente entre os diversos Estados |
da Unido (pois que em cada um ha uma escola fe-
deral), e outros de ordem secundaria como numero
de candidatos, que procuram ingressar nas escolas,
sua flutuagio de ano para ano, etc., etc. Finalizan-
do, podemos afirmar que se nio houvesse outro bene-
ficio na realizacdo désses exames a nio ser um maior
contrdle por parte da D. E. I. sdbre a lisura e cor-
regio dos mesmos, éles ja seriam aconselhados so-
mente por essa razdes.

CHEGARAM OS PROFESSORES BRASILEIROS
AOS ESTADOS UNIDOS

{ Continuacdao da 1.° pagina) .
rio da Educa¢io do Estado; Humberto Carpinelli,
da Escola Técnica de Sao Paulo, que falou em nome
dos brasileiros e expressou o contentamento de todos
os professbres por se encontrarem em Connecticut e
nos Estados Unidos, ao lado dos quais o Brasil lutou
na ultima guerra.

Os professores brasileiros fizeram a entrega, nessa
recep¢io, ao Governador James L. McConaughy, de

| uma mensagem que o Ministro Clemente Mariani

endere¢ou aquela autoridade americana.
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FRANCISCO MONTOJOS

Superintendente

Dr. Francisco Montojos. nasceu em Porto Ale-
gre, Estado do Rio Grande do Sul, em 1900, filho do
Eng. Manoel Conceicio de Montojos ¢ de d. Maria
Rita Montojos. Em 1913, ini-
ciou o curso ginasial, havendo
frequentado o Ginasio Jalio de
Castilhos, na mesma cidade. Em

onde se diplomou em 1924,
Cargos que tem ocupado :
De 1926 a 1927 trabalhou como
engenheiro da Cia. Construtora
de Santes. Em 1931, foi no-
meado para o cargo de inspetor
geral do Ensino Profissional
Técnico. Em fevereiro do mes-
mo ano, designado para fazer
parte da Comissio incumbida de estudar a reforma
do ensino profissional, e, ainda, désse mesmo més a
outubro do mesmo ano, -designado para responder
pelo expediente da Escola Normal de Artes e Ofi-
cios "Wenceslau Braz”. Ainda em 1931, foi desig-
nado para servir como representante do Brasil no
"Bureau International de L’Enseignement Techni-
que”. Em 1934, nomeado para o cargo de Superin-
tendente do Ensino Industrial. Em 1935, designado
para membro da delegacio do Minist;rio da Educa-
gao junto ap Congresso de Educagio. Em 1936, de-
signado para integrar a delega¢io que representou o
Brasil no IV Congresso do Ensino Profissional, em
Roma, percorrendo, nessa ocasido, a Itilia, a Alema-
nha e a Franca. Em 1937, nomeado para exercer o
cargo de diretor da Divisio do Ensino Industrial da
Departamento Nacional de Educagio. Ainda nesse
mesmo ano, designado para responder pelo expediente
da Divisio do Ensino Comercial do mesmo Departa-
mento Nacional de Educagio. Ainda nesse mesmo

Francisco Montojos

ano, designado para responder pelo expediente da | !
Inter-American Education Foundation", visitar 0s

| principais estabelecimentos de ensino industrial da-

Divisao do Ensine Comercial do mesmo Departa-
mento Nacional de Educagio, durante o impedimento
do respectivo Dirtor Geral. Em 1939, ainda, nomea-

1919, ingressou na Escola de |
Engenharia de Porto Alegre, por |

do para exercer as fungbes de Conselheiro Técnico |

da Delegagao do Govérno Brasileiro junto 4 XXV
Sessio da Confeaéncia Internacional do Trabalho, em
Genebra, percorrendo a Suiga e Portugal. Em 1940,
designado para servir como membro da comissio en-
carregada de estudar os critérios a serem adotados
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GEORGE 5. SANDERS

() Sr. Sanders tem muitos anos de .'-'{‘F'\"‘ién':'la
iia indastria, tendo trabalhado como eletricista, comg
rinistrador no ensino industrial,
Nasceu em Salt Lake Ciry, Utah,
onde recebeu sua educacgio elg.
mentar e secundaria. Diplomaoy.
s¢ na Universidade de Agricul-
tura ¢ Mecanica de Colorado,
tendo obtido o grau de Bachare|
em Ciéncias e de Engenheiro
Mecianico. Foi Diretor da Escola
Industrial de Arizona, em Phoe
nix, Arizona, durante cinco
anos e foi diretor estadual do
ensino industrial em Utah, Ma-
rvland e Arizona. Féz parte do
corpo de funcionarios do Depar-
tamento de Educagao dos Esta
dos Unidos durante alguns anos
¢ ministrou aulas no curso pedagogico em muitas
universidades nos Estados Unidos. Foi diretor do
pessoal da Kelly Springfield Tire Company, em sua
fabrica de Cumberland, Maryland, por muitos anos.

Durante a guerra, o Sr. Sanders teve a seu cargo
o programa de ensino técnico do Army Air Service
Command e auxiliou na organizacio de programas
de ensino através os Estados Unidos e no Hawai, Pa.

professor ¢ como adn

George S. Sanders

| nama e Indias Ocidentais.

O Sr. Sanders é chefe da Seccio de Ensino In-
dustrial da Inter-American Educational Foundation,
Inc., em Washington, e foi designado para traba
lhar como Chefe da Delegacio Americana da IAEF
junto & CBAI. Chegou ao Rio no dia 21 de outu
bro de 1946, :

LU Ly T T R TR e AR R LR L LTIt tl] LU B T TR

para a remuneragdo condigna dos professores dos
estabelecimentos particulares de ensino. !

: Em 194
designado para responder pelo expediente da Escola
Técnica Nacional. Em setembro de 1945, foi aos
Estados Unidos da América do Norte, a convite da

que](:' pais. Em dezembro de 1946, assistiu, como
ﬁon\'zd?do especial, a 40.* Convenciio Anual
‘American Cocational Association”, realizada em
S. Luis, Missouri.

. Exerce atualmente as fungées de Diretor do En-
sino Industrial do Ministério da Educagio e Sal

- ¢ de Superintendente da CBAL
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O EXEMPLO DA SUICA

WALTER

{ Técnico sui¢o, contratado pelo Govérno

pe riodo

Nas nossas relagdes comerciais ,industriais e ulti-
mamente, no setor do ensino aparece, em medida
crescente, o nome deste pequenino pais da Europa
Central, citado muitas vézes como exemplo de orga-
nizacdo democratica, de industrializa¢ao modelar e
terra classica do ensino, berco de Rousseau e Pes-
talozzi.

Quais serao as fontes misteriosas de energia déste
POVO sem recursos materiais € gquais os métodos para
a Industria Nacional aproveitar do seu exemplo!
Evidentemente, & ousado fazer comparacoes entre
um pais da superficie do Estado do Rio, com historia
e tradicio européias, e uma Nacio de populagio e
mentalidade tao diferente, cuja induastria ainda nao
tomou um lugar preponderante na economia nacio-

7 vAGAD = 600.000
1@ =120 000 000 Fr.

‘ Figura n. 1

nal. Examinando o exemplo suico de perto, verifica-
mos que o notavel desenvolvimento cultural, politico,
econdomico ¢ industrial da Sui¢a nfo reside em gua-
lidades extraordinarias do seu povo, mas sim na alter-
nativa impiedosa, imposta, 4 Suiga, de trabalhar e
produzir ou de perder a sua independéncia. A Suiga,
desamparada totalmente de matérias primas, tem ain-
da 1/4 do seu territorio improdutivo. Assim, a agri-
cultura, apesar de ser mecanizada em alto grau, chega
a cobrir apenas 30 9, da alimenta¢io indispensavel
ao seu povo. A superficie da Suiga, com 41.000 km2,
da lugar ,atualmente, a 4,3 milhoes de habitantes, o
que corresponde a uma densidade de 100 quiléme-
tros quadrados. Nessas condigoes, é claro que so a
Industria de exportagao pode equilibrar a economia
nacional mas, para mencionar mais uma dificuldade,
falta aos trés fatores gque formam a Indhstria — a
matéria prima, o capital e o trabalho —, a matéria
prima. E’ isso a razdo e a causa profunda do desen-

e 5 ae
EGLI
Brasileiro no
1942-1945 }
volvimento até ao extremo possivel da "‘qualidade™

da mao de obra suica. Em qualquer produto indus-
trial, destinado & exportagio, o fator mao de obra

47e% DA POPULACAO EXERCEFT
—"ur1a Pror|ssA0

COrnMERCIO
FBRNCOS
SEGUROS

Figura n. 2

tem de predominar e, além disso, tem de dar ao pro-
duto o mais alto valor. A figura n. 1, apresenta as
relagbes entre a importagao ¢ a exportagdo suigas,
relativas ao péso e ao valor comercial. Note-se que
o "valor” dos produtos exportados, por unidade de
peso, tém a relagao 9: 1, correspondente ao material
importado, ou melhor dito, a matéria prima transfor-
mada em produtos acabados multiplica seu valor por
quilogramos nove vézes. Este fato, tinico no mundo,
s0 € possivel por meio do aproveitamento até as ulri-
mas possibilidades da maquinaria industrial conjuga-
do com uma gualidade de mao de obra das mais
elevadas, resultados de um sistema de ensino metodico
e bem organizado.

Quanto a distribuicao da populagao obreira, ve-
rificamos na figura n. 2 que 47,8 9 do total da popu-
lacdao tém um oficio e que o setor "Industria’ é pre-
dominante, com 45 7. No grafico n. 3, aparece a
indiistria metalirgica em primeiro lugar, com 38 G
do total dos operarios trabalhando nas indastrias, em
segundo lugar, com 38 %, vem a induastria téxtil. Re-
logios e joalheria, com 12,5 7, dos operarios suigos,
tém um papel importante na exportagio. A figura
n. 4, di uma idéia das relagbes importagao-exporta-
¢ao numero de operarios dos diversos ramos da indus-
tria suica. Vé-se, por exemplo, na primeira coluna,
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no setor "maquinas”, que 180,000 operérios forne- | rios da Escola Prﬂfl.‘i.‘itnllil{i-._ 1_! )5 'r!lILl]I].J.I:S, a0 sairem g,
cem valores de exportagio de 200 milhdes de francos, | 3.0 ano do curso secunc 4rio; epois de fazerer,
doutro lado, a importagao, no mesmo setor, sobe a 270 | primeira parte da jlf‘{‘"ﬂd'-‘l;‘ﬂ’i'm l"dl!ﬁlflal.l Podey,
milhdes, sendo o balango negativo equilibrado pela | entrar na Escola llﬂ:l‘ufé!, cujo plano de ensing ter
indastria relojoeira, onde nio ha importagio. No setor | por ohjetivo a ftr{'m;lqau do Ipuaiuaf dos ESCritOr o
"quimica”, na segunda coluna, verificamos um va- | técnicos, das chefias de fabricagao, dos condutor,
lor de exportagio de 260 milhdes de francos, obtida |
com apenas 17.000 operarios, o que significa a alta |
mecanizacio dessa industria.

Os produtos da industria suica sdo conhecidos
demais para entrarmos aqui em detalhes. Nomes
como Ehcer-Wyss (turbinas hidraulicas e a vapor),
Brown-Boveri (maquinas e centrais elétricas, turbi-
nas a gas), Secheron (locomotivas elétricas), Sulzer
Fréres (motores Diesel), Oerliken (maguinas opera-
trizes) tém reputagao mundial, sem mencionar as ini-
meras fabricas de relogios, aparelhos, instrumentos ¢
as importantissimas emprésas do ramo guimico-far-
macéutico.

Antes de tratarmos do ensino industrial que con-
tribuiu tdo grandemente para o desenvolvimento da
Industria Suiga, seja-nos permitido dar uma olhadela Figura n. 4
no ensino em geral daquele pais,

| de trabalhos, dos chefes de produc¢io, ou seja a im.
portantissima classe que tem por tarefa principal
| “realizagiio” dos projetos da engenharia e a tradugio
| destes projetos, por meio do desenho, para a lingua-
' gem de oficina. Como veremos mais adiante, é jus
tamente o "desenho, esta linguagem internacional
| que toma, em gualquer ramo do ensino, — o primé-
rio, o secundario ou técnico, — um lugar de desta-
que. Sem entrar propriamente na composicio do pro-
grama das Escolas técnicas, apresentamos no gri-
: A fico n. 6, a “edificacao” de um curso técnico de
FOTAL 477000 PESSOAS (64 700 a?r:umz:g}l ; "Cfmsm"';?o 'de m".:‘q“,i“as & mmores”i :Dm:ie‘ -
| a importancia atribuida a cada matéria ministrada
3 | pelos educadores suicos.

Figura n. 3 K ilotnace fissional d s
| _ ¢ao profissional do operario encontra,
| na Sui¢a, a maior atenc¢do dos circulos industriais ¢
A base de toda a instrugio na Suica (veja o | educacionais. A base de toda e qualquer aprendiza.
grafico n. 5) esta no ensino primario, obrigatério e || gem consiste no “contrato de aprendizagem”, do-
sem nenhuma excecdo. O aluno é matriculado aos | cumento de valor juridico incontestavel, estipulando
seis anos de idade e tem de submeter-se a oito anos | exatamente as obrigacdes, os direitos e as responsa-
de estudos, podendo os dois Gltimos serem substitui- | bilidades dos contratantes (o pai do aprendiz e o em-
dos por igual periodo no curso secundario. O curso | pregador) e cuja revogacio so se faz em casos excep-

secunddrio, na Suica, é considerado apenas como | cionais. Um amplo servigo de consulta e selegio que

complemento do curso priméirio e nio prepara os | estende suas atividades até aos cursos finais das esco-
candidatos as escolas superiores. Esta preparacio | las primarias e secundarias, facilita ao futuro aprendiz
cabe ao curso ginasial, cujo plano de ensino, confor- | a escolha do oficio conveniente. Também a “tradi-
me a futura carreira profissional do aluno, é orien- | ¢io industrial”, altamente desenvolvida na Suica,
fado no sentido “historia-linguas” para ingresso nas | contribui poderosamente no mesmo sentido. (A falta
universidades ou no sentido "matematica-ciéncias” | absoluta em nossos meios, dessa tradigio industrial
como preparacao para a Escola Politécnica (enge. | tem dificultado imensame;xte a tarefa do SENAIL),
nheiros). O que nos interessa aqui, especialmente, é | O "contrato de aprendizagem” é levado a conclusdo
ﬂfﬁﬂ?ﬂﬂ?_ profissional do PESSH? destinado as indiis- | somente depois de trés meses de prova, para ambas

trias (artifices, tecnicos ¢ renheiros 3 o =y SR " '
ki g”,:ﬁm' 5 ahm‘;ﬂgo ct‘fgr]];i Cqmo veri- as partes, a fim de ehm'u':ar, na medida do possivel,
: Gt Primario, como | os erros na escolha definitiva do oficio. A "Federagio
.tambe'm do curso secundario, entra na aprendizagem | Nacional de Orientagio Profissional” Gareld
industrial, ¢, 20 mesmo tempo, nos cursos obrigaté. | princi lai e el tem, s W
- principal a introdugdo do aprendiz na vida profissio

|
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nal. As dificuldades iniciais sdo eliminadas em cola-
boragdo com os sindicatos patronais e profissionais.
Os tempos em que o aprendiz era simplesmente obje-

industrial

Representacido grifica do desenvolvimento
— 1890 até 1930 — com o numern de fdabrica

Nos diversos ramos.

to de exploragao, pertencem ao passado, pois que
hoje em dia, o aprendiz é considerado cada vez mais
como "Cheque para o futuro” da economia nacional.

A formacao e conservagdo de um “‘estoque’” de
operarios fiéis a emprésa e a sua tradi¢ao, como tam-

bém o seu aperfeicoamento constante, figuram den- |

tro dos problemas vitais da Industria Suiga, das guais
depende em tao elevado grau a "qualidade” da maio
de obra.
seu lado, é constituido pelo "regulamento da forma-
¢ao profissional e as exigéncias minimas da prova
final de aprendizagem’. Esse regulamento, estabele-
cido pelo “Departamento Federal de Economia Na-
cional”’, abrangendo mais de 100 oficios, estabelece
todas as diretrizes a fim de assegurar a eficiéncia da
aprendizagem, determinando a duracdo para cada ofi-
cio e o programa da formagio, detalhadamente. En-
contramos, por exemplo, no regulamento para a for-
magdo de Mecanicos de Automoveis, as diretrizes que
se seguem, segundo o texto original: .. .Continuer
les travaux a la lime, ajustage précis (limer ,gratter,
dresser), de piéces uninées. Clavatage. Confection-
ner seul des piéces de rechange simples. Alésage de
truos et ajustage de boulons. Initiation aux travaux
suivants: forger, tremper et parer les outils, ainsi que
forger et tremper toutes les piéces de rechange con-
fectionnées habituellement par le mécanicien en auto-
mobiles. Aprendre a soudre, a 'autogene. Braser,
souder a I’étain. Continuer 'apprentissage des tra-
vaux au tour, tels que: profilage, ajustage, alésage,
tournage conique. Affutage des burins. Travaux aux
souder , I'étain. Continuer 'apprentissage des tra-
vaux de démontage e de montage e des réparations
faciles. Initiation aux travaux concernant |'équipe-
ment électrique. Controle et entretien de la batterie
d’accumulateurs, de la magneto et de I'allumage par
batteries, des bougies, de I'éclairage et des acces-
soires. . ."

Como é facil verificar, serd coisa dificil para o
empregador fugir das suas obrigagdes, tanto mais

A base do contrato de aprendizagem, por |

quanto tem luzar uma fiscalizagao rigorosa dos pro-
sressos do aprendiz por parte de comissoes sindicais.
Doutro Jado ,0 parrdo tem o direito de exigir do
aprendiz o maximo de dedicagio e energia, utilizan-
do-0, na medida da capacidade adquirida, nos traba-
lhos produtivos.

() regulamento determina rambém as condigoes
da prova final, ¢, caso o aprendiz ou o patrio tiver
dividas sobre o éxito da aprendizagem, éles podem
pedir provas parciais. O numero de aprendizes admis-
siveis numa empresa, depende do numero de opera-
rios formados nela ocupados, numa relagdo variavel
de oficio, conforme o grau de mecanizacao e conside-
ragoes sobre as dificuldades da formagio. Certas in-
dustrias altamente especializadas apresentam grande
variedade de oficios diferentes com tempo de apren-
dizagem relativamente curto de 1/2 até 2 anos (no
ramo da relojoaria encontramos 27 oficios, enquanto
os oficios basicos, em gqualquer grupo profissional,
concluem a aprendizagem em 2 1/2 até 4 anos).
Sendo assim determinada a tarefa da Indastria na
formacao profissional, cabe ao Ensino Industrial com-
pletar esta formagio por meio das Escolas Profissio-
nais. O ensino profissional na Sui¢a é considerado
tio importante como o proprio ensino primario, e,
por conseguinte, generalizado e obrigatorio para
quem tem contrato de aprendizagem. 240 escolas es-
palhadas pelo pais, prestam seus servigos gratuita-
mente aos futuros operarios. Na verdade, o ensino
profissional ja comeg¢a no curso primario, sendo o
objetive das escolas primarias e secundarias a prepa-
ra¢do do aluno para a vida pratica. As matérias dese-
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Figwra n. 5

nho, matematica, ciéncias e trabalhos manuais nos
cursos secundarios tém carater industrial. Uma parte
da tecnologia geral também é ministrada nesses cursos.
Nessas condigdes, é natural que o ensino profissional
encontre, da parte do aluno, um terreno preparado
¢ um nivel bastante homogéneo.

O corpo docente, considerado como o fator mais
importante no Ensino Industrial, é escolhido dentro
dos meios industriais, tendo de satisfazer as mais altas
exigéncias. Instrugio téenica, pratica industrial como
construtor, chefe de oficina, mestre, etc., sio condi-
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¢oes indispensaveis para ser admitido como professor
ou instrutor; além disso, o pessoal docente obriga-se

a ficar sempre a altura das suas tarefas, submetendo- |

se a cursos pedagogicos, metodicos, e de especializa-
cao. A organizacao geral das Escolas obedece as
diretrizes elaboradas e constantes da "Guia" do De-
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Figura n. 6

partamento Federal da Economia Nacional. Dessa
guia que também fixa os horirios normais, extraimos
0s seguintes pontos: .. .0 Ensino na Escola Pro-
fissional apresenta uma parte da aprendizagem nas
matérias denominadas Tecnologia, Desenho, Mate-
matica, Contabilidade, Correspondéncia, Educagio
Civica e Economia Nacional. O Ensino é obrigato.
rio e gratuito, inclusive o material didatico.

As linhas gerais do ensino sio determinadas
pelas autoridades escolares locais, em conjunto com
o0s sindicatos profissionais e patronais. Os programas
tém de se adaptar is condi¢oes locais (mecanica fina,
indistria de maquinas téxteis, fabricagio de motores

Diesel, industria de maquinas elétricas, etc.). A orga- |

nizagao e a estrutura tém de conservar o maximo de
flexibilidade, evitando o entorpecimento dentro de
esquemas rigidos. , "

Notamos a "descentralizacio” do ensino profis-
sional suigo, o que permite a maior possibilidade de
adaptagio as realidades praticas, mas doutro lado,
exige capacidade e um sentido de responsabilidade
muito desenvolvido da parte dos Diretores ¢ Chefes
de Ensino. A formacio das turmas se faz rigorosa-
mente de acordo com os térmos da aprendizagem, por
exemplo, o primeiro ano na Escola corresponde ao
primeiro da Aprendizagem. A composicio das tur-
mas tem por base o oficio ou pelo menos um grupo
de oficios, exigindo o tratamento igual das matérias

BOLETIM DA CBAJ

Desenho, Tecnologia ¢ Matematica. Como discipli.
nas obrigatorias temos, na Cultura Geral, as denom;.
nadas Linguagem, Correspondencia, Contabilidad,
Educacio Civica e Economia Nacional. A (.'u]tur;nl
Técnica compreende : Desenho (geométrico, proje.
tivo, técnico), Tecnologia (geral e especializada),
A Tecnologia aplicada, isto €, o trabalho pratico nas
oficinas escolares, ¢ orientado no sentido de CDmple.
tar a aprendizagem propriamente dita, sem no en.
tanto, transferir obrigacoes do patrdo do aluno pary
a Escola. Trata-se geralmente de exercicios em tra.
balhos especiais, cuja execu¢do, na industria, nio se
pode confiar ao aprendiz, e, tambem, de servigos in-
dispensaveis na aprendizagem completa, mas nio apli-
cadas em certas indistrias especializadas.  Resulta,
em consequéncia, num ensino individual nas oficinas
escolares, com turmas pequenas, ministrado por ins-
trutores com amplos conhecimentos técnicos e prati-
cos. A matéria "Ciéncia" (quimica e fisica) entra na
Tecnologia, como introducdo a éste assunto. O prin-
cipio fundamental nas aulas das Ciéncias consiste na
“experiéncia" e "demonstracio’’, oferecendo ao aluno
uma base solida de compreensao dos fendmenos res-
pectivos. E', alidas, a maxima da Educacio Suiga:
"Ensinar ao aluno os mérodos eficientes para adqui-
rir o saber, por meio de seus proprios esforcos men-
tais, substituindo a pedagogia antiga que apresentava
"fatos” para decorvar...”

Na figura n. 7 temos um grafico, apresentando
o horirio normal numa Escola Profissional para um
oficio de quatro anos de aprendizagem. A parte preta
das colunas significa o nimero das aulas obrigatd.
rias (minimo) e no trecho branco temos o namero
de aulas facultativas nas respectivas matérias, até um
maximo permitido. Aparece, por exemplo, no pri-
meiro ano, na matéria Desenho um minimo de 60
horas, embora seja permitido aumentar o volume da
mesma 100 horas, a critério das autoridades escolares
locais (a maioria das escolas funcionam com o maxi-
mo de aulas). Verificamos também gue as matérias
Desenho e Tecnologia predominam durante quatro
anos, enquanto as matérias de Cultura Geral, devido
a boa preparagio dos alunos nos cursos primérios e
secundarios tém menos importancia.

Quanto a instalagio das Escolas, temos de salien-
tar a integridade das colegdes tecnoldgicas, dos labo-
ratorios e das bibliotecas. Nas oficinas, encontramos
relativamente poucas maquinas, mas de alta quali-
dade e grande variedade de modelos. Devido a de-
centralizagio do Ensino ¢ a adaptacio do mesmo as
industrias locais, faltam séries metodicas de oficina
generalizadas, o que constitui mais uma razio para
facilitar a coordenagéo rapida do ensino profissional
com os progressos da Industria, fora disso, os mes-
tres-instrutores, nas fabricas, tém habilidade tradicio-
nal para introduzir o aprendiz na producio, sem des-
cuidarem, no entanto, das operagdes basicas e duma
formacio metodica, -

‘O nivel do ensino teérico fica mantido por meio
da literatura profissional, obrigatério para todas as
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Escolas do mesmo ramo. Um
cinico, por exemplo, recebe o sua
05 seguintes volumes :
Tecnologia mecanica;
Tecnologia das ferramentas o
(rizes;
Matematica de oficina;
Elementos de Contabilidade;
Compéndio da Legislagio ¢ Economia Nacional,
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Q livro, utilizado nas aulas como "guia” de ensino,
representa, mais tarde, um auxilio valioso na vida
pratica.

O aperfeicoamento do operario formado, me-
rece, na Suiga, atengio especial. Em aulas noturnas,
teoricas e praticas, ¢ ministrado para os operarios
ensino de aperfeigpamento e especializagio. Nos
grandes centros, existem Escolas Técnicas, exclusiva-
mente com aulas noturnas ,com programa completo
de cursos técnicos, nos diversos ramos, operarios mais
afastados, ou menos favorecidos com os seus horarios,

tém possibilidades de aperfei¢oamento por meio de |

Cursos por Correspondéncia, cujos programas corres-
pondem aos mesmos das Escolas Profissionais on
Técnicas. Esses cursos, nos ultimos anos, consegui-
ram melhorar a posi¢ao social de grande numero de
operarios e empregados.

Quais serao, agora, as possibilidades para a In-
distria Brasileira e o Ensino Industrial aproveitarem
do "exemplo suigo™ 7 Antes de tirar conclusoes, sera
util examinar de perto as condigoes atuais da Indas-
tria Nacional, da sua estrutura e também do seu de-
senvolvimento provavel no proximo futuro.

A Indastria, inseparavel da Economia Nacional,
tem de observar certas "leis estruturais’”, a fim de
cumprir o seu objetivo de melhorar o padrao de vida
de um povo e de garantir 4 Nacdo um lugar digno
dentro das relagoes internacionais. Esta estrutura tem
de corresponder, em linhas gerais, com as necessida-
des econdmicas do pais, o que significa, cada vez mais,
o desenvolvimento acentuado das Induistrias basicas.
No grafico n. 8 aparece a importancia das Indastrias
siderurgicas, transportes, ferramentas e maquinas-
operatrizes, etc. A fabricagdo de artigos de consumo
¢ superposto e, desenvolvido demais em relagio as
bases, poe em perigo o equilibrio econdémico. A im-
portagdo, em grande escala, de produtos semi-manu-
faturados e de maquinas, naturalmente, substitui as
industrias basicas, mas em compensagio de exporta-

¢do forgada de produtos agricolas, o que, por sua vez, |

dificulta a passagem de Nacdo Agricola para Nacio
Industrial. Assim, ja fica determinada uma das tare-
fas principais do Ensino Industrial: a formagao do
pessoal operirio e técnico para a industria basica.
() maior obstaculo até agora encontrado para chegar
a um resultado neste sentido, consiste na falta dum
clemento essencial, tanto na formacgao profissional
como na estrutura interna da Inddstria em geral: o
Técenico, ou, melhor, o CONDUTOR DE TRABA-
LHO como educador técnico dos operarios e realiza-
dor das obras projetadas nas oficinas.

el

A ||"I'|'II.-Ii‘i_h1 destes ecnicos, e seu ||ll.il.|- SEMNCON-
tra suas dificuldades falta absoluta da
[vadigao Industrial” como elemento indispensavel
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Figura n. 7

| na criacio duma "Mentalidade Industrial”’, o que fa-
cilita tanto, na Suica como nos outros paises indus-
trializados, a formagio profissional.

Aqui esta o centro de gravidade do problema, e,
apesar de necessitar ésse problema de uma solugio
brasileira, o pais ndo pode abster-se do auxilio estran-
oeiro. Talvez menos no sentido de contratar mais téc-
nicos estrangeiros, mas sim mandando turmas de ope-
rarios brasileiros, ja formados e preparados aqui, para
o estrangeiro, a fim de aprenderem e “‘sentirem’ a
referida  ""Mentalidade Industrial’”. Este método,
alias, ja é praticado pela Divisao de Bolsas do SENALI,
para técnicos da industria téxtil e de outras especiali-
dades, e, sem davida, a formacdo de técnicos para
as induastrias basicas (metalurgia e mecanica) wvai
seguir o exemplo. Entretanto, sendo isso uma solugio
a longo prazo, nao se pode descuidar de solugdes de
emergéncia, isto &, elevar a formac¢iao do "operdrio”,
| dentro do pais, a um nivel capaz de assegurar o fun-
| cionamento racional das Indastrias ja existentes, o
que corresponde precisamente com as atividades e
esforcos do SENAIL  Falando em Inddstrias ja exis-
tentes, focalizamos, ‘'em primeiro lugar, a Industria
de Manutencio, cujo objetivo consta em manter em
movimento os transportes ferroviarios, rodoviarios,
maritimos e aéreos, o abastecimento de agua, luz e
forca, a distribuicdo da alimentagio, etc., etc. Esta
manutengao, por si mesmo, talvez requeira esforcos
maiores do que a industrializag¢iio integral dum pais
de dimensdes pequenas, sem mencionar ainda o au-
mento tio necessario das rédes de trifego e comu-
nicagbes. Por isso, a simples adog¢io dos métodos
suicos no Ensino Industrial nao pode dar resultado,
ainda menos que outras suposi¢oes, como certa uni-
formidade do nivel intelectual dos operirios, ainda
nos falta. Portanto, ha BASES FUNDAMENTAIS
na formacao profissional da Suica cuja aplicagio serd
vantajosa, sendo indispensavel, para a formagio do
operario brasileiro. Em primeiro lugar, serd preciso
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despertar o interésse da Industria no sentido de favo-
recer, com todos 0s meios disponiveis, a aprendizagem
dentro das proprias oficinas, ¢ prever, para ésse fim,
na legislacao, o "Contrato de Aprendizagem”. E" um
fato comprovado que s0 o operario formado e experi-
mentado, pode formar outro operirio, e, isso, dentro
do ambiente industrial. Deslocar o centro de gravi-
dade da formagio profissional para as Escolas, so
pode ser solugio transitoria, inevitavel hoje, mas a
Aprendizagem Industrial de amanhi cabera a propria
Induastria,

Isso nio significa uma diminuigao do prestigio
ou da importincia das Escolas Profissionais, ao con-
trario, as diretivas para a orientagao ,a supervisao c
o aperfeicoamento, sempre tém de sair das Escolas
que por seu lado, tém como centro espiritual, de ag¢io
e de iniciativa, os orgiaos do SENAIL,

No entanto, temos de levar em conta as realida-
des, e, no estado arual das coisas, encontramos Apren-
dizagem Industrial so nas Escolas do SENAI. Dentro
dos obsticulos e contratempos, que impedem um re-
sultado satisfatorio e imediato, encontramos muitos
fora do alcance de medidas adotaveis, como por
exemplo, a falta de "contratos de aprendizagem”, e,
por isso confusio quanto ao oficio escolhido; deficién-
cia e desigualdade na instrucao elementar dos alunos,
etc. Qutras dificuldades, cuja solugao é possivel, den-

tro de pouco tempo, relativamente, consiste na falta |

de MATERIAL DIDATICO para ensino teorico (Li-
vros Manuais), e na interpretagio errada das séries
metodicas de oficina. Nos paises, onde a aprendiza-
gem se faz dentro da Industria, temos na série meto-
dica nada mais do que uma guia nas maos do instru-
ter, facilitando e assegurando a sequéncia racional das
obras feitas pelo aprendiz, sob o ponto de vista "grau
de dificuldade”. E' preciso salientar que um instru-
tor a altura da sua tarefa ndo necessita de séries me-
todicas sendo para nivelar os progressos das suas tur-
mas, as vezes desequilibradas pelas exigéncias da
produgio.

Quando a aprendizagem se torna mais escolar do
que industrial, o problema "Séries metddicas” se
torna mais complicado, pela propria narureza do en-
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Figura n, 8

sino nas oficinas e pela pouca experiéncia industrial
¢ pedagogica dos instrutores. No setor "madeira”,
onde o aluno, desde o inicio, pode realizar obras com-
pletas (por exemplo: confeccionar méveis de cozi-
nha) é relativamente facil estabelecer séries metodi-
cas com obras atraentes e interessantes para o instru-
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tor ¢ o aluno. O fator "producac predominante

nas secgdes de “"Madeira’, enguanio a formagao pro-
. I b ¥ . 3 ;

fissional na do "Metal” consta, reosamente, em
exercicios basicos e confeccao Jde pecas soltas, Fal-

tando ainda o ambiente industrial ¢ o estimulo que

constitui a produgdo nas oficinas escolares, ¢ dificil
manter o entusiasmao dos alunos ¢ @ Liudicuq-ﬁn dos
instrutores. Nenhuma série metodica ¢ capaz de re-
mediar ésse mal, ainda menos porque o tempo dis-
ponivel para as aulas praticas nio permite irmos mui-
to além dos exercicios basicos indispensaveis. Criar
um ambiente industrial’’ nas oficinas escolares, porén,
sicnifica a transformagao das Escolas em Fabricas,
com produgao determinada, fazendo os alunos o total
de aprendizagem na Escola. Assim, as séries metddi-
cas, estabelecidas dentro das linhas de produgao, te-
riam de alcangar o seu objetivo. No estado atual das
coisas, temecs um meio para dar mais eficiéncia aos
cursos de aprendizagem na COORDENACAQO das
séries metodicas de oficina com as matérias Desenho
2 Tecnologia, de modo que o aluno, antes de iniciar
uma peca-obra na oficina, tenha tratado da mesma
nas aulas de Desenho ¢ ji se ache orientado nas
aulas de Tecnologia, s6bre as propriedades do mate-
rial, métodos de usinagem e finalidades da obra a
executar. Assim, o ensino pode se tornar mais inte-
ressante sem’ perder de vista o seu objetivo.

A BASE FUNDAMENTAL, porém, fica sempre
na Formacao perfeita dos instrutores, e, cada passo
neste sentido, significa mais uma garantia para um

futuro melhoe.

A Escola Técnica...

( Continuagdo da pdgina 4 )

barcar, gracas a clarividéncia do Major-Brigadeiro
Guedes Muniz, Diretor daquela Fabrica; 3 professd-
res do Ensino Industrial ji se encontram na Amé-

rica do Norte, fazendo um Curso de Aperfeicoa-
mento, gragas a cooperacio da Comissdo Brasileiro.
Americana de Educac@o Industrial; outros se lhes se-
guirdo, certamente, com outras turmas cada vez maio-
res de artifices e téenicos devidamente instruidos, ¢
50 assim a nossa Escola se elevari como um esta-
belecimento que honre o Estado a que pertence, pois
também s6 dessa forma esta alcangado o objetivo que
se esconde por detras do lema do nosso Grémio Cul-

tural : "Mens sana in corpore sano”.

Toda covrespondéncia deverd ser enviada para :
BOLETIM DA CBAI
Rua Santa Luzia, 685, 3." andar - Rio de Janeiro

Nic se pode esperar atingir a meta de chegada

s¢ nunca iniciarmos a corrida.




